=

UN OUTIL D'AVANCE

EDMAFOAM

Manual do usuario

Por favor, leia atentamente estas instru¢ces antes da usar. Preste atencdo
especial aos conselhos de seguranca nestas instru¢des para evitar qualquer
ferimento a si mesmo, a outras pessoas e danos a objetos.

Siga as orientagcdes nestas instrugGes para evitar qualquer dano a ferramenta

O PRESENTE MANUAL DO USUARIO APLICA-SE AO USO DAS 2 SEGUINTES REFERENCIAS EDMA.
FACAS QUENTE EDMAFOAM COM SISTEMA DE REFRIGERACAO DE AR MODELOS:*

EDMAFOAM, faca quente com sistema de refrigeragédo EDMAFOAM, faca quente com sistema de refrigeragéo
a ar kit 3 laminas — Ref. 367555 a ar Starter kit — Ref. 366755

Entregue com: Entregue com:

- 1 lamina de 200 mm - 1 lamina de 200 mm

- 1 lamina de 250 mm

1 peca de cortador de ranhuras de 30 mm

*De acordo com o modelo que vocé possui, algumas das explicacbes a Sequir relacionadas ao uso dos
acessorios da ferramenta podem ndo se aplicar.

EDMAFOAM ¢é a primeira faca quente com sistema de resfriamento al&r
mundo.

EDMAFOAM é 2 vezes + rdpido do que todas as facas quentes existentes
para cortar placa EPS.

EDMAFOAM é o primeiro dispositivo portatil operado continuamente
faca quente.



Introducéo

A EDMAFOAM é uma ferramenta profissional de corte a quente para placas de esferovite.

A faca quente EDMAFOAM aquece em segundos e da ao operador controle de temperatura. Cortar
placas de espuma nunca foi tdo facil, barato e limpo.

Uso recomendado

Poliestireno expandido (EPS), poliestireno extrudado
(XPS), polietileno, polietileno reticulado, polipropileno
e muitos outros materiais e placas de espuma podem
ser facilmente cortados com faca quente EDMAFOAM.

Consulte o fabricante da "espuma"
para procedimentos de corte seguros e adequados.

Instalacdo da Lamina

NOTA: Desligue sempre da corrente a faca quente EDMA antes de instalar ou

remover as laminas. Permita um tempo de resfriamento suficiente para laminas, porta-laminas,
antes de manusear.

Cuidado 1: A lamina EDMAFOAM tem uma face afiada. Para obter um corte perfeito,

corte sempre na direcdo da borda afiada.

LAMINA RETA:

1. Solte os parafusos dos porta-laminas com a chave de fixagao.

2. Deslize a lamina sob as placas quadradas de presséo até que esteja firme.

3. Aperte bem os parafusos para garantir a conexdo elétrica adequada.
N&o aperte demasiado os parafusos.

4. Assim que a lamina estiver firmemente no lugar, ligue a corrente elétrica.
(220 V)



5. A placa do mostrador de controle de temperatura tem 14 configuragdes de clique que
correspondem aos sulcos graduados na superficie. Quanto menor o cume, menor a configuragao
de energia.

Cuidado

2: Por favor, mantenha a area de entrada de ar livre, ndo cubra a area de entrada
de ar.

3 - A saida de energia excessiva e a geragdo de calor podem causar 0 superaquecimento
dos porta-laminas, resultando em danos na unidade. Use apenas a poténcia de saida
para um corte adequado: a lamina ndo precisa estar em brasa para se mover através

de plasticos esponjosos.

Operacéo

Coloque a placa do mostrador de controle de temperatura na configuragéo intermediéria, coloque
a lamina contra a borda da placa de espuma e pressione o gatilho.

NOTA:
Para obter os melhores resultados, pratique em restos (sobras) de (esferovite) espuma.

Ao cortar, € melhor manter a temperatura e a velocidade consistentes. Se houver

fumo durante o corte, pode ser que vocé esteja cortando muito devagar ou a lamina esteja
muito quente, o que pode resultar em um corte desigual e de grandes dimensdes. Isso pode ser
resolvido baixando a temperatura e soltando o gatilho intermitentemente durante o corte. A medida
que a resisténcia de corte aumenta, pressione o gatilho novamente. A faca quente EDMAFOAM
atingira a temperatura definida em segundos. Vocé pode conseguir um corte com o minimo de
fumagca usando este processo. Cortar dessa maneira também prolongara a vida util da faca.

Soltar o gatilho aproximadamente um ou dois centimetros antes da conclusao do corte ajudara a
manter a lamina limpa e livre de acimulos.

A lamina de corte selecionada ndo deve ter mais de 3/4” a mais que a espessura da sua placa de
espuma. A espuma esfria a lamina enquanto ela corta. A parte exposta pode superaquecer e
entortar a lamina.




Diretrizes

1. Por favor, consulte a folha MSLS do fabricante da espuma para pontos de inflamacéo e
toxicidade do material que vocé cortara.

2. Sempre opere a faca quente EDMAFOAM em uma area bem ventilada.
3. Nunca queime o excesso de residuos na lamina da faca quente. A lamina
iria superaquecer, entortando a lamina e potencialmente superaquecendo a EDMAFOAM.

4. Somente opere a faca quente EDMAFOAM quando estiver em contato com o
Quadro de isolamento.

5. Mantenha as laminas quentes longe da pele, roupas e outros materiais inflamaveis

6. Deixe as laminas esfriarem antes de manusea-las. Uma lamina quente pode causar ferimentos ou
gueimaduras em superficies expostas.

Manutencéo

O uso constante da faca quente EDMAFOAM pode resultar no acimulo de material de poliestireno nas
laminas e nos suportes de latdo. Esse excesso de poliestireno interfere na correta ligacéo elétrica e
prejudica o desempenho das pas. Os porta-laminas de latdo e as laminas podem ser bem limpos com
uma escova de ago.

Especificacfes técnicas

ENTRADA: 220 Volts
SAIDA: méax. 320 Watts
Funcionamento continuo
PESO: 600 g
COMPRIMENTO: 340 mm
LARGURA: 44 mm

TEMPERATURA: 500 °C





