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1 Sobre as instrucOes de servico

Neste capitulo vocé encontrard instrugdes e informagdes que facilitam
0 uso destas instrucdes de operacdo. Para qualquer divida nao
hesite em contactar:

Putzmeister Mortelmaschinen GmbH

Max-Eyth-StrafRe 10
D72631 Aichtal Alemanha
Telefone: +49 (7127) 599-0
Fax: +49 (7127) 599-743
E-mail: mm@pmw.de

Site: www.pmmortar.de

Central de atendimento tel. : +49 (7127) 599-699

ou entre em contato com sua filial ou revendedor local.

Uma lista de correspondentes esta disponivel no site www.pmmortar.de.
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Sobre instrucoes de servico

1.1 Preféacio

Estas instru¢des de operagdo destinam-se a permitir-lhe familiarizar-se com a maquina

e utiliza-la para o fim a que se destina.

O manual de instru¢Bes contém instrugcdes importantes para uma utilizagéo segura,
conforme e econdmica da maquina. Seguir estas instrucdes ira ajuda-lo a reduzir riscos,
custos de reparo e tempo de inatividade e aumentar a confiabilidade e a vida Util

da maquina.

O operador é obrigado a complementar as instru¢cdes de operagdo com as orientacdes
das regulamentagfes nacionais existentes relativas a prevengédo de acidentes e

protecdo ambiental.

As instrucdes de operagdo devem ser sempre mantidas perto do local de utilizagéo da
maquina.

As instrucdes de operagdo devem ser lidas e seguidas por qualquer pessoa que realize

os seguintes trabalhos com/na maquina:

* operagao, incluindo montagem, solugéo de problemas durante o trabalho, eliminacéo
de residuos produzidos, manutengao, descarte de produtos usados e materiais

consumiveis,

* conservagao (manutencao, inspecao, reparo) « transporte

Além das instrucdes de operacéo e dos regulamentos de prevencao de acidentes e
protecdo ambiental validos no pais do usuario e no local de operagdo, também devem
ser respeitados os regulamentos técnicos aplicaveis em matéria de seguranca e

conformidade do trabalho.

Se vocé tiver alguma divida apds ler as instru¢des de operacao, entre em contato com

sua filial, o revendedor mais préximo ou o fabricante.

Para nos ajudar a responder mais facilmente as suas perguntas, indique o tipo e 0

nimero da maquina.

Estas instru¢Ges de operagdo ndo descrevem o motor de acionamento. Isto esta
descrito nas instrugfes de operagéo

juntas do fabricante do motor.

Para melhorar constantemente 0s nossos produtos, somos obrigados a fazer alteragfes
regularmente; portanto, nem todos aparecem necessariamente neste documento,

dependendo da data de impresséo.
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Sobre instrucoes de servico

Em caso de alteragdo, o exemplar do manual de instrugées correspondente a maquina

sera totalmente substituido.

Salvo autorizagdo expressa, é proibida a transmissao, bem como a reproducao deste
documento, a exploracéo e comunicagdo do seu contetddo. Os infratores sao responséaveis
por danos. Todos os direitos reservados em caso de registro de patente, modelo de

utilidade ou homologacéo.

As péaginas sdo numeradas por capitulo e continuamente.
Exemplo: 3 — 2 (capitulo 3 — pagina 2)

© Putzmeister Mértelmaschinen GmbH

1.2 Sinais e simbolos

Os sinais e simbolos utilizados sao os seguintes:

> InstrugBes basicas de manuseio ou acao alternativa.
1.2.3. Instrucdes de manuseio a serem realizadas conforme
descrito na ordem dada.

> Resultado ou resultado intermediario de agdes anteriores.

Marcador de listas simples.

Referéncia As referéncias cruzadas referem-se, por exemplo, a capitulos,
cruzado secoes ou ilustracoes.
(Sinais e Uma referéncia cruzada € fornecida entre parénteses.
simbolos
(5.1-3)

? Mensagem de falha - instru¢bes de manuseio a

* serem executadas apés mensagens de falha.
=4+ Perspectivas para ag6es futuras. Por exemplo “chame um
= eletricista”.
Vv Uma intervencao de inspecao ou manutengdo deve ser realizada
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Sobre instrucdes de servico

E necessaria uma ferramenta especial. Este sinal precede a

S

indicacdo das ferramentas especiais necessarias a
execucao de um trabalho. (Ferramentas classicas, ou seja,
ferramentas comuns ou kit de ferramentas, nao séo

expressamente mencionadas.)

Este simbolo indica atividades de manutencao necessarias.

Dicas, conselhos ou outras informag6es relativas a

_.E

manutengdo da maquina, protegdo ambiental, etc.

121 Estrutura de avisos

/A AVISO

Natureza e causa do perigo
Consequéncias de ndo levar em conta o perigo.

p Acdo para corrigir ou prevenir o perigo.

Precaugbes

A escolha da palavra de sinalizagdo corresponde & diretriz de seguranca ANSI Z535.6.

As seguintes palavras de sinalizagdo sdo usadas:

A, PERIGO

Possivel perigo de morte ou ferimentos graves em caso de ndo observancia. Nivel de

risco muito alto.

PA designagdo do perigo € seguida pela lista de instrugdes de manuseio destinadas

a evitar ou eliminar o perigo.
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Sobre instrucdoes de servico

Possivel perigo de morte ou ferimentos graves em caso de ndo
observancia.

PA designagdo do perigo é seguida pela lista de instrugdes de
manuseio destinadas a evitar ou eliminar o perigo.

/\ CUIDADO

Risco de lesBes em todo o corpo, sem les6es graves ou fatais.

PA designagéo do perigo € seguida pela lista de instrugées de
manuseio destinadas a evitar ou eliminar o perigo.

ATENCAO

Risco de danos materiais. Nao ha risco de ferimentos.

PA designacéo do perigo € seguida pela lista de instrucdes de
manuseio destinadas a evitar ou eliminar o perigo.
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2 Normas de seguranca

i

Este capitulo resume as normas de seguranca mais importantes. Este capitulo deve ser
lido e compreendido por todas as pessoas que tenham contato com a maquina. Vocé
encontrara os diferentes regulamentos nos locais correspondentes das instrugdes de

operacao.

Para diferentes trabalhos, podem ser necessarias normas de seguranca especificas.

Vocé s6 encontrara esses requisitos especificos onde o trabalho for descrito.

As seguintes instrucdes de seguranga destinam-se a complementar as normas legais

e regulamentos de prevencgéo de acidentes geralmente aplicaveis.

As normas legais existentes e os regulamentos de prevencgéo de acidentes

devem ser cumpridos em todos 0s casos.
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Regulamentos de seguranca

2.1

211

212

2.13

2.14

2.15

Defini¢cdo de termos

Os termos utilizados nestas instru¢Bes de operacéo, bem como os requisitos aplicaveis

a determinadas categorias de pessoas, séo definidos abaixo.

Transportador pneumatico

Os transportadores pneumaticos, ou sistemas de transporte por ar comprimido, sdo
maquinas especialmente projetadas para transportar o produto até o local de aplicagdo

através de tubulagao de transporte, seguindo o principio do transporte de pudins.

Fabricante

Qualquer pessoa singular ou colectiva que participe na circulagdo total ou parcial da

maquina objecto destas instrugdes.

Utilizador

Agente do proprietario da maquina. O operador é responsavel pela utilizagdo destas
magquinas.

Operador

Os operadores referem-se as pessoas responsaveis pelas seguintes operacdes e
especialmente treinadas para este fim:

* uso da maquina

« trabalhos bésicos de inspegdo e manutengédo « operagdes de controle

* limpeza

Pessoa qualificada

Na acec¢édo da Portaria Alema de Seguranca no Trabalho (“BetrySichV”), uma
pessoa qualificada € uma pessoa que, através de formagao profissional, experiéncia
profissional e atividade profissional recente, possui 0os conhecimentos técnicos

necessarios para controlar as ferramentas de trabalho.
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2.1.6

2.1.7

2.1.8

2.19

2.1.10

Especialistas

Pessoas que tenham concluido uma formagao profissional que as qualifique para o

desempenho de determinadas tarefas.

Técnico de servico

Pessoa especialmente qualificada ou aprovada pelo fabricante para realizar tarefas
de manutencao.

Manutenc¢ao

A manutengdo inclui todas as medidas de inspecao e reparo de uma maquina.

Estacdo de trabalho

O local de trabalho refere-se ao local onde os funcionarios estéo localizados
durante o trabalho.

O local de trabalho do operador da maquina durante a operagdo sao os elementos de

controle da maquina.

O local de trabalho do operador do acessoério conectado corresponde ao local onde o

acessorio conectado é trabalhado. O operador deve manter contato visual.

Zona de trabalho

A area de trabalho é a area onde se trabalha com e na maquina. Dependendo da tarefa

executada, certas partes da area de trabalho podem ser perigosas.

A area de trabalho é também a area onde se trabalha com e no tubo de transporte e

no acessorio conectado.

Proteja e marque claramente a area de trabalho. Na area de

trabalho, é prescrito o uso de equipamento de prote¢do adequado.

Durante o trabalho, o operador é responséavel pela seguranga na area de trabalho.
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2.2 Regra basica

221

A maquina so podera ser utilizada se estiver em perfeitas condi¢es técnicas, de acordo
com a utilizagdo a que se destina, tendo em conta a seguranga, estando consciente do
perigo e observando as instru¢8es de funcionamento. Qualquer defeito potencialmente

prejudicial a seguranca deve ser corrigido 0 mais rapido possivel.

As regras basicas a seguir séo as seguintes:

« E proibido desmontar, desativar ou modificar os dispositivos.

dispositivos de seguranga.

« E imperativo remontar os dispositivos de seguranca removidos para trabalhos de
manutencéo imediatamente apds a concluséo dos trabalhos.
valor.

« E necessério verificar se os dispositivos de seguranca estio operacionais imediatamente

apds a montagem.

Antes de cada comissionamento, verifique a seguranca operacional.
Assim que surgir uma falha ou mau funcionamento - comprovada ou suspeita - deve ser
eliminada imediatamente. Se necessario, notifique o responsavel.

Se notar algum defeito ou mau funcionamento durante o trabalho - comprovado ou
suspeito - pare a maquina imediatamente. Elimine falhas ou mau funcionamento antes de

retomar a operagao.

Revenda

Se vocé revender a maquina, observe os seguintes pontos:

Entregue ao novo operador todos os documentos (instru¢des de operacao e manutencao,
planos, certificados de inspecao, etc.) que vocé recebeu com sua maquina. Se
necessario, vocé pode solicitar novamente nossos papéis, indicando o nimero da

magquina. A maquina ndo deve em circunstancia alguma ser revendida

sem seus papéis.

Notificar o fabricante da revenda ou aquisicdo da maquina garante que vocé se
beneficie de qualquer informagao fornecida

para mudancas/melhorias importantes e suporte do fabricante.
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2.3

2.4

Uso adequado e de acordo com o uso pretendido

A maquina foi projetada de acordo com a tecnologia atual e normas de seguranga
reconhecidas. No entanto, a sua utilizacdo pode representar perigo para a vida e lesdes

graves para o utilizador ou terceiros ou causar danos a maquina ou a outros bens.

A maquina so deve ser utilizada para o fim a que se destina, conforme descrito nas
instrucdes de operacéo e nos documentos que a acompanham. Todas as notas e
regulamentos de seguranca nas instru¢es de operacdo devem ser rigorosamente

observados.

A magquina destina-se exclusivamente a mistura, bombeamento e pulverizacado de betonilhas,
areia, cascalho, cascalho e concreto fino com granulometria de até 16 mm. S6 pode ser
utilizado para bombeamento em canteiros de obras. A pressdo de bombeamento néo deve

exceder a pressdo maxima indicada na placa de identificacao.

Todas as coberturas protetoras da maquina devem ser instaladas durante a operagdo. A

maquina so6 deve ser utilizada com os dispositivos de seguranca instalados.
Os trabalhos de inspecéo prescritos devem ser realizados regularmente.

Os trabalhos de instalagéo elétrica ou hidraulica da maquina sé devem ser realizados por

especialistas com formagédo em engenharia elétrica e hidraulica.

Nao realize modifica¢des, acréscimos ou transformag8es na maquina sem autorizagéo do
fabricante.

A seguranga de trabalho da maquina deve ser verificada pelo menos uma vez

vezes por ano por uma pessoa qualificada. O controle deve ser realizado por iniciativa do

operador.

Uso inadequado e n&o de acordo com 0 uso
pretendido

Qualquer uso que néo esteja descrito no paragrafo “Uso adequado e uso pretendido”, ou
que véa além, é considerado inadequado e ndo pretendido. O fabricante declina qualquer

responsabilidade por quaisquer danos resultantes. O usuario sozinho assume o risco.
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24.1

2.4.2

243

Operacao na presencga de falhas

A maquina ndo deve ser usada se houver algum defeito. Abaixo estdo alguns exemplos:

« parafusos soltos ou danificados

« defeitos de vedacgéo

* niveis de enchimento inaceitaveis

» materiais de servico incorretos

» componentes desgastados, danificados ou defeituosos ¢ sinais

de informagao desgastados, danificados ou ilegiveis ¢ dispositivos de
seguranca desgastados, danificados ou defeituosos ¢ dispositivos de
seguranca desativados ou modificados ¢ conexdes ou fusiveis

de prote¢cdo modificados ou inadmissiveis

abengoado

desmontagem ou modificacé@o de dispositivos de seguranga

Dependendo da versao, a maquina esta equipada com varios dispositivos de seguranga

que protegem contra ferimentos graves.

E proibido desmontar os dispositivos de seguranca, modifica-los ou colocé-los fora de servigo.

Se os dispositivos de seguranga forem modificados, danificados, desmontados ou

inoperantes, a maquina deve ser parada e bloqueada imediatamente. Os defeitos devem
ser eliminados imediatamente.

Todos os dispositivos de protecdo devem estar intactos, perfeitamente instalados e

operacionais. Isto deve ser verificado todos os dias através de verificagdes visuais.

Na presenca de dispositivos de protecao moveis, também é necessario realizar uma

verificagdo funcional antes de cada utilizagdo da maquina.

Materiais para bombear

A maquina destina-se exclusivamente ao bombeamento dos produtos especificados
nas caracteristicas técnicas. O desempenho é entendido apenas em condi¢des de
operacado em canteiros de obras ou em oficinas. A pressdo méxima de bombeamento

ndo deve ser superior a indicada na placa de identificacéo ou nos dados técnicos.
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244 Extensdo da tubulacdo de transporte

E proibido estender o tubo de transporte além do comprimento indicado nos dados

técnicos.

Quando novo, o tubo de transporte s6 é adequado as pressdes indicadas na placa

de identificacao.

2.4.5 Sistemas de press&o

E estritamente proibido abrir sistemas de press&o (tubos de transporte, tanque de
mistura). Reduza a pressado ou descomprima todo o sistema antes de abri-lo.

2.4.6 Local de uso

A maguina ndo esta aprovada para operagao em areas com risco de exploséao

(salvo indicagao em contrario).

247 Transporte

A maquina s6 deve ser transportada conforme as instrugdes. E proibido utilizar
dispositivos de elevagédo, acessoérios de icamento ou outros meios auxiliares
inadequados ou que n&o sejam confidveis e seguros. E proibido carregar a maquina
com materiais e acessoérios ndo autorizados, mas também exceder o peso total

autorizado da maquina.

2438 Manutencdo em geral

E proibido realizar medidas de manutencdo com a méaquina em funcionamento ou desprotegida. A
maquina deve estar perfeitamente estavel e protegida contra arranques acidentais ou ndo autorizados.

Possiveis medidas de seguranca

0s custos adicionais dependem do tipo de manutencao e séo da responsabilidade
de pessoal especializado autorizado.

E proibido pisar em pecas de maquinas que nfo sejam destinadas a este fim.
Para medidas de manutencéao, é proibido utilizar pecas ou pecas sobressalentes

gue ndo sejam as aprovadas pelo fabricante.

E proibido utilizar ferramentas inadequadas ou que ndo sejam confidveis e seguras.
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2.4.10

2411

Se for necessario desmontar dispositivos de segurancga para realizar trabalhos de
manutencéo, estes s6 deverdo ser removidos durante a execuc¢ao dos trabalhos. Os
dispositivos de seguranca devem ser completamente remontados no final dos

trabalhos de manutencgéo e o seu bom funcionamento deve ser verificado.

Manutencdo de dispositivos de seguranca

Os intervalos de inspegéo e substituicdo dos dispositivos de seguranca devem ser

respeitados.

Os dispositivos de seguranca sé devem ser reparados, ajustados ou substituidos por
especialistas competentes e autorizados.

E proibido o trabalho ndo autorizado em pecas relevantes para a seguranga (SRP), equipamentos ajustaveis,

dados da maquina ou a remocéo de vedacdes pelo operador ou pelo seu pessoal de servico e

manutencao.

Alterando as configuracdes de fabrica

E proibido modificar as configuracdes de fabrica. Abaixo estdo alguns exemplos:

» Configuracdes de pressédo e poténcia ¢ Versoes e

configurag6es de software

Mudancgas estruturais

E proibido realizar quaisquer modificacées estruturais sem autorizagdo do fabricante.

Abaixo estédo alguns exemplos:

« E proibido instalar acessorios e pegas de equipamentos

relatados que ndo foram expressamente aprovados pelo fabricante.

» Nao sdo permitidas adigdes ou modificagdes que possam comprometer a segurancga.

» Soldagem em elementos de suporte, acumuladores de pressao, sistemas de

combustivel ou 6leo, etc. é proibido.

* Os trabalhos de soldadura s6 sdo permitidos mediante consulta ao fabricante e com

a sua autorizagdo expressa.

* Os trabalhos de soldadura s6 devem ser realizados por técnicos competentes e
autorizados.
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2.4.12

Parafusos/porcas e torques de aperto ndo conformes

Somente sdo permitidos parafusos e porcas que estejam em conformidade com as

especificacBes nas folhas de pecas de reposi¢éo.

Os parafusos e porcas s6 devem ser apertados com 0s torques prescritos.

Os parafusos e porcas que ndo devem ser reutilizados sao:

* porcas ndo destacaveis

« parafuso com cola microencapsulada ¢

parafuso com classe de resisténcia maior ou igual a 10,9

2.5 Responsabilidade

251

O operador deve cumprir as instru¢des de operagao.

Devem também ser observadas as normas de seguranga e prevencao de acidentes das

seguintes instituigoes:

* legislador do pais onde a méaquina é utilizada ¢ Inspeccao
do Trabalho « Companhia de

seguros de responsabilidade civil da empresa

Em caso de acidentes imputéveis ao incumprimento das normas de seguranga e
prevencgéo de acidentes ou a falta de atencao, o legislador transfere a responsabilidade
para o pessoal dos condutores ou (na medida em que este Ultimo ndo possa ser
responsabilizado por falta de formagao ou de conhecimentos bésicos) para seus

supervisores.

Isencéo de responsabilidade

Chamamos expressamente a atencdo para o facto de o fabricante ndo poder ser
responsabilizado por danos resultantes de utiliza¢&@o indevida, negligéncia, falta de
manutengao, manutengao inadequada ou utilizagdo inadequada de acordo com o0 uso
pretendido. O mesmo se aplica a modificag8es, montagens e transformacdes da maquina

gue possam comprometer a seguranca. Nestes casos, a garantia cessa imediatamente.
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2.6

2.6.1

Principios regulatérios aplicaveis a transportadores
pneumaticos

Os nossos transportadores pneumaticos enquadram-se no ambito de diversas directivas
legais, que dizem respeito, por um lado, ao seu fabrico e colocagéo em circulagéo e, por

outro lado, a sua utilizag&o e funcionamento.

Estas s@o maquinas na ace¢do da Diretiva Maquinas (Diretiva 2006/42/CEE).

Portanto, séo fabricados em conformidade com esta diretiva.

Esta maquina esta equipada com um tanque de presséo (acumulador de pressao), que
serve para misturar o produto antes de envié-lo sob pressdo ao seu destino, através
de tubulag¢des. Dado que os recipientes de pressdo séo concebidos para uma

pressdo maxima admissivel (PS) superior a 0,5 bar, séo recipientes de presséo na
acecdo da Diretiva 2014/68/UE. Sua fabricacdo e circulagéo é, portanto,

sujeita as condigbes destas mesmas diretivas.

Cumprimos também os requisitos de outras normas europeias aplicaveis ao fabrico e
distribuicéo, bem como os da Diretiva de Baixa Tenséo (Diretiva 2014/35/UE) e da

Diretiva de Compatibilidade eletromagnética (diretiva 2014/30/UE).

A etiqueta CE que aparece na maquina, no recipiente de pressao e nas declaragdes de
conformidade atestam que 0s nossos produtos cumprem os requisitos de todas as

diretivas aplicaveis. As declara¢Ges de conformidade sdo entregues ao cliente no
momento da entrega da maquina.

Operagdo na Alemanha

A Portaria Alema de Seguranca Ocupacional (“BetrSichV”) refere-se ao uso de
ferramentas de trabalho e a operagao de instala¢des sujeitas a uma obrigacao de

supervisao.

Nossos transportadores pneumaticos sdo instalagdes com tanques de pressao, ou
seja, instalacdes sujeitas a uma obrigagdo de monitoramento na acepgao do decreto
alemé&o de seguranca no transito.

vail (“BetrSichV”), deverdo atender ao disposto no paragrafo 3° deste decreto, além

do paragrafo 2°.
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2.6.2

2.7

271

Este decreto estipula, entre outras coisas, que as instalacdes sujeitas a monitoriza¢ao

obrigatdria na acepgao do decreto (“BetrSichV”) devem

¢ ser usados em conformidade com § 12,
« ser verificado antes do comissionamento, de acordo com § 14 e

« estar sujeito a verificagbes recorrentes, em intervalos definidos pelo

operador, de acordo com o § 15.

Estas verificacdes devem ser realizadas por um centro de inspegao técnica aprovado,
por ex. TUV, Dekra, etc. E responsabilidade do operador determinar a frequéncia das
verificagdes recorrentes com base nos seus conhecimentos técnicos e avaliagdo de

riscos, mas também tomar a iniciativa dessas verificacdes.

Operacdo fora do territério aleméo

As normas legais e os requisitos nacionais aplicaveis devem ser cumpridos.

Selecdo e qualificacdo de pessoal

Somente pessoas que atendam aos seguintes critérios estdo autorizadas a dirigir,
reparar ou fazer manutengédo na maquina:
« ter atingido a idade minima legal, « estar na

plena posse dos seus meios (estar descansado e sem

o efeito de alcool, drogas ou medicamentos)
« estar instruidos sobre a operac¢éo e manutengdo da maquina, ¢ ser
confiaveis e capazes de realizar trabalhos corretos « ter sido expressamente

instruidos pelo seu empregador para realizar as tarefas mencionadas

Formacéao

A méquina sé deve ser operada, mantida ou reparada por pessoas treinadas e
gualificadas para realizar estas tarefas. As competéncias do pessoal devem ser

claramente definidas.

As seguintes pessoas s6 devem operar a maquina sob a supervisdo constante de uma
pessoa experiente:

¢ pessoal em formagdo

* pessoal em aprendizagem

 pessoal em iniciacédo

e pessoal em formacéo geral
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2.7.2

2.7.3

Especialistas

S&o pessoas que concluiram uma formagéo profissional que as qualifica para o

desempenho de determinadas tarefas.

Pessoa qualificada

Na acec¢éo da Portaria Alema de Seguranca no Trabalho (“BetrySichV”"), uma
pessoa qualificada é uma pessoa que, através de formagéo profissional, experiéncia
profissional e atividade profissional recente, possui 0os conhecimentos técnicos

necessarios para controlar as ferramentas de trabalho.

2.8 Fontes de perigo

2.8.1

2.8.2

Fontes gerais de perigo

Nunca cologue a médo nas partes moéveis da maquina, seja quando a maquina estiver
em funcionamento ou quando estiver parada. Sempre desligue primeiro o interruptor

principal. Obedega ao sinal de alerta.
Em caso de avaria, pare imediatamente a maquina e bloqueie-a. Retifique
imediatamente os defeitos.

Fixe a maquina no seu local com blocos para evitar que ela mude acidentalmente

de posi¢éo.

Antes de ligar a maquina, certifique-se de que ninguém possa correr perigo ao liga-la.

Nao afrouxe ou aperte conexdes roscadas que estejam sob presséo.

Riscos inerentes aos elementos quentes da maquina

Durante e ap06s o trabalho, existe o risco de queimaduras devido ao contato com partes
guentes do motor de acionamento e da carcaga.
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2.8.3

2.8.4

2.8.5

2.8.6

2.9

Riscos associados ao sistema de tubagem e acessdrios de transporte

O sistema de tubos e conexdes de transporte foi projetado para uma
pressdo maxima de trabalho de 10 bar. A pressdo méaxima de
funcionamento de 10 bar ndo deve ser excedida.

Espalhando apoio

Nunca utilize a maquina sem um suporte dispersor corretamente
conectado na extremidade da tubulacdo. Perigo de vida devido a
chicotadas nas tubagens de transporte.

Tanque de mistura

Antes de abrir a tampa do tanque de mistura, € imprescindivel reduzir a
presséo no tanque. Em caso de reparacdo ou avaria, a pressao deve ser
reduzida ou mesmo todo o sistema descomprimido! Uma vez efectuado o
comissionamento, deverdo ser realizados testes de resisténcia e, mais
particularmente, testes de pressdo hidrostética ao nivel do tanque de
mistura, de acordo com a frequéncia de verificagcbes definida pelo operador
em funcdo da sua competéncia técnica e avaliacdo de risco.

Pular

O operador deve garantir que nenhuma pessoa ou objeto esteja dentro da
zona de perigo enquanto a cagamba estiver inclinada para baixo.

Dispositivos de seguranca

N&o remova nem modifique os dispositivos de seguranga da maquina.

Se os trabalhos de montagem, manutencéo ou reparacéo exigirem a desmontagem

de um dispositivo de seguranca, este devera ser remontado e verificado assim que o
trabalho estiver concluido.

Todos os dispositivos de seguranca e prevencao de acidentes
(sinaliza¢Bes e sinais de alerta, coberturas e coberturas de protecéo, etc.)
devem estar instalados. Eles ndo devem ser removidos, modificados ou
danificados.

Todos os sinais de transito e de alerta devem estar completos e legiveis.
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Como operador, vocé deve garantir que os sinais de transito e de alerta sejam

imediatamente substituidos caso estejam danificados ou ilegiveis.

2.10 Equipamento de protecdo individual

Para reduzir o risco de lesGes pessoais, os condutores devem utilizar equipamento
de protecao individual, na medida necessaria ou exigida pelos regulamentos. O uso de
capacetes de protecdo, luvas de protecdo e sapatos de seguranga € obrigatorio para

todas as pessoas que trabalham na maquina ou com ela.

Os equipamentos de protecao individual devem atender aos requisitos das normas
indicadas.

Capacete de protegao

O capacete de protecdo protege sua cabecga, por

exemplo. no caso de queda de betonilha ou de

elementos de tubulagdo ap6s o rompimento de um tubo.

(NF EN 397; capacetes de protegdo para a industria)

Calgcado de seguranca

Os calgados de seguranga protegem os pés da queda

de objetos ou da penetracéo de pregos.

(NF EN I1SO 20345; calgado de seguranca para uso

profissional; categoria S3)
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Protecdo de ouvidos a prova de som

O capacete a prova de som protege vocé do ruido

préximo a maquina.
(NF EN 352-1; protetores individuais contra ruido -

requisitos gerais - parte 1: bandana ou

NF EN 352-3; protetores auditivos pessoais - requisitos
gerais - parte 3: faixas de cabeca montadas em

capacetes de protecdo para a indistria.)

Luvas para protecdo das maos

As luvas de protecdo protegem contra produtos quimicos
ou corrosivos, mas também contra acdes mecanicas

(por exemplo, impactos) e cortes.

(NF EN 388; luvas de seguranca contra riscos mecanicos;
classe 1111)

Oculos de seguranca
Os Oculos de seguranca protegem os olhos de lesbes

causadas por concreto projetado ou outras particulas.

(NF EN 166; protecéo ocular individual - especifica¢des)
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Arnés de protegcdo contra quedas

Nos trabalhos em altura, utilize meios de acesso seguros e

plataformas de trabalho destinadas a esse fim ou use
arneses de protecdo contra quedas. Vocé deve cumprir

0s regulamentos nacionais em vigor.

(NF EN 361; equipamento de protecao individual contra
guedas de altura - arnés

protegdo contra quedas, categoria )

Mascara protetora

A méscara protetora protege contra particulas de
materiais de construgdo que podem entrar no corpo

através do trato respiratorio (por exemplo, aditivos).

(NF EN 149; dispositivos de protecéo respiratéria - meias
mascaras filtrantes contra particulas - requisitos, testes,

marcacao; classe FFP1)

2.11 Equipamento de protecao para trabalhar com
lavadora de alta presséao

Ao trabalhar com a lavadora de alta presséo, existe o risco de injecao de alta presséo.
Para sua prépria segurancga, ao trabalhar com a lavadora de alta presséo, utilize
equipamento de protecédo individual adequado para operacdes com agua de alta pressao.
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Risco de ferimentos devido a jato de 4gua de alta pressdo

O operador deve ser informado de que roupas de protecéo impermeaveis protegem

apenas contra respingos de agua e particulas saltitantes.

Em caso de contacto direto com o jato de agua de alta pressdo, ndo garantem
protecédo suficiente contra ferimentos.

PNunca direcione o jato de 4gua de alta press&o contra pessoas para limpar
equipamentos de prote¢ao sujos.

Figura 1: Equipamento de prote¢do para trabalhar com lavadora de alta pressédo

Pos. Designacéo

1 Capacete protetor

2 Auscultadores de ouvido com isolamento acustico
3  Oculos de protecéo

4 Viseira de protecdo facial

5 Roupas de protecao

6 Luvas de protecdo

7 Botas de protecao
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2.12

Risco de lesdes, riscos residuais

A maquina foi projetada de acordo com a tecnologia atual e cumpre as normas de
seguranca. No entanto, a sua utilizagao apresenta riscos residuais para a satde ou vida
do utilizador e de terceiros, mas também riscos de danos na maquina ou mesmo em

outros bens materiais.

O uso inadequado pode causar, entre outras coisas, as seguintes lesdes:

* Risco de esmagamento e choque ao mover e inserir
instalagdo da maquina.

» Eletrocusséo (potencialmente fatal) em equipamentos elétricos. (Em caso de conexdo

incorreta ou conjuntos elétricos danificados.)

* Risco de queimaduras devido ao contato com partes quentes da maquina. Estes
incluem, por exemplo, o motor de accionamento, o sistema de escape (no caso

de um motor de combustéo) e a estrutura.
* Risco de ferimentos se a maquina arrancar inesperadamente

* Poluicéo sonora em caso de permanéncia prolongada de pessoas sem protecédo

auditiva perto da maquina.
* Perigo de ferimentos nos olhos ou na pele em caso de salpicos de 6leo hidraulico

devido a abertura das unides roscadas sem descompresséo prévia do sistema.

Riscos inerentes a proje¢des de produtos, poeiras ou outras substancias quimicas.

* Riscos para a saude devido a inalagdo de particulas de poeira ou

produto de limpeza, solvente e conservante.

* Risco de queimaduras devido a respingos de 6leo hidraulico ou
outros materiais para servir quentes.

« LesOes devido ao movimento acidental da maquina se o freio ou os suportes
falharem ou se os blocos se soltarem.

* LesBes ao abrir tubos de transporte que permanecem sob presséo (por exemplo,
devido a obstrucdes).

« LesOes por tropegar em cabos, mangueiras, materiais de refor¢co
maduro.

* Risco de esmagamento, choque e ferimentos por pingamento ao

de baixar o salto.
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* Risco de esmagamento e choque devido ao chicoteamento do suporte

espalhamento, principalmente em caso de obstrugdes na tubulagao.

« Lesbes devido a chicotadas na extremidade do tubo de transporte se o suporte

dispersor néo estiver conectado.

« LesBes por agarramento, rolamento, retragdo e acidente

mento no guincho de cabo scraplette.

* Risco de esmagamento ao abrir e fechar a tampa
do tanque.

* Riscos ligados a pressao.

2.13 Risco de esmagamento e choque

2131

2.13.2

Modos de operacgao

Os procedimentos operacionais que apresentam um risco particular de esmagamento e
choque séo os seguintes:
* Transporte

Montagem

» Comissionamento
» Operagéo

* Limpeza, solugdo de problemas e manutencéo

» Descomissionamento

Transporte da méaquina

Para carregar a maquina num veiculo de transporte através de uma grua, esta deve
ser enganchada exclusivamente nos olhais de elevagao previstos para o efeito. Esta é a
Unica maneira de garantir que a maquina esteja na horizontal e firmemente suspensa no

gancho e nao tombe.

Observe as instru¢des do capitulo “Transporte, montagem e conexao”.

2-19



Regulamentos de seguranca

2.13.3

2.13.4

2.135

2-20

Saltos

Risco de lesdes devido a saltos

Existe risco de esmagamento e impacto ao subir e descer o contentor.

1. Certifigue-se de que nenhuma pessoa ou objeto esteja
na zona de perigo enquanto a cagamba inclina para baixo.

2. Nao toque nas pegas moveis.

Espalhando apoio

Existe o risco de choque devido a possiveis chicotadas do suporte
de dispersao, especialmente em caso de obstru¢cbes na tubagem.

1. Certifigue-se de que nao haja pessoas ou objetos na zona de

perigo do suporte de disperséo.
2. Ao trabalhar no suporte de espalhamento, use sempre equipamento

de protecao individual.

Tubulagcdo de transporte

Se o suporte de disperséo nado estiver conectado, existe o risco de
choques devido ao chicoteamento da extremidade do tubo.

1. Certifigue-se, antes de colocar a maquina em servigo, que a
tubulagéo esteja corretamente instalada e conectada ao suporte

de espalhamento.
2. Nunca trabalhe sem um suporte de dispersao corretamente conectado.

Chicotear a ponta do cano é muito perigoso!
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2.14 Contato elétrico

2.15

i @

O painel de controle, os fios elétricos e 0 motor representam perigo

de vida ao menor toque nos seguintes modos de operacao:

* Comissionamento
» Operagao

e Limpeza, solucdo de problemas e manutencao

* Descomissionamento

Todos os subconjuntos elétricos oferecem uma classificagéo de protegéo IP 54 de
acordo com as normas IEC 60204 parte 1 ou DIN 40050 IEC 144.

Utilize apenas fusiveis originais em conformidade com a amperagem prescrita. A
instalacéo eléctrica corre o risco de sofrer danos irremediaveis se forem utilizados

fusiveis demasiado potentes ou se os fusiveis forem desviados.

Somente eletricistas ou pessoas treinadas que trabalham sob as instrugdes e supervisdo
de um eletricista sdo permitidos.
capaz de realizar trabalhos no equipamento elétrico da maquina respeitando as normas

eletrotécnicas.

Fichas / Tomadas

A sujidade acumulada aumenta o risco de acidente. Tubos de transporte apertados

e limpos evitam a formacao de obstrucdes.

Como regra geral, o risco de formagao de blogueio é reduzido quando sao utilizadas
bracadeiras ou acessorios corretos para tubos de transporte. Para evitar
entupimentos nas tubagens de transporte, € necessario molhar o interior das

tubagens.

Ay PERIGO

Perigo de vida por eliminacéo inadequada de uma rolha

Se vocé usar ar comprimido para limpar um bloqueio, corre o risco de estourar o

tubo de transporte ou forcar o blogueio para fora do tubo com alta presséo.

p Nunca use ar comprimido para remover um bloqueio.
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Perigo de morte se a rolha for expelida

1. Oriente os tubos de transporte de forma que a projecao dos bujoes
n&o represente perigo para ninguém.

2. Proibir 0 acesso a area perigosa a qualquer pessoa que nao
autorizado.

3. Use seu equipamento de protecao individual.

Risco de ferimentos devido ao rompimento de tubos e acessérios ou a
expulsdo de um bloqueio do tubo, da grelha e do tanque de mistura.

1. As pessoas responsaveis pela remoc¢éo de bloqueios devem usar
seus equipamentos de protecao individual.

2. Devem se posicionar para ndo serem alcancados
pelo material voando em todas as direcdes.

3. Nao deve haver outras pessoas na zona de perigo.

Se a tampa nao sair, pare a maquina. Descomprimir o tanque de mistura e
primeiro o tubo de transporte, desmontar o elemento de tubo em questao e
remover o bloqueio.

Risco de ferimentos devido ao tanque de mistura ou tubos de transporte
sob pressao

1. Antes de abrir o tanque de mistura ou desconectar as mangueiras de
transporte da saida do tanque, abra a vélvula de drenagem para
diminuir a pressdo no tanque e na tubulacéo.

2. Observe o manémetro para garantir que o tanque de mistura e a
tubulacéo de transporte ndo estejam mais sob presséao.
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2.16 Equipamentos hidraulicos e pneumaticos

Os trabalhos nos equipamentos hidraulicos s6 devem ser realizados por pessoal
especializado. Somente pessoas com experiéncia e equipamento necessarios estao

autorizadas a cravar elementos de acoplamento em mangueiras.

/A\ AVISO

Risco de ferimentos devido a respingos de 6leo hidraulico

Respingos de 6leo hidraulico séo toxicos e podem atravessar a barreira da pele.

P Além do equipamento de protecéo individual, use 6culos e luvas de protecao.

Inspecione regularmente todas as linhas, mangueiras e conexfes roscadas quanto a

vazamentos e danos externos. Qualquer dano deve ser reparado imediatamente.

Todos os equipamentos hidraulicos devem estar sujeitos a inspe¢do e manutencéo
regulares. Siga o plano de manutengdo no capitulo Manutengdo. O estouro de
canos coloca as pessoas em perigo. O fabricante ndo pode ser responsabilizado por

danos resultantes da utilizagdo de componentes desgastados ou defeituosos.

As linhas hidraulicas danificadas ndo devem ser reparadas, mas sim substituidas.
Mangueiras hidraulicas danificadas ou porosas devem ser substituidas imediatamente.

Respingos de 6leo hidraulico podem causar ferimentos e incéndios.

Mesmo que ndo haja danos externos visiveis, as mangueiras hidraulicas devem ser
substituidas a cada 6 anos (vida Util maxima de armazenamento de 2 anos incluida).

Este periodo refere-se & marcagéo da valvula (data de fabricac&o do tubo flexivel).

Antes dos trabalhos de reparagéo, despressurize as partes do sistema e as comportas
(hidraulicas e pneumaticas, tubos de transporte) que necessita abrir, de acordo com as
correspondentes descrigées dos subconjuntos. Observe o mostrador do manémetro

para garantir que as pegas do sistema e as comportas ja ndo estao sob pressao.
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Sangrar cuidadosamente o sistema hidraulico apds todos os trabalhos de manutengéo

e reparacéo.

2.17 Comportamento em caso de emergéncia

Em caso de emergéncia e mau funcionamento, pare imediatamente a maquina e trave-
a. Resolva imediatamente a falha ou problema.

Chame um técnico de servico autorizado, se necessario.

2.18 Protecdo ambiental

Colete 6leos residuais, graxas, solventes ou detergentes de forma segura e
ambientalmente correta em recipientes separados. Armazene e descarte-os de maneira

ecologicamente correta, de acordo com as regulamentacdes locais.

Para descartar os materiais de servigo, utilize recipientes adequados e suficientemente
grandes. Os materiais de servi¢co usados devem ser misturados com ligantes sem

demora e os solos contaminados devem ser descartados adequadamente.

Feche sempre cuidadosamente os recipientes que contém combustiveis, 6leos ou

gorduras.

Certifique-se de descartar recipientes de material de servigo vazios, filtros usados,
baterias, pecas sobressalentes, trapos usados, etc. de maneira adequada e

ecologicamente correta.

Trabalhe apenas com empresas de tratamento de residuos aprovadas pelas autoridades

competentes. Garantir o cumprimento da proibicdo de mistura.

2.19 Acessorios

Os acessorios devem atender aos requisitos técnicos definidos pelo fabricante e ser
compativeis. Isto acontece sistematicamente quando se utilizam pecas sobressalentes

originais.
. o ~ 7 . ~ . ’ .
l Os acessorios que ndo acompanham a entrega da méaquina estéo disponiveis para

venda no fabricante e podem ser adquiridos no Departamento de Pecas. Os

acessorios fornecidos estéo detalhados na nota de entrega.
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O operador € pessoalmente responsavel pela utilizagcdo dos acessérios apropriados. O
fabricante ndo assume nenhuma responsabilidade e ndo pode ser responsabilizado por

danos resultantes do uso de acessorios de terceiros ou uso indevido.

2.20 Armazenamento da maquina

A maquina deve ser armazenada num local seco e sem gelo.

Se houver risco de congelamento no local de armazenamento, é imperativo tomar

medidas adequadas de protegdo contra congelamento.

2.21 Emissoes de ruido

2211

A mégquina produz emissdes sonoras nos seguintes modos de operagao:

» Comissionamento
» Operagéo
* Limpeza, solug&o de problemas e manutengéo

* Descomissionamento

O uso de protegdo auditiva € obrigatério a partir de 85 dB(A).
O nivel de som est4 indicado na placa de identificacdo da maquina.

/\ AVISO

Risco de danos auditivos

P O uso de protegdo auditiva individual é obrigatério.

Operador

O operador ¢é obrigado a fornecer protecéo auditiva ao pessoal.
sim.

Certifiqgue-se de que os membros da sua equipe sempre usem protecdo auditiva
individual. Como operador, vocé é responsavel por garantir que sua equipe cumpra

esse requisito.

Todos os dispositivos de isolamento acustico devem estar presentes e em perfeito estado.
Eles devem estar no lugar durante a operacao. Niveis de ruido mais elevados podem

causar danos auditivos permanentes.
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2.22 Partida ou uso ndo autorizado da maquina

2221 Modos de operagéo

Qualquer arrangue ou utilizagdo nédo autorizada da maquina representa um risco nos
seguintes modos de funcionamento:

» Comissionamento
» Operagédo

* Limpeza, solugdo de problemas e manutengao

» Descomissionamento

2.22.2 Bloqueio de maquina

O operador deve sempre poder observar a maquina. Se necessario, ele devera
designar uma segunda pessoa para controlar a maquina. Caso pessoas externas ao
servigo se aproximem da maquina, o operador deverd interromper imediatamente toda
a atividade.

Antes de abandonar a maquina, blogueie-a sempre para evitar arranques nao

autorizados:

» Desligue os motores.

* Desligue o interruptor principal.

* Tranque o armario de controle com um cadeado.
* Feche as tampas.

2.23 Pecas sobressalentes

As pegas sobressalentes devem atender aos requisitos técnicos definidos pelo

fabricante. Este é sistematicamente o caso das pegas sobressalentes originais.

Use apenas pecas sobressalentes originais. A Putzmeister Mortelmaschinen GmbH
ndo se responsabiliza por quaisquer danos que possam ocorrer como resultado

do uso de pecas sobressalentes que ndo sejam pegas sobressalentes originais.
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2.24 Pecas relacionadas a seguranca (SRP)

/\ AVISO

Perigo de morte

As pecas relacionadas a seguranca podem causar mau
funcionamento devido a instalagéo incorreta.

P Confie a reparacéo, manutencdo ou substituicdo de pecas
relacionadas com a seguranga (SRP) exclusivamente a
especialistas autorizados.

Pecas relacionadas a seguranca (SRP) séo pecas que atendem a
seguranca funcional da maquina. Eles estao especialmente marcados
nas folhas de pecas de reposi¢do. Quando vocé solicita uma peca de
reposicao que pode ser usada como SRP, ela é embalada
separadamente e a embalagem possui uma marcacgédo especifica.

Vocé encontrara informacdes sobre as pecas relacionadas a
seguranca (SRP) instaladas na maquina no documento “EBOO-5-XXXXX-

XXXX".
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Figura 2: Sinalizacdo SRP
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Figura 3: Extrato de uma folha tipica de pegas de reposicéo

1 Asterisco “*” - item n&o disponivel para pedido

2 Ponto de exclamagéo “!" - documento de seguranca (SRP)

3 Duracéo de uso da parte SRP em anos 10 = 10 anos

4 Ampulheta - duragdo de uso da peca SRP

5 Folha de pecgas de reposicao tipo “EBO0-5-XXXXX-XXXX"
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Putzmeister prescreve uma vida 0til para caf®) peca
L& relativos a seguranca (SRP). Substitua as pecas relativas ao
seguranca (SRP) assim que esse periodo de uso expirar.

i o
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3 Descricdo técnica geral

Neste capitulo vocé encontrara a descricdo e o modo de operacao
dos diferentes componentes e subconjuntos da maquina. Observe
gue as descricfes também podem estar relacionadas a componentes
adicionais (opcionais).
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3.1 Versao da maquina

Sua maquina é uma EstrichBoy fabricada pela Putzmeister Mértelmaschinen GmbH.

CE 350 B S
Motor elétrico Faixa de Pular Scraplette
teséo mOde|OS

Na placa de identificagdo vocé encontrara, entre outras coisas, 0s seguintes dados:

* Tipo de maquina

* Nimero da maquina

Para qualquer duvida ou encomenda, facilitara muito a nossa tarefa

— informando-nos o tipo de maquina e o seu nimero.
ro.
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3.2 Visao geral

Abaixo vocé encontrard uma visdo geral dos principais componentes
descritos nas paginas seguintes.

Figura 4: Visao geral EC 350 BS
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capuz

Raspador (BS)

Pular (B/BS)

Funil de enchimento

console de controle

Roda Jockey

Alca de elevacédo (opcéo)

Dispositivo de engate
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=
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Tanque de mistura com agitador
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Dispositivo de iluminacdo
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3.3 Compartimento do motor

Abaixo esta uma visao geral dos principais componentes do
compartimento do motor descritos nas paginas seguintes.

Motor de acionamento de 15 kW

Tanque hidraulico

Bombas hidraulicas

i

Gabinete de controle

Filtro de ar do compressor

Unidade de lubrificacdo

~N| o o

Elemento separador de éleo/ar

oo

Compressor

Console de controle

10

Motor de acionamento 5,5 kW (opcional)

11

Acumulador de ar comprimido (2 pecas)

12

Resfriador de 6leo/ar com ventilador
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3.4  Caracteristicas técnicas

Dimensodes EC 350 -32A EC 350 B-32A EC 350 BS-32A

Comprimento 4800 mm

Largura _ 1580 mm

Altura 1550mm 2450 mm 2450 mm

Altura de carga _ 900mm 400mm 400mm
Peso EC 350 - 32A ’ EC 350 B - 32A EC 350 BS - 32A

Peso total permitido em | Veja a placa de identificacéo

carga _

Peso 1700kg l 1800kg ‘ 1900kg

Carga de suporte Veja a placa de identificacdo

Velocidade maxima Cumpra a velocidade maxima permitida no pais de utilizacéo.

tecnicamente admissivel tor!

Engate de acoplamento | Dispositivo de acoplamento VT: AL-KO tipo AK300

Dispositivo de reboque VU: D40

Dispositivo de freio Frenagem com recuperagdo automatica

EC 350 -32A EC 350 B-32A EC 350 BS-32A
Medida do pneu 195R14 195R14 195R14
Tamanho da jante R14
Pressdo pneumatica
4.5 bar
Torque de aperto de 90Nm 90Nm 90Nm

parafusos de roda . .
Depois de instalar as rodas, reaperte os parafusos ou porcas das rodas

ao torque de aperto indicado apds 50 km.
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Acumulador de ar

Compressor

Fluxo maximo

Pressado de bombeamento
max.

Distancia de descarga
max.

Granulometria maxima
produto a ser implementado

Nivel de ruido

Angulo de inclinagéo
na direcao longitudinal

Angulo de inclinagéo
na direcdo transversal

Motor de acionamento
Tenséao
Frequéncia

Potencia

Treinamento adicional

mental (opg¢ao)

Conexao elétrica

400 litros

Empresa Rotorcomp, tipo EVO6 NK-V108, 2300 litros/min. (com unidade
adicional: 2700 litros/min.)

Teoria. 3 m3/h (com acionamento adicional: 3,5 m3/h)

8 bar

80 m na horizontal/40 m na vertical. (com treinamento adicional: 100 m horizontal,

50m verde.)

8mm/16mm

97dB

60

5° 2° 2°

Motor elétrico

400 V
50Hz

15kW

5,5 kW

O esquema eléctrico fornecido com a maquina serve de base para a ligacédo
elétrico. Vocé encontrard o plano elétrico na lista de pecas de reposicao.

troque a maquina.



Descricao técnica geral

i As informacdes relativas a vazéo sao valores indicativos.
- N&o é possivel atingir a vazdo maxima ao mesmo tempo
e pressdo maxima de bombeamento.
Esses dados sdo baseados nos seguintes critérios:
» material para bombear

» composicdo da matéria

* consisténcia

Oleo de compressor 9,5 litros

Tanque hidraulico 38 litros aproximadamente

As informag6es sobre quantidades de enchimento séo valores

i @

indicativo. As quantidades de enchimento podem variar dependendo
¢ao do modelo e a quantidade de 6leo residual. O marco do

medidor serve como referéncia.

Press&o maxima permitida (PS) 10 bar

Temperatura min./méax. admissivel (TS) -10° - +50°C

Volume (V) 260 litros, capacidade util: 200 litros
10 mm

Espessura(s) da parede do tanque
()

(1) A espessura da parede mostrada inclui tolerancias para compensar o
tolerancias mais baixas permitidas pelos padrdes de medicéo aplicaveis, bem como
toleréncias de desgaste que levam em conta a operagdo. Este valor deve ser
verificado em intervalos regulares apés avaliagéo de risco/conhecimento técnico
que. Se a espessura da parede for inferior a 7,0 mm, a operacéo ndo sera mais
permitido.
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7
rs

NUmero de ciclos de estresse admissiveis 50.000 @

(Nadm)

Presséo de teste para teste periodico de resisténcia De acordo com os regulamentos nacionais

hidraulica (na Alemanhade acordo com BetrSichV 1.3 x PS)  (3)

L] . o ~ S o .
l O tanque de mistura esté sujeito a tensdes dinamicas e verificages recorrentes sdo

particularmente importantes para detectar atempadamente quaisquer sinais de danos.
Este é um factor a considerar ao determinar a extenséo dos controlos. As
verificagfes internas devem ser complementadas por exames nao destrutivos de
areas particularmente tensionadas (corddes de dobradica, corddo circular entre a
ponta da clpula e a carcaga do tanque, bem como outras areas particularmente
tensionadas dependendo das condi¢gbes de operacéo), de acordo com o método de
ensaio .

Volume de descarga 2.8 cm3 /min

Capacidade do tanque 2 litros

Tensé&o operacional 24V

Temperatura de servigo -5°Ca+75°C

Lubrificante NLGICl. 1 e 2

(2) O mais tardar apds atingir metade do numero permitido de ciclos de carga (25.000 vibracdes de

carga), deve ser realizada uma verificagdo interna, que deve ser complementada por exames nao
destrutivos apropriados. As frequéncias de inspecdo podem, portanto, ser eventualmente mais
curtas do que as estabelecidas pelas regulamentag¢des nacionais (na Alemanha: decreto de
seguranga ocupacional (Betr-SichV) TRBS 1201 parte 2). E responsabilidade do operador monitorar
adequadamente o nimero de ciclos de estresse (processo de mistura) e solicitar os controles
internos necessarios. Se o nimero permitido de ciclos de tenséo for atingido, os ensaios ndo

destrutivos deverdo ser realizados novamente. Se os exames revelarem a presenca de fissuras ou
defeitos semelhantes a fissuras ou danos adicionais, o tanque de mistura deve ser substituido,

a menos que a continuagdo da operacéo pareca possivel através de medidas apropriadas que
devem ser acordadas de acordo com 0s requisitos nacionais.

(3) Na Alemanha, os testes de resisténcia devem ser realizados de acordo com BetrSichV ou TRBS 1201
parte 2, em principio com uma presséo de 1,3 x PS (liquido de teste: agua). Nos restantes
paises, devem ser tidas em conta as regulamentac¢des nacionais em vigor.
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3.5

Compatibilidade Eletromagnética (EMC)

O certificado de conformidade com os requisitos de prote¢cdo EMC foi emitido de acordo
com o artigo 6, paragrafo 2 da Diretiva 2014/30/UE do Parlamento e do Conselho

gue visa harmonizar a legislacdo dos Estados-Membros sobre compatibilidade

eletromagnética, diretiva transposta para aleméo lei sobre compatibilidade

eletromagnética de equipamentos operacionais de 14 de dezembro de 2016 (EMVG,

§3).

Contratante

Objeto de teste

Local de controle

N° do relatério de
inspecéo.

Data da inspecéo

Putzmeister Mortelmaschinen GmbH
MaxEyth Rua 10

D72631 Aichtal Alemanha
Transportador pneumatico

MBtech EMC GmbH

Heerstr.100

71332 Waiblingen

P170403

De 13 a 21 de junho de 2017

De acordo com os documentos indicados no relatério de inspegdo n
o

P170403, o produto é certificado em conformidade com os requisitos fundamentais

da diretiva EMC. O produto passou com sucesso nos testes de emissdes de

interferéncia e resisténcia a interferéncias.

éncias.
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3.6 Placa de identificacéo

A placa de identificag&o resume os dados mais importantes da maquina.

ol

P@EEE®E

| — —x
H kg

_,__-———4_‘\_-]* @

— C€ )

6?9@ @S @EE

Figura 5: Placa de identificagdo

[N

Tipo (versdo de maquina)

N

Ano de construgéo

3 Pressdo méax. de bombeamento [bar]

4 | Presséo hidraulica max. [bar]

5 Tenséo / Voltagem [V]

6 Frequéncia [Hz]

7 Poténcia [kW]

8 Numero de identificagdo do organismo de certificagdo e controle

9 Marcacdo CE

10 Numero de aprovagdo

11 'Ndmero do chassi

12 Peso total autorizado [kg]

13 Carga admissivel por eixo [kg]

14 Carga de suporte max. admissivel [kg]

3.7 Nivel de poténcia sonora

Perto da placa de identificagdo da maquina esté a placa mostrada abaixo, que indica o

nivel de poténcia sonora medido da maquina.
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3-12

O uso de protecao auditiva é obrigatdrio a partir de 85 dB(A).

‘ Lwa
XXdB

Figura 6: Placa — nivel de poténcia sonora

LWA Nivel de poténcia sonora

dB | Valor em decibéis

3.8 Opcoes

Para saber se é possivel modernizar sua maquina e como fazé-lo, entre em contato

com seu revendedor ou um representante da Putzmeister Mértelmaschinen GmbH.

Sua maquina pode estar equipada com os seguintes opcionais:
¢ Engate para veiculos pesados de mercadorias
* Transformacéao do chassi 100 km/h

* Refletor de trabalho.

* Unidade hidraulica. auxiliar

» Caixa de ferramentas

» Limpadora de alta pressdo

* Prolongamento do tempo de mistura

* lluminacdo de 24 V

» Placas de desgaste

e Valvula de drenagem automatica

* Suportes

* Placa de protecdo para cagamba

» Sistema de localizacéo
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Para prolongar a vida Gtil do tanque de mistura dependendo da natureza do produto,

®
L recomendamos a utilizacdo de placas de desgaste na parte cilindrica, mas também

no fundo do tanque.

Para mais opgdes e acessorios, consulte o catlogo (referéncia MM 2599/AA) da

i @

Putzmeister Moértelmaschinen GmbH.

3.9 Dispositivos de seguranca

Este paragrafo apresenta a lista dos dispositivos de seguranga montados na maquina.

Risco de ferimentos se os dispositivos de seguranca ndo estiverem totalmente

instalados e operacionais

P Nao use a maquina se os dispositivos de seguranca ndo estiverem

ndo totalmente montado e operacional.

3.9.1 Equipamento de protecdo individual

O equipamento de protec¢ao individual ndo esta incluido na entrega da maquina. Ele
esta disponivel para venda no fabricante da maquina.

ne e pode ser adquirido no Departamento de Pecas.

Risco de lesdes na auséncia de equipamento de protecao individual

1. Use sempre seu equipamento de protecao individual

duelo completo.
2. Trogque qualquer equipamento de protecao individual danificado.

3. Verifique se todos na éarea estdo
maquina perigosa, use equipamento de protecéo individual.
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3.9.2

‘—.

Botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA

Existem botdes de PARAGEM DE EMERGENCIA no painel de controle e no
controle do radio scraplette, que é opcional.

Colocando pessoas em perigo

1. Em caso de situagdo potencialmente perigosa para as pessoas, a maquina deve
ser imediatamente parada com o botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA.

2. A partir do momento em que a PARADA DE EMERGENCIA for ativada, o perigo

devera ser eliminado antes de retomar o trabalho.

ATENCAO

Danos a maquina devido ao funcionamento incorreto do botdo de PARAGEM DE
EMERGENCIA

1. Ative o botdo PARADA DE EMERGENCIA somente se de perigo.

2. N&o use o botdo PARADA DE EMERGENCIA para
desligue a maquina.

Familiarize-se com a localizagdo do(s) bot&o(des)
de PARADA DE EMERGENCIA em sua maquina.

Pressionar o botdo PARAGEM DE EMERGENCIA aciona as seguintes operacoes:

* O circuito de seguranca abre.

¢« O bombeamento atual para imediatamente.
« O dispositivo de mistura para imediatamente.
« O simbolo de PARADA DE EMERGENCIA aparece em um fundo vermelho a tela.

* Se os LED vermelhos piscarem no teclado, ha uma falha.

¢ O(s) motor(es) de acionamento continuam a girar.

Para colocar a maquina novamente em servico, é necessario confirmar a PARADA
DE EMERGENCIA. A confirmagéo do botdo de PARADA DE EMERGENCIA s6 é
possivel a partir do quadro de comando.
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3.9.3

Grade protetora com interruptor de seguranca

A méaquina esté equipada com grades de protecéo. A largura da malha permite que o
material caia facilmente no tanque, mantendo a seguranca do operador. A grade de
protecdo da maquina esta equipada com um interruptor de seguranga para que o eixo

do misturador pare automaticamente quando a grade de protecéo for aberta.

Dependendo da verséo, o dispositivo de mistura pode continuar a girar.

As barras da grelha de protegéo sdo pecgas de desgaste. Assim que uma das barras

da grade de protecéo tiver uma espessura de material residual de 50% na dire¢éo da
altura ou largura

largura, toda a grade de protecdo deve ser substituida.

A PERIGO

Perigo de vida se a grelha de protecéo for removida

Risco de amputagéo em caso de esmagamento, corte, aprisionamento ou

aprisionamento no dispositivo misturador rotativo.

1. Verifique se a grade de protecéo estd bem colocada em todos os modos de
operagéo.

2. Remonte a grade de protecéo apds qualquer intervencéo do
manutencao.

3. A méaquina s6 deve funcionar com a grade de protecédo
fechado.

4. Nunca passe a mao pela grade protetora ou
nao transfira um objeto para a grade.

3-15



Descricéo técnica geral

Figura 7: Grade protetora

1 Grade protetora

2 Tanque de mistura

3 Alavanca da grade protetora

3.10 Operacao

L~
| O9)

— 0

(6) 5) (a) (3 )

Figura 8: Principio de funcionamento do transporte pneumatico

1 Tanque de mistura

2 Dispositivo de mistura

3 'Lémina de mistura

4 Saida do tanque

5 Dica de desgaste
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6 Tubulagdo de transporte

7 Espalhando apoio

8 Linha aérea de transporte

9 Linha de ar de presséo

10 Tampa do tanque

A maquina funciona segundo o principio do transporte de tubos. O produto e as almofadas
de ar alternam-se no tubo de transporte. O compressor da maquina fornece o fluxo de

ar necessario para transportar o produto, sem pulsagoes.

A agua, o ligante e os agregados sédo cuidadosamente misturados no tanque de mistura da
maquina utilizando o dispositivo de mistura que compreende o eixo de mistura e as
laminas de mistura aparafusadas. O dispositivo de mistura operado hidraulicamente é

acionado por uma caixa de engrenagens.

Uma vez fechada a tampa do tanque, o ar comprimido do compressor/acumulador de
ar comprimido é direcionado através da linha de ar pressurizado até o tanque de
mistura. O ar comprimido empurra assim o produto para baixo e para fora do tanque.
Uma segunda linha de ar direciona o ar de transporte em dire¢éo a ponta de desgaste

localizada na saida do tanque e forma almofadas de ar no
tubulagdo de transporte. Estas almofadas de ar permitem que a mistura seja
transportada em forma de tubos através dos tubos de transporte até o tripé de

espalhamento. O ar de transporte e o produto misturado séo evacuados para o local

de aplicagdo através do tripé de disperséo.

3.11 Gabinete de controle

3.111 Em geral

- PERIGO

Perigo de morte em caso de eletrocussao

PApenas eletricistas aprovados e que possam comprovar a sua qualificagéo estédo
autorizados a realizar trabalhos na instalagédo elétrica (certificado de qualificacéo
de acordo com EN 60204, parte 1, pagina 14, ponto 2.21).
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ATENCAO

Danos a maquina devido a utilizagao de fusiveis inadequados

A instalacao eléctrica corre o risco de sofrer danos irreparaveis se forem utilizados
fusiveis demasiado potentes ou se os fusiveis forem desviados.

P-Utilize apenas fusiveis originais com a amperagem prescrita.

[
l A fiag8o, o aterramento e as conexdes do gabinete de controle estdo em
= == conformidade com as diretrizes VDE.

3.11.2 Visdo geral

Figura 9: Gabinete de controle (sob o capd)

1 Interruptor principal do acionamento adicional
Acionamento suplementar — fonte de alimentacdo DESLIGADA/LIGADA

N

Chave seletora LOCAL/REMOTE para controle de radio

w

Interruptor principal do acionamento principal
Unidade principal — fonte de alimentagcdo DESLIGADA/LIGADA

N

Receptor de controle de radio

&)

Fonte de alimentagéo
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3.12 Elementos de comando

3.12.1 Console de controle

A conducéo e o controle da méaquina séo feitos através do console de controle.

Figura 10: Console de controle

1 | Botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA

Desligamento em caso de emergéncia

2 Ecrade controlo
Exibi¢cbes e mensagens

3  Teclado

Uso e controle da maquina

3.12.1.1 Teclado

O teclado esta localizado no console de controle.
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Figura 11: Teclado

1 MOTOR 2 LIGADO/DESLIGADO - liga/desliga o motor 2.

2 MOTOR 1 LIGADO/DESLIGADO - partida/parada do motor 1

3 MODO 25A — modo liga/desliga 25A, consumo de corrente do
maquina limitada a 25A

4 RECONHECIMENTO - reset da PARAGEM DE EMERGENCIA, da rede
mensagem de protegao ou falha.

5 MISTURADOR NA TRASEIRA

6 MISTURADOR PARA FRENTE

7 REFLOW MANUALMENTE

8 REFLOW AUTOMATICAMENTE

Cada tecla possui 4 indicadores LED. Os LEDs séo usados para exibir os estados
operacionais. No caso de uma mensagem de aviso de erro, o usuario é informado do
status correspondente através dos LEDs. Informag8es mais precisas sdo exibidas

na tela.
@ Azul A fungéo é selecionavel.
() Amarelo A funcdo foi selecionada.
@ Verde A fungéo est4 ativada.

@ Vermelho A funcdo ndo pode ser selecionada.
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3.12.1.2 Exibicdo dos estados operacionais via teclado
Funcionamento normal:

A Funcionamento Normal pode ser reconhecida pelos seguintes sinais:

* O indicador de funcao ativa fica verde.

* Os indicadores de todas as fungdes selecionaveis sdo azuis.

Avaria que provoca a paragem ou paragem de emergéncia
da maquina com o motor desligado: Os

LED vermelhos piscam. O tipo de falha € indicado na tela
basica.

Parada de emergéncia com o motor em funcionamento:
Os LEDs azul e verde dos botdes do motor 1

e do motor 2 acendem. E possivel parar o motor.

Os LED vermelhos piscam.

Possibilidade de anular a PARAGEM DE EMERGENCIA
ou uma falha:
O LED azul da tecla reset acende.

&
E possivel reinicializar a PARAGEM DE EMERGENCIA,

a grade de protecdo ou a mensagem de falha.

Os LED vermelhos acendem apenas em caso de

mensagem de falha ou parada de emergéncia com
0 motor desligado.
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Avisos:

O

Todos os LEDs estdo piscando em amarelo.

Figura 12: Teclado — procedimento de inicializagdo

1 E possivel ligar o motor 1 e 0 motor 2.

2 O motor 1 e 0 motor 2 estdo energizados. / E possivel selecionar
“Misturador para tras” e “Misturador para frente”.

O motor 1 e o motor 2 estdo ligados./ O modo “Mixer forward” esta ativado./

E possivel selecionar “Descarga manual”
e “Descarga automatica” desde que o acumulador de pressdo esteja cheio.

4 O motor 1 e 0o motor 2 estdo energizados./ O modo “Mixer forward” esta ativado./

O modo “Empurrar automaticamente” esta ativado.

Esta fungéo visa facilitar o uso da maquina. O LED azul indica o botédo/fungéo a

ser ativado imediatamente. O usuario é portanto orientado entre 0 momento em que

liga a maquina e o inicio da operagdo de bombeamento.
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Funcgéo especial — 12 extensdo do tempo de mistura desde

0 inicio da mistura bombeamento:

O LED verde do “Motor 1" e
)

“Motor 2” indica que os motores podem ser acionados.
O LED verde no o

“Mixer forward” indica que o mixer esta avancando. O LED
amarelo indica que o modo “Entrega automatica” foi ()

selecionado.

Modo de pré-aquecimento: O LED verde nas teclas
“Motor 1" e "MO.Z" indica que

0s motores podem ser acionados.

Se o sistema hidraulico estiver muito frio quando os
motores forem ligados, o modo de pré-aquecimento sera
acionado.

As fungdes “Mixing” e “Discharge” ficam bloqueadas
durante o pré-aquecimento.

E por isso que os LEDs estdo vermelhos. @

Purga do acumulador de ar comprimido: Os

acumuladores de ar comprimido podem ser sangrados
desde que os motores estejam parados.

O botdo “Bombear automaticamente” deve ser
pressionado por 3 segundos. O LED verde indica entédo

que o delimulador de ar comprimido esta sendo purgado.

3.12.1.3 Tela basica/ Ecra

A tela basica estad localizada no Quadro de controle.
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Figura 13: Tela basica

1  Ecran — displays e mensagens

2 | F1 - tecla de fungdo

3  F2 - tecla de fungéo

4 | Teclas de seta — DIREITA, ESQUERDA, CIMA, BAIXO

5 F3 - tecla de fungéo

6 OK - tecla OK

7 F4 - tecla de fungéo

8 LEDs - status operacional

31214 Exibi¢bes na tela

Menu Standard

Todas as informagdes necessérias para o funcionamento normal do

magquina sdo exibidos na tela conforme mostrado abaixo.
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Figura 14: Menu padréo

1 Coluna de notificagdo a esquerda — mensagens de falha
Exibicéo de falha com desligamento do motor. (Simbolos em fundo vermelho.)

2 Exibicdo padréo
Display — horas de operagéo e pressédo atual do acumulador de ar
comprimido

3 | Coluna de notificacdo direita — mensagens de aviso
Exibicdo de avisos sem parar o motor. (Simbolos em fundo amarelo.)

4 Navegagdo
Menu e opg¢bes de navegacao.

MENUS

Estrich Boy

Figura 15: Tela inicial

O Ecré inicial é exibido quando vocé liga a maquina
pressionando o interruptor principal.
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Figura 16: Menu principal

1 Horas de Utilizagao Servigo

2  Pressdo no acumulador de presséo

3 Pressao de corte

I AR 10.0 bar

(=)
=)

!

=
=W 40.0bar
“WA40bar
Call 20.0 bar

—

Figura 17: Menu de exibicdo de presséo

1 Exibicdo de todas as pressdes

2 Vocé pode abrir e fechar esta tela com a tecla F1
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[&] Estrich Boy

1= em o

Figura 18: Menu de pressdo de corte

1 ' voceé deve usar as teclas de seta PARA CIMA/PARA BAIXO para ajustar a
pressdo para interromper o processo de descarga automatica.

2 A pressdo de corte atualmente definida é mostrada em um fundo verde.
Uma vez validado o valor configurado com a tecla OK, ele aparece no menu
principal.

| Estrich Boy

we] e

Figura 19: Menu de extensdo do tempo de mixagem

1 Selecdo da opcdo de extensdo do tempo de mistura

2 | Vocé pode ajustar o tempo de mistura usando as teclas de seta
PARA CIMA/PARA BAIXO

3 Tempo de mistura atualmente definido (OK para confirmar o tempo de mistura
definido)
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Figura 20: Menu principal com extensdo do tempo de mixagem

1  Horas de trabalho

2 | Press@o no acumulador de presséo

3 Sevocé pressionar o botdo AUTOMATICAMENTE BACK no

teclado, o tempo definido comega a decorrer e o simbolo de extensdo

A indicacdo do tempo de mistura é exibida em um fundo verde.
O bombeamento comeca quando a contagem regressiva chega a 0 segundos.

Mensagens de falha e aviso

Exibicdo de mensagens de falha na tela.

Figura 21: Exibicdo de falha ativa

1 Conjunto de falhas atualmente ativas

2 | Exibicdo de falha prioritaria
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HEEE

Figura 22: Possibilidade de eliminacdo de falhas

1 Essas falhas podem ser eliminadas.

2 Aviso que indica a possibilidade de apagamento.

Vocé encontrara uma lista de mensagens de erro e aviso no capitulo
“Falhas, causas e solucdes”.

‘_.

3.12.2 Controle de comando para pa de arrasto

Figura 23: Controle de radio para pade arrasto

1 Receptor de controle via radio no gabinete de controle/bateria

a estagcdo de carregamento

2 Bateria na estagdo de carregamento

3 Botdo de ativagdo da pa de arrasto
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4 | Transmissor de controle de radio (na escavadeira scraplette)

5 | Bateria no transmissor

6 Botdo de PARADA DE EMERGENCIA

A péde arrasto € controlado por um controle de radio. O transmissor resistente a choques
e respingos esta preso a pa de arrasto. O controlador esta localizado no gabinete de

controle. A p&ade arrasto é ativada pressionando o botéo. (3

Se o radiotelecomando néo for ativado durante pelo menos 25 minutos, a maquina
muda para PARAGEM DE EMERGENCIA.

L]

Vocé deve colocar uma bateria no transmissor de controle de radio para que ele
funcione. A entrega inclui duas baterias para o controle de radio. Enquanto estiver
usando uma bateria, vocé pode carregar a segunda bateria na estacdo de
carregamento no gabinete de controle. Aguarde até que as baterias estejam

completamente descarregadas para recarrega-las.
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3.13 Sistema pneumatico

Figura 24: Sistema pneumatico

1 Radiador e ventilador

2 Acumulador de ar comprimido

3 Compressor

4 | Filtro de ar seco

5 Elemento purificador de ar (separador de 6leo)

6 Filtro de dleo

7  Manometro

8 Estrangulador

9 Conexdo de medicédo
O sistema pneumadtico é utilizado para produzir o ar comprimido necessario para

transportar o produto do tanque de mistura até o local de processamento.

A poténcia do compressor varia dependendo do modelo. Para valores
do compressor consulte a placa de identificagdo ou o paragrafo “Dados
técnicos”.
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3-32

3.14

O compressor é controlado pelo motor de acionamento. O compressor aspira ar
fresco através do filtro de ar seco e comprime o0 ar até a presséo operacional
necessaria. O 6leo usado para lubrificar o compressor é entédo misturado ao ar.

O elemento separador de ar separa o ar comprimido do 6leo do compressor. O ar
comprimido esta quase completamente isento de 6leo ao sair do filtro. O 6leo do
compressor assim recuperado é resfriado no resfriador de 6leo, limpo pelo filtro de
6leo do compressor e devolvido ao compressor. O ar comprimido isento de 6leo é
direcionado para o acumulador de ar comprimido e depois para o tanque de mistura.

Desengate automatico

O desengate interrompe automaticamente o bombeamento da maquina se a pressao

de bombeamento cair abaixo do limite configurado.

=-| Estrich Boy

1==® o

Figura 25: Menu de pressdo de corte

1 voceé deve usar as teclas de seta PARA CIMA/PARA BAIXO para ajustar a
pressao para interromper o processo de descarga automatica.

2 A presséo de corte atualmente definida é mostrada em um fundo verde.
Uma vez validado o valor configurado com a tecla OK, ele aparece no menu
principal.

O menu “Presséo de corte” é usado para definir a pressdo de corte para bombeamento
automatico. A pressao de corte é de 2 bar ao ligar a maquina. Se o tubo de
transporte for longo, a pressao de corte devera geralmente ser aumentada. Se for

curto, deve ser reduzido.



Descricao técnica geral

Esta parada automatica de bombeamento oferece ao operador as seguintes vantagens:

» O operador pode afastar-se da maquina ap@s iniciar
bombeamento, ja que a parada é automatica.

 Temos a garantia de que as tubagens de transporte ndo esvaziardo,
0 que evita a segregacao.

« Temos a garantia de que o bombeamento para no momento certo.

3.15 Sistema hidraulico

O sistema hidraulico consiste em uma bomba hidraulica, um tanque hidraulico
e vélvulas hidraulicas.

O fornecimento de 6leo hidraulico é ajustado para que diversas funcdes
possam ser executadas ao mesmo tempo.

Dependendo do modelo da méquina, o acionamento hidraulico aciona o
misturador, o balde, a scraplette e a lavadora de alta presséo (opcional).

3.16 Pular

Figura 26: Enchendo o balde (sem pa de arrasto)

O balde é utilizado para preparar uma nova carga de argamassa
no balde durante o bombeamento.

O Balde ¢ levantado hidraulicamente. O balde é conectado no tanque
de mistura da maquina e € elevada durante o transporte rodoviério.
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l A utilizac&o do salto aumenta o rendimento em aprox. 30%.

3.17 Pa de arrasto

Figura 27: Scraplet

1 guincho Scraplette

2 pés de scraplette

3 Pular balde

O raspador permite encher o balde rapidamente e sem fadiga. Gragas ao raspador é

ol

facil juntar montes de areia, mesmo muito distantes uns dos outros. Este dispositivo

permite trabalhar de forma rapida e eficiente, protegendo ao mesmo tempo o operador.

Um motor hidraulico aciona o guincho scraplette. O guincho scraplette
€ controlado pelo controle remoto via radio.

O transmissor é fixado na pa scraplette. Esta protegido contra choques
e salpicos de agua.

O receptor esta localizado no gabinete de controle, sob o capd.
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O raspador esta equipado com guia de cabo e batente no cabo de tragdo. Quando o
batente atinge a guia do cabo, a pa de sucata para.

3.18 Unidade de lubrificacao

o
G

Figura 28: Central de lubrificacdo

1 Reservatorio de lubrificagdo
2 Lubrificador

3 Gargalo de enchimento do reservatorio de lubrificagdo

A unidade de lubrificacdo fornece massa consistente aos dois rolamentos
do eixo do misturador.

O dep6sito de lubrificagdo é abastecido no gargalo de enchimento ou no bocal de

lubrificagdo. A bomba de lubrificante fornece lubrificante aos pontos de lubrificagdo.

l Os rolamentos do eixo misturador séo fortemente tensionados pela mistura

constante e devem ser lubrificados pelo menos trés vezes ao dia.

3.19 Limpadora de alta presséao

A lavadora de alta presséo é usada para limpar a maquina por fora com agua
pressao.
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A lavadora de alta presséo é acionada hidraulicamente.

ATENGCAO

Danos a maquina se a lavadora de alta pressédo funcionar a seco

1. Verifique se a lavadora de alta presséo esta conectada a entrada
de &gua.

2. Conecte um abastecimento de 4gua com pressao minima
de 0,5 bar.

3. Mantenha a lavadora de alta pressdo a funcionar com agua.

| e |

Figura 29: Visdo geral da lavadora de alta pressao

1 Limpadora de alta presséo

2 Volante

3 Bocal de jato plano

4 Langa

5 Pistola de alta pressdo

6 Alavanca de gatilho

7 Alavanca de bloqueio
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A faixa de ajuste da lavadora de alta pressao esta entre 5 e 120 bar e depende da
rotacdo do motor. A presséo pode ser ajustada girando o volante.

A alavanca da pistola de alta presséo possui um gatilho de seguranca para evitar

disparos involuntarios. Este Ultimo evita qualquer acionamento acidental da alavanca
do gatilho.
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4 Transporte, montagem e conexao

Neste capitulo vocé encontrara informagdes sobre como transportar a maquina com
seguranga. Este capitulo também contém uma descri¢céo dos trabalhos necessarios
para montar e conectar a maquina. O comissionamento da maquina é feito

no capitulo Comissionamento.
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4.1 Transporte e manobras com o veiculo

As maquinas montadas em reboques da Putzmeister sé podem ser
conduzidas em vias publicas com o registro apropriado. Na medida em
gue utilizem a via publica, estdo sujeitos ao Codigo da Estrada. Este
ultimo também determina a velocidade de circulagdo do acoplamento
no pais onde a maquina é utilizada.

As maquinas anexadas ndo devem ser utilizadas para transportar
mercadorias. Devem ser observadas as normas aplicaveis ao
reboque, em particular a carga de reboque permitida do veiculo trator.
Antes de partir, verifique se o engate, os freios e o sistema de
iluminacéo estédo funcionando corretamente.

4.2 Maquinas de carregamento

Para o manuseio com guindaste, utilize todos os pontos de amarracao
fornecidos na maquina. S6 assim é possivel garantir que a maquina
esteja na horizontal, bem suspensa no gancho e néo tombe.

/\ AVISO

Risco de ferimentos ou perigo de morte em caso de queda de carga

1. Utilize apenas meios de carregamento compativeis com o peso da
maquina.

2. Use todos os pontos de amarracdo disponiveis.

3. Nao fique sob cargas suspensas.
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A AVISO

Risco de ferimentos devido a carregamento incorreto

Se a maquina nao estiver corretamente carregada no veiculo de transporte, podera

escorregar, mover-se ou até tombar.

1. Utilize veiculo de transporte compativel com o peso do
maquina.

2. Observe o peso bruto permitido indicado na placa de caracteristicas. E proibido

colocar cargas adicionais na maquina.
3. Use acessorios de amarragao, suportes e outras ferramentas fortes e confiaveis.

4. Blogueie a maquina no veiculo de transporte para evitar

se move, desliza ou tomba.

4.3 Preparagdo para transporte

ol @

Antes de rebocar a maquina em vias publicas com um veiculo, devem ser feitos os

seguintes preparativos:

O veiculo trator deve estar equipado com um dispositivo de reboque conforme DIN.

1. Leve em consideragao o peso total autorizado da maquina.

2. Verifique a carga de reboque permitida do veiculo.

3. A maquina esta devidamente desativada. Veja também o
capitulo “Descomissionamento”.

4. A méaquina esta na posigao de transporte.

5. A maquina esta corretamente engatada.

6. O cabo de seguranca do freio (se existente) esta preso ao veiculo
trator.

7. Uma vez engatada a maquina, o volante deve ser remontado e o
para bloquear.

8. Ap6s o acoplamento, deve-se remontar e bloquear todos os estabilizadores (se

existentes).

9. Os blocos devem ser retirados e guardados de forma segura no suporte previsto para
o efeito.
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43.1 Posicéo de transporte

Antes de rebocar a maquina, esta deve ser colocada em posi¢do de transporte:

1. O dispositivo de iluminagéo deve ser fixado na maquina e conectado.
2. O capd deve estar bem fechado.

3. O tanque de mistura e os acumuladores de pressdo devem
estar vazio e descompactado.

4. O salto (se existir) devera ser elevado.
5. O scraplette (se existente) deve estar enganchado e travado.

6. A tremonha deve ser colocada no tanque de mistura.

7. A tampa da batedeira deve estar aberta.

8. A valvula de admissao de ar deve estar fechada.

4.3.2 Dispositivo de iluminagéo

A maquina esté equipada com um dispositivo de iluminagao.

/A AVISO

Risco de ferimentos se o dispositivo de iluminacdo ndo estiver operacional

y Verifique se a iluminagdo esta funcionando corretamente sempre que precisar
pegar a estrada.

O dispositivo de iluminagdo é projetado como padrao para uma tenséo de 12

el

V. Se a opcéo 24 V estiver disponivel, utilize um suporte de iluminacéo adequado.
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Figura 30: Dispositivo de iluminagé&o

1 dispositivo de iluminagdo da matricula

2 Cabo elétrico

3 ficha

Antes de conduzir, o dispositivo de iluminacao (ou seja, a
propria iluminacao e a placa da matricula) deve ser inserido e fixado
nos olhais de montagem na parte traseira da maquina.

Figura 31: Dispositivo de iluminagdo em posi¢cdo de transporte

1 Dispositivo de iluminacéo

2 Suporte do dispositivo de iluminacdo no tanque de mistura

3 | Pare a mola
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1. Antes de conduzir, coloque o dispositivo de iluminag&o no suporte na parte traseira
do tanque de mistura e fixe-o com as molas de bloqueio.

>

Figura 32: Tomadas

o oo

1 Tomada para dispositivo de iluminacéo

2 Tomada para luz de trabalho (opcional)

2. Conecte o cabo de alimentagdo do dispositivo de iluminacdo na ficha
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4.4 Dispositivo de engate

O veiculo trator deve estar equipado com um dispositivo de reboque especial.
projetado para suportar a carga rebocada e a carga de suporte.

Figura 33: Engate a maquina horizontalmente

A maguina deve ter uma distancia maxima ao solo para ser rebocada.
Neste sentido, € necessario garantir que a maquina esteja na horizontal.

O engate de bola de reboque deve ser enganchado horizontalmente
no dispositivo de reboque do veiculo rebocador.

44.1 Dispositivo de bola/olho de engate

O chassi estad especialmente equipado para transporte com
um dispositivo de engate de bola ou ilhé.

O fornecimento da maquina inclui um dispositivo de acoplamento
bola ou olhal de reboque.

PInstalar a bola de reboque ou o olhal de reboque
me indicou em (Mudanca do dispositivo de reboque
S8 ° 75).

4.4.2 Ajustando o engate

Para ajustar o dispositivo de reboque, vocé deve proceder passo a passo.
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Figura 34: Dispositivo de acoplamento

1 dispositivo de engate

N

Alavanca de travamento

3 Pare a mola

i

alca / pega

. (3) @)
1. Retire a mola de paragem. da alavanca de travamento.

2. Solte a alavanca de travamento e abra-a o maximo possivel.

)
= O dispositivo de engate  pode agora ser ajustado para

para cima e para baixo até as paragens.

A\ AVISO

Perigo de esmagamento

P Para ajustar a altura do dispositivo de reboque, utilize apenas
a alca/pega

3. Aperte a alavanca de travamento e trave-a com um movimento do
"macete" (martelo de borracha dura).

4. Substitua a mola limitadora para travar o conjunto.

5. Verifique se a alavanca de travamento estd bem apertada na extremidade
de 100 km.

Freio de estacionamento

A maquina esta equipada com freio de estacionamento / travdo de mao.
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45.1

O chassi esté equipado com mola a gas. A mola a gas auxilia a forca de frenagem.
Quando o dispositivo de reversdo automatica é ativado em marcha a ré (a maquina

se move para tras), a mola a géas reinicia automaticamente o freio da roda.

Ao parar a maquina, esta deve ser imobilizada com o freio de estacionamento:

/A AVISO

Perigo em caso de mudanca acidental de posi¢do da maquina

1. Puxe com forca a alavanca do freio para leva-la além do ponto morto.

2. Blogueie também a maquina com blocos nas rodas.

Vocé deve soltar o freio de estacionamento antes de dirigir:

P Paradestravar, coloque a alavanca do travdo na posi¢do zero,
para além do ponto morto claramente percetivel, mantendo a

pressao no botéo.

Cabo de seguranca do freio

O cabo de seguranca do freio conecta o0 mecanismo de liberagdo da alavanca do freio de

estacionamento ao veiculo rebocador. E utilizado para acionar a travagem de emergéncia do reboque

caso, por qualquer motivo, este se solte do veiculo trator.

O cabo de seguranca do freio foi projetado de forma que néo possa puxar o reboque se
o dispositivo de reboque estiver desconectado. Ele quebra na presenca de uma forca
de tracéo definida, mas primeiro aciona o freio de estacionamento. O trailer entéo freia

automaticamente.
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4.6

Perigo em caso de puxamento acidental do cabo de seguranca do freio

1. Durante o transporte rodoviario normal com reboque acoplado, o cabo de seguranga
do freio ndo deve ser puxado em nenhuma circunstancia. Mesmo em estradas
sinuosas, o cabo de seguranca do freio ndo deve estar totalmente tensionado.

2. Certifique-se de que o cabo de seguranca do travdo nunca é esticado por qualquer
parte da estrutura do veiculo rebocador.
3. O cabo de seguranca do freio deve ser fixado de forma que, mesmo em estradas

sinuosas, ou ao comprimir os amortecedores tandem, nédo possa ser esticado

de forma a acionar o freio de estacionamento do reboque.

Figura 35: Engate de bola ou olhal

P Apds o engate, fixar o cabo de seguranga do freio ao veiculo trator (ver ilustrag&o).

Engate de bola

O engate esférico esta equipado com um indicador de engate e desgaste.

Perigo se o reboque se desengatar.

> Verifigue se o engate esférico estd corretamente engatado,
ativado e bloqueado.
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Figura 36: Engate de bola

1 Dispositivo de engate de bola

2 Indicador ligado

3 Indicador de desgaste

4 Alga de engate

4.6.1 Indicador de engate de bola

O indicador de engate consiste em ym @jndro vermelho/verde localizado na parte
frontal do engate esférico. Se 0 engate esférico estiver corretamente acoplado, o cilindro

verde é empurrado para fora e fica visivel.

. PERIGO

Risco de acidente se o0 engate esférico ndo estiver corretamente engatado

Se vocé ndo vir verde, o engate da bola ndo esta devidamente engatado.

P Tenha cuidado para n&o rolar o reboque.

4.6.2 Indicador de desgaste do engate de esfera

O indicador de desgaste da alavanca de reboque mostra se o limite

de desgaste do engate esférico ou da esfera do veiculo trator foi
atingido. Se, com o reboque acoplado, a luz verde estiver visivel na
alavanca do engate, o desgaste esta dentro dos limites permitidos.
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4.6.3

Se aluz verde esta apagada ou a luz vermelha esta visivel, a
bola de engate ou a bola do veiculo trator estd desgastada.
Uma peca desgastada deve ser substituida imediatamente.

Risco de acidente em caso de desgaste do dispositivo de engate esférico ou da
esfera do veiculo trator

Em caso de desgaste, o reboque ndo pode mais ser engatado com
seguranca. O dispositivo de acoplamento esférico pode se soltar.

1. Pare de rolar o trailer.
2. Substitua imediatamente as pecas desgastadas.

Viaje aprox. 500 m com o reboque acoplado antes de verificar o indicador de
desgaste. O mecanismo de engate ajusta-se tanto quanto possivel sob a influéncia
da condugéo.

Faixa de rotacdo permitida do engate esférico

A faixa de rotacdo do engate esférico em torno do eixo longitudinal do
veiculo é no maximo. +/- 25°. Na direcdo horizontal, os angulos de
orientacéo estdo dentro de uma faixa de +/- 20°.

/\ AVISO

Se as amplitudes de oscilacdo forem excedidas, os componentes
ficam sobrecarregados e o funcionamento do engate esférico deixa

de ser garantido.

P N&o exceda o angulo de rotagdo permitido.
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A A B

Figura 37: Angulo de orientagdo

A  Uma faixa de rotacdo de 20°

L~

B  Faixa de rotagdo de 25°

4.7 Dispositivo de engate da bola

Para engatar o reboque, proceda da seguinte forma.

Risco de acidente

O reboque s6 deve ser rebocado se estiver corretamente acoplado.

1. Tenha cuidado para engatar o engate da bola corretamente. Se o engate esférico
ndo estiver devidamente engatado, o reboque podera soltar-se do veiculo
rebocador.

2. Apo6s cada engate, verifique se o engate esférico esta bem encaixado e ndo
desgastado. S6 assim é possivel garantir uma ligagdo segura entre o seu
veiculo e o reboque e gque o veiculo assim equipado possa circular na estrada.

Perigo de esmagamento

P Certifique-se de que ndo ha pessoas entre o veiculo trator e o reboque.

1. Aproxime-se do veiculo trator com o reboque imobilizado em marcha a ré, o

mais préximo possivel da alavanca de engate.
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Figura 38: Acoplamento de engate esférico

A | Puxe a alavanca do engate para cima (abertura)

Engate a alavanca de engate na esfera do veiculo trator

C Empurre a alavanca do engate para baixo (trave)

Perigo de esmagamento

Mesmo uma leve pressdo na tampa pode acionar o mecanismo de fechamento
com mola e causar ferimentos.

P N&o toque no engate esférico quando estiver aberto.

2. Abra o engate esférico puxando a al¢a do engate para cima ®

3. Coloque o engate esférico aberto na esfera do veiculo de reboque e deixe-o0 encaixar
no lugar @®)

= O engate esférico engata automaticamente sob a influéncia da carga da barra
de tragdo com um clique.

Se a carga de suporte for maior, uma roda jockey pode ser utilizada para facilitar

i @

o levantamento/desengate.
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4. Por seguranca, empurre a alavanca do engate totalmente em dire¢do ao
para baixo com a médo. O mecanismo de engate esta travado corretamente
se a alavanca de engate ndo puder ser empurrada mais para baixo (@

5. Verifique o indicador de engate para ver se 0 engate esférico esta
devidamente travado (area verde visivel).

6. Verifique o indicador de desgaste para ver se o desgaste esta dentro dos limites.
seus valores admissiveis (luz verde visivel).

7. Retire os calcos e guarde-0s no suporte previsto para esse fim.

8. Coloque o dispositivo de suporte ou volante na posi¢do superior, se aplicavel.

Para o transporte, monte sempre o dispositivo de suporte/roda jockey
completamente e fixe-o.

i 2

4.8 Desacoplando o engate esférico

Para desengatar o reboque, proceda da seguinte forma.

1. Imobilize a maquina com os blocos.

2. Estabilize a maquina usando o dispositivo de suporte ou roda
jéquei, se aplicavel.

/A\ AVISO

Risco de acidente

P Nunca desloque o reboque com o dispositivo de reboque
com bola aberta.

/A\ AVISO

Perigo de esmagamento

Mesmo uma leve pressdo na tampa pode acionar o mecanismo de
fechamento com mola e causar ferimentos.

P N&o toque no engate esférico quando estiver aberto.
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4.9

3. Abra o engate esférico puxando a alavanca do engate para cima.

4. Levante o0 engate esférico aberto para desengata-lo
da bola do veiculo trator.

Se a carga de suporte for maior, uma roda jockey pode ser
utilizada para facilitar o levantamento/desengate.

Selecdo de local

Normalmente, o gerente do local determina onde a maquina sera
instalada e prepara o local adequadamente.

No entanto, o operador é responsavel pela seguranca durante a
instalacéo.

O local deve atender aos seguintes critérios:

« A superficie de apoio deve ser horizontal, plana e estavel.

O solo deve ser suficientemente forte para poder suportar as forcas
transmitidas ao solo pela maquina. Nao deve haver espacos vazios
ou terreno irregular sob a maquina.

» Todas as venezianas e tampas devem estar abertas.

 Deve haver pelo menos 1 metro de espaco ao redor da maquina

* O local deve beneficiar de luz suficiente. « Ndo deve haver
curvas ou angulos acentuados no tubo. « Ndo devem existir tubos

sobrepostos (risco de danos por fricgao).

* As tubulac¢des devem ser tdo curtas quanto possivel.
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Risco de ferimentos devido a queda de objetos

Qualquer objeto em queda pode causar ferimentos graves ou até a morte.

1. Coloque a maquina fora da zona de perigo das estac¢des de trabalho suspensas.

2. Proteja as estacdes de trabalho das méaquinas com telhados
adaptado.

Verifigue cuidadosamente o local pretendido e possivelmente recuse-o se

i @

considerar que existe risco para a seguranca do trabalho.

4.10 Configurando a maquina

A méquina deve ser instalada de forma que figue estavel e ndo possa mudar de posigao.

ATENCAO

Risco de danos na maquina em caso de angulo de inclinagdo demasiado elevado

Se o angulo de inclinagdo for maior, ndo podemos mais ter certeza de que a

maguina esta totalmente operacional. Isso pode causar maior desgaste ou danos.

1. O angulo de inclinagdo méximo permitido pode ser encontrado no capitulo
“Descrigdo técnica geral”.

2. A maquina nao deve ser usada com um angulo de inclinacdo superior ao angulo de
inclinacdo maximo observado.

1. Blogueie a maquina colocando blocos sob as rodas para

impedi-lo de mudar de posigéo.

2. Se a maquina estiver equipada com um dispositivo de freio, aperte o
freio de estacionamento.

3. Nivele a maquina. Ao fazer isso, observe os angulos de inclinagéo permitidos.
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Figura 39: Nivelando a maquina

1 Manivela

2 Roda Jockey

4. Eleve ou baixe a roda auxiliar até que a
(1) méquina fique nivelada.

(2) use a manivela
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Figura 40: Dispositivo de iluminacdo em posicéo de trabalho

1 Dispositivo de iluminacéo

2 Pare amola

3 Encaixe para dispositivo de iluminagéo da roda jockey

5. Nas maquinas com dispositivo de iluminagdo removivel, deve-se instalar
no suporte previsto para esse fim. (3)

4.11 Estender os tubos de transporte

Antes de colocar a maquina em funcionamento, os tubos de transporte devem ser

desenrolados e o suporte de dispersao (tripé de betonilha) colocado.

A tubagem deve ser compativel com a pressdo de bombeamento.

Deve ser instalado e fixado corretamente de acordo com normas técnicas reconhecidas.

Utilize apenas mangueiras, acessorios, etc. do fabricante da maquina. Elas

devem estar em perfeitas condi¢cdes para suportar o transporte da mass.

°
l Vocé encontrara tubos de transporte, acessorios e uma selegdo de suportes de
= distribuicdo em nosso catalogo de acessdrios ou em nosso site.
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Perigo de vida devido a chicotadas nas mangueiras

P Nunca utilize a maquina sem o suporte de dispersdo correto.

conectado a extremidade da tubulagéo.

Figura 41: Tracando a rota das mangueiras

P omate

1 Suporte

2 Tubulagdo de transporte

3 Espalhando apoio

1. Colocar a mangueira de forma que fiqgue nivelada com
a maquina sobre um suporte ou barra de tracao.
2. Em terreno plano, renove esta elevagdo a cada 20 metros

para tubos de transporte longos. Isto incentiva a formacao de fios
dentro dos tubos de transporte.

Risco de ferimentos devido a chicotadas nas mangueiras

1. Certifique-se de fixar os tubos de bombeamento, especialmente
no caso de tirantes.

2. Fixe os tubos da bomba para que possam resistir as for¢cas que
ocorrem no ponto de fixagéo.
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L] . .
l Para fixar os tubos da bomba, recomendamos cintas para
. pendurar tubos da nossa gama de acessarios.

3. Conecte os tubos de bombeamento as conexdes dos tubos.

isto é, para evitar o estrangulamento das mangueiras.

F e
(1)
rd

Figura 42: Conexdo do suporte de dispersao

1 Encaixe do Tripé e Record

2 Mangueira

4. Limpe as liga¢des das mangueiras e o tripé sempre que necessario

5. Acoplamento dos tubos de transporte ao tripé de dispersao.

4.12 Conexao elétrica

O esquema eléctrico fornecido com a maquina serve de base para a
ligacdo eléctrica. Vocé encontrara o plano elétrico na lista de pecas
de reposicao da maquina.

Os valores de ligagédo elétrica sao indicados no capitulo “Descricao
técnica geral” e no plano elétrico.

Os valores de ligacado elétrica podem ser encontrados na placa de
identificacdo da maquina.
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412.1

A PERIGO

Perigo de morte em caso de eletrocussao

P Apenas eletricistas aprovados e que possam comprovar a sua
qualificacdo estdo autorizados a realizar trabalhos na instalagédo
elétrica (certificado de qualificagédo de acordo com EN 60204, parte
1, pagina 14, ponto 2.21).

A PERIGO

Perigo de vida devido a ligacéo elétrica inadequada ou fios, tomadas ou
ligacdes elétricas danificadas

1. Antes de efetuar a ligacao elétrica, verifique se as tubulagfes
elétricos ndo estéo danificados.

2. Certifique-se de que a conexao elétrica foi feita corretamente
executado.

Fontes atuais

Antes de iniciar as operacdes de ligacdo, os pré-requisitos para
a instalacdo elétrica devem ser verificados por um eletricista.

Na obra, a maquina deve ser conectada exclusivamente a uma tomada
especifica. As seguintes fontes atuais sao admissiveis:

» Quadro elétrico central da obra

« Pequeno quadro elétrico da obra
« Disjuntor de protecao

* Dispositivo de protecdo portétil

A fonte atual deve atender as seguintes condicoes:

« A poténcia da rede elétrica deve ser suficiente para a maquina. Para
fusivel de seguranca maxima, consulte as especificacdes técnicas.

* As 3 fases e o condutor de prote¢do PE (potencial de terra)
deve estar presente.



Transporte, montagem e conexao

4.12.2

Cabos de energia elétrica

Os cabos de alimentagédo devem ser instalados de forma clara e tendo em conta a
configuracdo das instalagdes. Os cabos e tomadas devem ser protegidos contra

danos

PERIGO

Perigo de vida devido a choque elétrico devido a cabos danificados

Se os cabos tiverem sido colocados desprotegidos no local de construgdo, podem

ser danificados por influéncias ambientais ou mecéanicas.

1. Coloque os cabos de forma segura e protegida em relagéo ao
fonte de energia da maquina.

2. Certifique-se de que os cabos sejam encaminhados de forma protegida contra
danos mecanicos e influéncias ambientais. Se necessario, passe o0s cabos em

canaletas .

PERIGO

Perigo de vida devido a choque elétrico proveniente de armarios de controle e

caixas de conexao

O contato direto com partes energizadas é possivel em gabinetes de controle e
caixas de conexao.

Certifique-se de que a abertura do armario de controle s6 seja possivel com uma

chave ou ferramenta especial.

» O quadro elétrico sé deve aberto por pessoal qualificado
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4.12.3 Conectando a maquina

PERIGO

Perigo de morte devido a ligacdo prematura do interruptor principal

1. Durante a instalacdo da maquina, o interruptor principal deve
ainda estara bloqueado.

2. Ligue o interruptor principal somente quando o
a maquina foi instalada correta e completamente.

P Conecte o ficha do cabo de alimentacdo a tomada.

= A maquina esta pronta para operagao.
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Neste capitulo vocé encontrara informagdes sobre o funcionamento da maquina.
Descreve 0s passos para colocar a maquina em funcionamento pela primeira vez e
como preparar a maquina apos uma paragem prolongada. Vocé aprendera como

verificar o estado da maquina e como realizar um teste com verificagdo de
funcionamento.

Quando ligar a maquina pela primeira vez, o operador deve ser
treinado para essa tarefa.

O operador da maquina assume total responsabilidade pela seguranca das
pessoas que se encontram na area de risco da maquina cada vez que esta
é utilizada. Portanto, é necessério garantir a perfeita seguranc¢a operacional
da maquina.
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5.1

5.2

Inspecdo antes do funcionamento de acordo com
as normas de seguran¢ca no trabalho

Desde margo de 2005, a Putzmeister Moértelmaschinen GmbH oferece um
servico especifico para transportadores pneumaticos destinados ao mercado
alemé&o. Isto envolve o fornecimento de uma maquina ja sujeita a inspecao antes do
comissionamento, de acordo com o paragrafo 14 da Portaria Alema de Seguranga

Ocupacional (“BetrSichV"), sob condi¢des de referéncia.

A maquina fica, portanto, imediatamente operacional.

O pacote de documentos fornecido com a maquina contém, neste caso, o certificado
correspondente, intitulado “Inspecdo de pré-funcionamento”, bem como um aviso de
avaliacdo de risco, num formulario de avaliagdo de risco, um formulario

para o livreto de controle e. materiais de apoio a formulagéo para o operador.

Os transportadores pneumaticos da Putzmeister Mértelmaschinen GmbH para paises
fora da Alemanha devem ser sempre sujeitos a inspecdes relativamente a utilizagcao

de ferramentas de trabalho ou ao funcionamento de instala¢cdes obrigatdrias nos termos
das normas nacionais de salde e seguranca.

Verifique se as condigBes operacionais reais do transportador pneumatico diferem das
condicdes bésicas da verificagado inicial de pré-comissionamento realizada pela
Putzmeister Mértelmaschinen GmbH. Caso existam desvios, deveréo ser realizadas
as verificagdes necessérias (verificacdo de conformidade da instalagéo, devidamente

realizada por pessoa qualificada, de acordo com TRBS 1203 ou nova verificagdo antes
do funcionamento).

Consulte também o documento “Verificagbes de méaquinas, instrugdes de avaliagdo de
riscos e informagdes sobre a Portaria Alema de Seguranga Ocupacional”, ref.
Putzmeister 365448000

Controles

Antes da utilizacdo, deve-se verificar o estado da maquina e testar a sua
e testar a sua funcionalidade.

Se alguma falha for detectada durante a inspecéo, ela devera ser corrigida imediatamente.
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5.21

Verificagbes visuais

Realize sistematicamente uma inspecéo visual da maquina antes de cada inicio de
trabalho para detectar quaisquer defeitos aparentes. Para fazer isso, abra também o
capd do motor.

1. Verifigue o bom funcionamento de todos os dispositivos de seguranca

2. Verificac@o do desgaste da grade de protec&o. Substitua a grelha de protecéo assim

que a espessura restante do material das barras for inferior a 50%.

3. Verifique as pecgas de desgaste mais importantes, como o dispositivo de mistura, etc.

4. Certifique-se de que a grade de prote¢éo esteja corretamente bloqueada na abertura

de enchimento do tanque de mistura.

5. Verifique se as laminas do radiador de 6leo hidraulico ndo estéo obstruidas.

6. Verifique os niveis da agua, 6leo, lubrificante, etc.

7. Verifique se todas as "venezianas" estdo bem fechadas.
8. Verifiqgue se todos os pontos de lubrificacdo estdo bem lubrificados.

9. Verifigue se a maquina esta corretamente configurada.

10. Verifigue se ha danos nas mangueiras e records

11. Observe aos sinais de alerta e perigo do ecran de controlo

12. Feche o capot da maquina apds concluir as verificagoes.

A maquina s6 deve funcionar com o capot fechado.
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5.2.2 Controle de materiais de servigo

' Pos. Designagao
Il

1 Verificagdo do nivel de agua, 6leo e combustivel

Risco de ferimentos se 0s materiais entrarem em contato com a pele

Oleo e outros materiais podem prejudicar a salde se entrarem em contato

com a pele, etc.

P Use sempre equipamento de prote¢do individual e siga as instrucdes

do fabricante ao manusear materiais de servigo téxicos, causticos, etc

ATENCAO

Risco de danos na maquina devido a presenca de materiais de servico ndo autorizados

O fabricante declina qualquer responsabilidade por danos relacionados com a

utilizagdo de materiais de servi¢co ndo autorizados.

P Utilize apenas lubrificantes especificados na tabela de

lubrificantes recomendados.

1. Coloque a maquina nivelada para controlar os materiais servigo.
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5.24
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As guantidades de enchimento podem ser encontradas na secéo
“Dados técnicos” do capitulo “Descri¢ao técnica geral”.

2. Verifique o nivel de enchimento da unidade de lubrificagédo
(ver capitulo “Manutenc&o”).

3. Se necessério, complete o reservatorio de massa consistente.

4. Verifique o nivel de 6leo do compressor no indicador de nivel de
enchimento (consulte o capitulo “Manutengao”).

5. Adicione 6leo ao compressor, se necessario.

6. Verifique o nivel de 6leo hidraulico do tanque hidraulico
(ver capitulo “Manutencao”).

7. Adicione 6leo hidraulico, se necessario.

8. Quando o trabalho estiver concluido, feche todas as tampas de
enchimento.

Verificando o resfriador de 6leo hidraulico

Dependendo da verséo, a sua instalagao hidraulica pode estar equipada com
radiador.

O radiador de 6leo hidraulico pode ficar obstruido no lado do ar se for
utilizado num ambiente muito poeirento.

PVerifique se as laminas do radiador de 6leo hidraulico ndo estéo
obstruidas. ¥

Limpe as aletas do radiador se estiverem sujas
(ver capitulo “Manutencao”).

Verificando as laminas de mistura

Laminas de mistura danificadas ou com menos de 50% da superficie
de mistura devem ser substituidas.

1. Verifigue se as laminas misturadoras néo estdo gastas ou danificadas.

2. Substitua as laminas de mistura gastas ou danificadas. (Veja o
capitulo “Manutencao”).
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3. Verifique a folga entre as laminas misturadoras e as placas de desgaste e corrija-a,

se necessario.

4. Ajuste a folga entre as laminas misturadoras e as placas de desgaste para que seja
de 15 £2 mm.

525 Verificacdo das placas de desgaste

As placas de desgaste perfuradas, desgastadas ou enroladas devem ser

i ®

substituidas.

1. Verifique as placas de desgaste.

2. Substitua as placas de desgaste se necessario (consulte o capitulo “Manutencao”).

5.2.6 Verificando os rolamentos do eixo do misturador
O . . - .
l Os rolamentos do eixo do misturador devem ser substituidos nos seguintes
casos:

» Juntas de vedacdo rasgadas (visiveis no tanque de material)
» Extremidades do eixo do misturador desgastadas (folga radial).

* Fluxo de pasta de cimento ao nivel rolamento lateral traseiro

* Se, ao lubrificar os rolamentos, existir cimento escorregar com a graxa
entre o redutor e o tanque de mistura ou em direcdo ao interior do tanque.
* Ar comprimido escapando dos rolamentos.

» Falta de mobilidade do eixo misturador, que é dificil de girar manualmente

guando o tanque misturador esté vazio e o motor de desacoplado.

1. Verifique os rolamentos do eixo do misturador.

2. Substitua os rolamentos do eixo do misturador se necessario (veja o capitulo

“Manutencao”).
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5.2.7

Verificando a espessura da parede do tanque

Risco de ferimentos se o tanque de mistura estourar

O tanque de mistura tem 10 mm de espessura quando novo. Se a espessura da parede

for inferior a 7 mm, o tanque de mistura pode rebentar.

1. A espessura da parede do recipiente deve ser verificada em intervalos regulares de

acordo com a avaliagdo de risco/conhecimento técnico.

2. Se a espessura restante da parede for inferior a 7,0 mm, a operacéo da maquina

néo serd mais permitida.

1. Verifique a espessura da parede do tanque.

2. Se a espessura residual cair abaixo de 7,0 mm, a maquina devera ser parada.

5.3 Teste de funcionamento

Um teste funcional deve ser realizado antes de usar a maquina.

Isso representa ter de testar as diferentes fungdes.

ATENCAO

Risco de danos a méaquina devido a falhas nédo resolvidas

Se estas verificacdes revelarem defeitos, eles deverdo ser eliminados

imediatamente. Uma nova verificacdo é necessaria ap6s cada reparo. A
magquina sé podera ser colocada em funcionamento depois de concluidas todas

as verificagdes seguintes.
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53.1 Iniciando a maquina

l O gabinete de controle estéa localizado sob o capd, no compartimento do motor.
Os interruptores principais sao usados para ligar a fonte de alimentagcao da maquina.

O teclado, o display basico e os motores de acionamento séo alimentados pelo
painel de controle.

A fonte de alimentacéo deve ser estabelecida para ligar a maquina.

Figura 43: Conexdo elétrica

1.

Verifigue se a maquina esta corretamente ligada a rede elétrica.
Abra o capd.

Ligue os interruptores principais e do acionamento adicional
no painel de controle.

A alimentagdo da méaquina esta ligada.

= A exibi¢do inicial aparece natela.

= Todos os LEDs piscam brevemente no teclado como teste.
= O menu padrao aparece na tela basica.

4. Feche a tampa e trave-a.

O teclado € usado para ligar os motores de acionamento.
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Figura 44: Teclado - teclas do motor

1 MOTOR 2 LIGADO/DESLIGADO - liga/desliga o motor 2.
2 MOTOR 1 LIGADO/DESLIGADO - partida/parada do motor 1

Para acionar os motores, pressione a tecla “MOTOR 1" ou “MOTOR
2" do teclado por pelo menos 1 seg. Se vocé pressionar o botdo “MOTOR 1”

i o

ou “MOTOR 2" novamente enquanto os motores de acionamento estdo
iniciando, ndo havera novo sinal de partida. Da mesma forma, a presséo
prolongada nos botdes “MOTOR 1” e “MOTOR 2” ndo provoca o inicio de nova

autorizacao.

5. Verifique se nado ha falhas indicadas no console de controle.

pergunta. (Elimine defeitos, ou chame um especialista)

@
6. Verifique se o LED azul dos botdes “MOTOR 1" e “MOTOR 2" esta aceso.

= Os motores de acionamento podem entdo ser ligados.

7. Ative os botoes “MOTOR 1" e “MOTOR 2".

= O LED amarelo rlas) botdes acende brevemente para sinalizar
Confirme se a funcao foi selecionada. y Iniciar

0s motores de acionamento.
= O LED verde da@clas “MOTOR 1" e “MOTOR 2"

permanece ligado enquanto os motores de acionamento estiverem funcionando.

5.3.2 Desligar e parar a maquina

Antes que a fonte de alimentac@o da maquina possa ser desconectada, todas as
fungbes em funcionamento devem ser interrompidas e os motores de acionamento

devem ser desligados.
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®
l Em caso de paralisacdo prolongada, a maquina deve ser limpa antes de ser
= | desligada.

1. Pare as fungdes atuais da maquina (mistura, bombeamento).

O teclado é usado para parar os motores de acionamento.

O motor para quando o botdao “MOTOR 1" ou “MOTOR 2" é pressionado. Por

o @

outras palavras, todas as fun¢des param e os motores de accionamento continuam
a funcionar durante 5 segundos. Entéo eles desligam. O pés-funcionamento de 5

segundos evita que o motor de acionamento pare em plena carga.

2. Ative os botbes “MOTOR 1" e “MOTOR 2".

= Os motores de acionamento desligam.
= O LED verde das teclas “MOTOR 1" e “MOTOR 2" sai no teclado.

3. Abra o capd/capot.

4. Desligue os interruptores principais do inversor principal e do inversor adicional no

gabinete de controle.

= Os LEDs do teclado se apagam.
= A exibigdo da tela basica desaparece.

= A alimentacdo da maquina foi cortada.

5. Feche e tranque a tampa.

6. Trave a maquina para evitar algum arranque inesperado

5.4 Verificagdo do funcionamento dos dispositivos de seguranca

Verifigue se todos os dispositivos de seguranca estdo presentes e capazes de operar.
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A AVISO

Risco de ferimentos se os dispositivos de seguranca falharem.

1. Se durante a verificagdo o dispositivo de seguranc¢a nao for acionado
€ proibido ligar a maquina.

2. Elimine a falha.

Verificar:

1. Operagéo do botdo PARAGEM DE EMERGENCIA
(Controlar os Botdes de PARAGEM DE EMERGENCIA S. 5-11)

2. O funcionamento do desligamento acionado pela grade de protecéo
(Paragem acionada pela grade de protecdo S. 5-13)

3. O funcionamento da seguranca do capbd,

4. Que as grades de protecdo estejam todas presentes e bloqueadas

54.1 Botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA

5411 Controle do botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA

Existem botées de PARAGEM DE URGENCIA no painel de controle.
de e sobre o controle de radio do scraplette, que é opcional.

Figura 45: Botdo PARAGEM DE EMERGENCIA
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5-12

54.1.2

A AVISO

Risco de ferimentos se os botées STOP falharem a PARAGEM DE
EMERGENCIA

Se o botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA estiver com defeito, a maquina ndo
estara mais segura, pois ndo podera ser parada com rapidez suficiente em caso de
perigo.

1. Se durante a verificacdo o botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA
ndo responder, é proibido ligar a méaquina.

2. Elimine (o defeito) a falha
1. Ligue a méaquina. (Consulte o paragrafo “Ligar a maquina”).

2. Pressione a tecla “MIXER FORWARD" no teclado.
= O eixo misturador gira continuamente para frente.

= O LED verde do @otdo “MIXER FORWARD” acende

lume.

3. Pressione o botdao “VOLTAR AUTOMATICAMENTE” no
teclado.

= A bombagem inicia em modo automaético.
= O LED verde do b@i@p “REFEED AUTOMATICO” acende.

4. Pressione o botdo PARADA DE EMERGENCIA.
= O circuito de seguranca abre.
= O bombeamento atual para imediatamente.

= O misturador para imediatamente.

= Se o0s LEDs vermelhos piscarem no teclado, isso significa que ha uma falha.

= O simbolo “PARAGEM DE EMERGENCIA” aparece sobre um fundo vermelho
na tela béasica.

= Os motores de acionamento continuam a funcionar.

5. Desblogueie o botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA girando-o.

Reiniciando ap6s PARAGEM DE EMERGENCIA

Ao acionar uma PARAGEM DE EMERGENCIA, todas as falhas devem ser

eliminadas e, em seguida, destravadas e reinicializadas todos os botdes de
PARAGEM DE EMERGENCIA antes que as funcdes possam ser reiniciadas.
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‘_l
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i @

5.4.2

5421

Os LED vermelhos piscam no teclado quando a PARAGEM DE EMERGENCIA é
ativada. O simbolo “PARAGEM DE EMERGENCIA” é exibido sobre fundo vermelho
e o simbolo que indica a “possibilidade de eliminagdo de falhas” aparece sobre
fundo amarelo na tela basica.

A tecla “ACKNOWLEDGE” é usada para reiniciar o circuito de seguranca.

O LED azul da tecla “ACKNOWLEDGE" solicita que vocé execute a operagao
correspondente.

As funcdes interrompidas ndo s&o reiniciadas automaticamente quando o circuito
de seguranca é reiniciado. Todas as fungbes devem ser reiniciadas.

Proceda da seguinte forma para restaurar as funcdes:
1. Desbloqueie o botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA girando-o.

= Os LEDs verm@os acendem no teclado.

= O LED azuldo botdo “ACKNOWLEDGE" acende no teclado.
= O simbolo “pode ser eliminado de falhas” € exibido no
fundo amarelo na tela.

2. Pressione o botdo “RECONHECER”
no teclado.

= O circuito de seguranga € reinicializado.

= Os LEDs vermelhos @@ teclado se apagam.
= Os LEDs azuis dos botdes “MOTOR 1" e “MOTOR 1" acendem

= O menu padrdo aparece na tela bésica.

= As funcBes podem ser reiniciadas.

Paragem acionada pela grade de protegao

Controle da paragem acionada pela grade de protecéo

Verifique o correto funcionamento do desligamento acionado pela grade de
protegdo. A funcdo de seguranca ativa “paragem do dispositivo de mistura”

é conectada a grade de protegdo através de um interruptor de seguranca.
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. PERIGO

Perigo de vida se a grelha de protecdo for removida

Risco de amputagdo em caso de esmagamento, corte, aprisionamento ou

no dispositivo misturador rotativo.

1. Verifique se a grade de protecéo estd bem colocada em todos os modos de
operagao.

2. Remonte a grade de protecéo apds qualquer intervencéo do
manutencao.

3. A méaquina s6 deve funcionar com a grade de protecdo fechado.

4. Nunca passe a mao pela grade protetora ou transfira um objeto para a grade.

A grelha de proteccgao esta equipada com um interruptor de seguranca, para

|

gue o eixo misturador pare automaticamente quando a grelha de proteccao é

aberta.
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Figura 46: Grade protetora

1 Grade protetora

2 Tanque de mistura

3 Alavanca da grade protetora

Procedimento para acionamento do desligamento acionado pela grade de protecéo:

1. Ligue a maquina (ver paragrafo “Ligar
da méaquina").
= O eixo misturador gira continuamente para frente.
= O LED verde do @Bt4d0 “MIXER FORWARD” acende
lume.

2. Destrave a alavanca da grade protetora e levante a grade.
= O circuito de seguranga abre.
= Omisturador para imediatamente.
= Os motores de acionamento continuam a funcionar.

= O bombeamento atual para imediatamente.
= Se os LEDs vermelhos piscarem no teclado, ha um padréo.

= O simbolo “Grade de protecdo” aparece sobre um fundo vermelho no menu
da tela bésica.
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/A AVISO

Se a grade de protegdo ndo acionar um desligamento durante a cony

controle, a maquina nao deve ser usada.

A méguina s6 deve ser utilizada se o desligamento acionado pelo portdo
a protecao esté operacional.

P Encontrar a causa da falha e elimina-la (por apelar para uma parte externa,
se necessario).

Para retornar ao servico, a grade protetora deve ser fechada e

i @

a alavanca da grade de protecéo deve estar travada. O circuito de
o interruptor de seguranca deve estar fechado e o interruptor da grade de seguranca

reinicializacdo da protecao.

3. Feche a grade protetora.
4. Trave a alavanca da grade de protecao.

5. Apague a mensagem de falha. (Redefinindo a parada do gatilho
protegido pela grade de protecdo S. 5-16)

5.4.2.2 Redefinindo o desligamento acionado pela grade de protecéo

Uma vez testada a rede de protecdo, a falha deve ser eliminada

para poder reiniciar funcoes.

A tecla “ACKNOWLEDGE”" é usada para reiniciar o circuito de seguranca.
O LED azul da tec@ACKNOWLEDGE” solicita que vocé execute

ot

a operacao correspondente.

Fung6es interrompidas ndo reiniciam automaticamente uma vez
uma vez que o circuito de seguranca tenha sido reiniciado. VVocé tem que reiniciar a cada

i @

fungbes.

Proceda da seguinte forma para restaurar as funcoes:

1. Feche a grade de protecao.

2. Trave a alavanca da grade de protecao.
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= Os LEDs vermelh@acendem no teclado.
= O LED azul do botao “ACKNOWLEDGE" acende no teclado.
= O simbolo “pode ser eliminado de falhas” é exibido no

fundo amarelo na tela.

Pressione o botdo “RECONHECER” no teclado.

= O circuito de seguranca € reinicializado.

=]
(&3

= Os LEDs vermelhos do teclado se apagam.

= Os LEDs azuis dos botées “MOTOR 1" e “MOTOR 1" acendem
= O menu padrdo aparece na tela basica.
= As fung¢bes podem ser reiniciadas.

5.5 Tubulacéo de transporte

Utilize apenas tubos de transporte originais da Putzmeister que sejam
compativeis com as pressdes de operacgédo e de ruptura prescritas.

l As conex0es e bracadeiras Putzmeister séo as Unicas que garantem
0 cumprimento dos valores prescritos pelas normas de prevencéo
de acidentes.

A AVISO

Se as mangueiras e records estiverem danificados ou
gastos, devem ser substituidos imediatamente.

1. O desgaste dos tubos de transporte pode ser limitado
fazendo grandes curvas.

2. Nao dobre as mangueiras da massa.
3. No caso de 'risers", suspender os tubos de transporte utilize

cintas de fixacdo nas ligacfGes, para evitar estrangulamento
da tubagem.
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5-18

Risco de acidente em caso de salpicos de material

Se as conexdes e a tubulacdo de transporte estiverem sob pressdo, poderd ocorrer

um jato de material apds a desconexao.

1. Desconecte a tubulagao apos verificar se o0 sistema nao esta mais sob pressao.

2. Use sempre 6culos de protegdo. Ao abrir a conexao, vire o rosto.

Risco de ferimentos se os grampos ficarem sujos.

Grampos sujos ndao vedam e causam vazamentos de agua sob presséo.

E isso que causa "engarrafamentos” de material.

> Instalar apenas grampos perfeitamente limpos e equipados com
articulagées em bom estado.

Como o bombeamento ocorre a baixa pressao, um problema na ligagéo dos tubos de
transporte ou fugas nos colares pode provocar depoésito de material e deslizamento ao

nivel dos elementos de ligacéo e, em dltima andlise, formar tampas.

Como regra geral, o risco de formacéo de blogueio é menor quando sé&o utilizados

0s grampos corretos ou a conexao é feita corretamente. A qualidade da tubulacéo de
transporte também desempenha um papel importante para a seguranga do servico.
Portanto, vocé sé deve usar tubos e bragadeiras de transporte aprovados e recomendados

pela Putzmeister. Vocé pode identificar cada tipo de tubo pela sua marcagéo.



6 Funcionamento

Neste capitulo vocé encontrard informacdes sobre como operar a
maquina. Descreve as operacdes necessarias para ajuste, operacao
e limpeza.
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6.1  Pré-requisitos

Em caso de mau funcionamento durante o bombeamento, consulte primeiro o capitulo
L= | “Falhas, causas e solu¢des”. Se vocé nao conseguir corrigir a falha, entre em contato

com o atendimento ao cliente da Putzmeister.

Antes de passar a fase operacional propriamente dita, € necessario ter realizado as

operagdes de comissionamento e instalacéo.

Antes de despejar o produto na maquina e bombea-lo através da tubulagdo, vocé deve

garantir que

¢ a maquina funciona perfeitamente,

¢ as mangueiras sdo adequadas a pressdo de bombeamento indicada e

* as tubagens estéo instaladas corretamente.

6.2 Desligamento de emergéncia

Antes de ligar a maquina é necesséario memorizar perfeitamente as operagdes a realizar

para para-la em caso de emergéncia.

Os botdes de PARAGEM DE EMERGENCIA estdo presentes no console de controle e no controle de

radio scraplette, que é opcional.

1. Pressione o botio PARAGEM DE EMERGENCIA em caso de emergéncia.
= O circuito de seguranca abre.

= O bombeamento atual para imediatamente.
= O misturador em funcionamento para imediatamente.

Os LEDs vernf@os no teclado comecam a piscar para indicar uma falha.

= O simbolo “PARAGEM DE EMERGENCIA” aparece sobre um fundo vermelho
na tela basica.
= Os motores de acionamento continuam a funcionar.

2. Realize os primeiros socorros, se necessario.

3. Anote a falha e comunique-a de acordo com os procedimentos internos.

4. Localize a causa da falha e execute as medidas corretivas.
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5. Desbloqueie o botdo de PARADA DE EMERGENCIA, elimine a falha

e ligue a maquina novamente (Desconto €M estrada depois de UR STOP
GENCIAS.5  ~ 1.
6.3  Usando o salto

Dependendo da verséo, a maquina pode ser equipada com cagamba.

Risco de ferimentos se a bascula seinclinar para baixo

1. Certifiqgue-se de que nenhuma pessoa ou objeto esteja
na zona de perigo enquanto a cagcamba esta tombando abaixo.

2. Nao toque nas pegas moveis.

Figura 47: Alavanca de salto

Para evitar danos ao dispositivo de iluminacédo ao baixar

instalagdo do balde de carga, este devera ser enganchado na fixacédo
prevista para este efeito.

1. Pendure o dispositivo de iluminacdo na fixagdo prevista para o efeito
durante as sess@es de trabalho.

2. Ligue a magquina (Colocar a maquina em funcionando S. 5-8)

3. Empurre a alavanca para baixo g4/avanca de salto S. 6-3)
depois de remover a seguranga.
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B
/

6-4
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6.4

= O balde basculante inclina-se para baixo.

A tampa da cuba e o contentor de agregado podem colidir durante
durante o levantamento e o despejar do balde hidraulico, danificando.

A tampa do tanque de mistura deve estar aberta quando vocé levanta o balde.

4. Abra a tampa do tanque / cuba de mistura.

5. Empurre a alavanca do depésito  (Alavanca de salto S. 6-3) para cima.

= O balde do depdsito oscila para cima.

Usando a pa de arrasto

Dependendo da versao, a maquina pode vir equipada com péa de arrasto.
A pa de arrasto é controlada por um radio controle de comando. (ver capitulo
Descricdo técnica geral). O transmissor estd preso ao "volante" da
P4 de arrasto e tem protecao contra choques e salpicos de agua.

Figura 48: Usando a pa de arrasto

1 Guincho pa de arrasto

2 Cabo de tracdo

3 deposito da pa de arrasto

4 Pilha de material (areia)

5 Balde de carga
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O material deve ser centralizado atrds do balde de carga sempre que possivel.
Usando a péa de arrasto, puxe a areia, diretamente da parte traseira, na diregéo
da tracéo do guincho, para dentro da pa de arrasto. Quanto mais nos desviamos da
dire¢do normal de tragdo do guincho, mais tensdo seré colocada no dispositivo de
tracéo, o que pode levar a maior desgaste ou danos ao dispositivo de tragdo e ao
cabo da pa de arrasto.

ATENCAO

Risco de danos ao dispositivo de tracdo

p Na&o use a pa para empurrar 0 material pelas laterais da cagamba.

O dispositivo de tracdo pode ficar sobrecarregado e danificado.

O tambor do cabo gira livremente quando o botédo do controle remoto nado é

pressionado.
1. Puxe a péa de carga para a posi¢édo desejada para desenrolar o cabo.

Para enrolar o cabo da pa, basta usar o controle remoto.

2. Pressione o botdo no controle remoto.

= O guincho enrola o cabo e puxa a pa enguanto o botéo estiver pressionado.

3. A medida que o raspador se move para frente, posicione-o de forma
gue pare na ponta do trilho-guia ao alcancar o balde de carga e, em seguida,
seja puxado para cima e girado para frente.

4. Esvazie o material da pa de arrasto no balde.

6.5 Enchendo o tanque de mistura
O tanque de mistura é usado para misturar os agregados, dgua e argamassa.
®
l O enchimento do tanque de mistura deve ser realizado com o dispositivo de

mistura em funcionamento. Encha o tanque de mistura até um maximo de 15 mm a

partir da borda inferior da abertura de enchimento.
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Risco de ferimentos no tanque de mistura

PN&o cologue a méo nem insira objetos na grelha
a protecéo.

/—J

Figura 49: Tanque de mistura - enchimento

= e

Z Agrega Z

W . Quantidade de agua

B  Ligante

Z1 Agregados

1. Eleve o balde em direcao a porta de entrada do deposito misturador
para encher seu tanque de mistura.

2. Inicialmente, encha o tanque de agregado apenas até
aprox. 50% (1) .
. . B, . — ~
3. Adicione o Ilgante( Ao tanque de mistura, de acordo com as indicacfes
aglutinante do fabricante, despejando-o diretamente na tremonha.

4. Em seguida, encha o tanque de mistura com a (w)
quantidade necesséria de agua.

5. Encha o tanque de mistura com agregados até no maximo 15 mm.
da borda inferior da abertura de enchimento (2 -

6. Incline novamente o balde, limpe a borda da entrada do deposito. Feche-a.
Remova a tampa do tanque de mistura. Rode a manivela da maquina

para o modo de mistura com a tampa fechada por pelo menos
2 minutos antes de comecar a despejar a mistura.
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6.6 Ajustando o ar de transporte

As torneiras para ar pressurizado e ar de transporte devem ser utilizadas para ajustar o

ar de transporte.

1\
Figura 50: Ajuste do ar de transporte

1 vaélvula de ar de pressao

2 Vaélvula de ar de transporte

As vdlvulas de ar estdo abertas quando verticals e fechadas quando horizontars.

E necessario encontrar a configuracéo correta para o ar de transporte dependendo do comprimento

j— @

do tubo, da altura de transporte, da estrutura da argamassa, etc.

6.6.1 Ajuste de ar pressurizado e ar de transporte

Vocé pode controlar o ar de transporte e 0 ar sob presséo da seguinte forma:

1. Abra a vélvula de ar pressurizado até a metade.
Ajuste-a de modo que a pressdo de fornecimento fique entre
3 e 5 bar. (aproximadamente)

2. Se o fornecimento ndo comegar imediatamente (ou seja, o tanque ndo acumula
presséo), feche a véalvula de ar.
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= O tanque de mistura pode entdo aumentar a pressao e o ar
ja nao corre o risco de escapar pelos tubos / mangueiras da massa

3. Abra ainda mais a valvula de ar de pressdo para aumentar a pressao no tanque.
Em seguida, reabra a vélvula de ar de transporte.

4. Se a pressao exceder 5 bar, serd necessario abrir ainda mais a valvula de ar de

transporte ou fechar parcial ou completamente a valvula de ar de pressao.

5. Se a presséao cair abaixo de 3 bar, feche ligeiramente o

valvula de ar de transporte ou abra um pouco mais a valvula de ar de pressao.

6.6.2 Ajuste do ar de transporte em modo manual

Vocé pode controlar o ar de transporte e o ar sob pressdo da seguinte forma:

1. Abra a valvula de ar de pressédo até a metade e abra totalmente a valvula de ar de

transporte.
2. Inicie a operagao de bombeamento.

3. Se o fornecimento ndo comecar imediatamente (ou seja, o tanque ndo acumula
presséo), feche brevemente a valvula de ar de transporte. A pressao do tanque
de mistura pode entéo

aumentar e o ar j& ndo pode escapar através dos tubos de transporte.

4. Reabra a valvula de ar de transporte quando a presséo atingir 3,5 bar no maximo.

5. Se a presséo exceder 3,5 bar, é necessério abrir mais a valvula de ar de transporte
ou fechar parcial ou completamente a véalvula de ar de presséo.

6. Se a presséo cair abaixo de 2 bar, feche ligeiramente o
vélvula de ar de transporte ou abra um pouco mais a véalvula de ar de presséo.

6.7 Fungbes do misturador

Para misturar o material, o misturador deve estar acionado. Selecione as fun¢6es do
mixer no teclado.
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As seguintes condi¢des devem ser atendidas para iniciar o misturador:

» Os motores de acionamento devem estar em funcionamento.

» O misturador deve estar parado.

« O circuito de seguranca esta fechado e reconhecido.

6.7.1 "MISTURA PARA FRENTE”"

Antes de selecionar “MIXER FORWARD”, vocé deve primeiro desbloguear o mixer.

P Pressione o botdo “MIXER FORWARD” no teclado

= O eixo misturador gira continuamente para frente.
= O LED)verde do botdo “MIXER FORWARD” acende

lume no teclado.

6.7.2 “MISTURADOR NA TRASEIRA”

Antes de selecionar “MIXER REVERSE”", vocé deve primeiro desbloquear o mixer.

PPressione o botdo “MIXER REVERSE” no teclado.

= O eixo do misturador funciona em sentido inverso enquanto o botdo estiver
pressionado.

= O LED)verde do botdo “MIXER BACK” acende no teclado enquanto o bot&o

estiver pressionado.

6.7.3 Mudanca de direcdo de rotagéo

A mudanga do sentido de rotacédo da frente para tras s é possivel apés parar o misturador
por pelo menos 1 segundo.
P Pressione o botdo “MIXER REVERSE” no teclado.
= O misturador para de girar para frente.
= O LED ver@®) do botdo “MIXER FORWARD"
sai no teclado.
= Os LHEDY azuis das teclas “MIXER FORWARD"” e "MIXER BACKWARD" acendem

no teclado.

= O tempo de parada do eixo misturador expira.

6-9
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6.7.4 Parar

Existem duas opc¢Oes para parar o mixer:

pAtive o botdo “MIXER FORWARD” ou “MIXER FORWARD".
VOLTAR” no teclado.

= Os dois botSes param o mixer.

Se o eixo da batedeira em movimento de avanco for parado pelo botao “MIXER

@

REVERSE” e o botdo permanecer pressionado, a batedeira s6 iniciara apos

decorrido o tempo de parada.

 Os LEDs azuigd@ps botdes “MIXER FORWARD” e “MIXER BACKWARD” apagam-
se no teclado.

¢ O eixo do misturador funciona em sentido inverso enquanto
o0 botdo estiver pressionado.

» O LED@Werde do botdo “MIXER REVERSE” acende no teclado enquanto o botéo

estiver pressionado.

6.8 Modo de descarga

A entrega s6 pode ser iniciada se o motor estiver funcionando.

N&o hé inicio automatico da entrega quando o motor é ligado.

A descarga também pode ser iniciada sem um dispositivo de mistura em funcionamento.
Um fornecimento iniciado é imediatamente interrompido se o dispositivo misturador for
desativado. Existem dois modos de operagédo para a fungéo de refluxo, refluxo em

modo automatico ou refluxo em modo manual.

6.8.1 Autorizacdo de repulséo

As seguintes condi¢des devem ser atendidas para poder iniciar a entrega:

» Os motores de acionamento devem estar em funcionamento.

» O circuito de seguranca deve ser fechado e confirmado.

e O acumulador de pressdo deve estar cheio.
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6.8.2

j— @

Entrega em modo manual

Neste modo de operacéo a entrega é continua. A operacéo
regulador controla a descarga manualmente.

Os pré-requisitos para desbloquear o refluxo devem ser
ser cumprido. O eixo de mistura deve girar continuamente para frente.

A partida do eixo misturador esta descrita no paragrafo
(Colocar a maquina em funcionando S. 5-8)

A entrega também pode ser iniciada com o dispositivo de mistura.

parado.

Figura 51: Teclado — teclas associadas as fun¢@es de entrega

1 REFLOW MANUALMENTE

2 VOLTAR AUTOMATICAMENTE

pPressione o botdo “FEED MANUALLY” no teclado.

= A entrega come¢a no modo manual.
= O LED)verde do botdo “Entrega manual’ acende

eu no teclado.

6-11



Funcionamento

6-12

6.8.3

Ajuste de pressdo de corte

A presséo de corte é definida no menu de navegacéo da tela basica. O valor pode ser

definido entre 0 e 4 bar.

E[E 16.5
(@*/10.0 bar

>
@ﬁﬂ£§

Figura 52: Selecdo do menu de navegagéo

L]

1. Ative o menu de navegacdo na tela basica.

o Estrich Boy
e

1==® o

Figura 53: Menu de pressdo de corte

1 ' vocé deve usar as teclas de seta PARA CIMA/PARA BAIXO para ajustar a
pressao para interromper o processo de descarga automatica.

2 A pressdo de corte atualmente definida € mostrada em um fundo verde.
Uma vez validado o valor configurado com a tecla OK, ele aparece no menu
principal.

2. Use as teclas de seta PARA CIMA/PARA BAIXO para ajustar a presséo
corte (4 bar no maximo).
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6.8.4

E possivel redefinir o valor para 0 com a tecla F4.

3. A presséo de corte atualmente definida € mostrada em um fundo
Verde.

4. Confirme o valor definido com a tecla OK.

= O valor definido é salvo.

= A pressédo de corte definida também aparece no display
basico.

Entrega em modo automatico

Para entrega em modo automaético, final do procedimento de entrega

a entrega é controlada pela presséo da caldeira. O de-

a frenagem interrompe automaticamente o transporte do produto se a pressao
cai abaixo da pressao de corte definida. N6s usamos o

Menu “Presséo de corte” para definir a presséo de corte. L4

a faixa pode ser definida de 0 a 4 bar.

As condig6es para desbloqueio da descarga devem ser atendidas.
camadas. O eixo de mistura opera continuamente para frente. A aposta

a operacdo do eixo misturador é descrita no paragrafo
maquina funcionando

A entrega também pode ser iniciada com o dispositivo de mistura.

parado.

Figura 54: Teclado — teclas associadas as fun¢des de entrega

1 REFLOW MANUALMENTE

2 VOLTAR AUTOMATICAMENTE

> Pressione o botdo “ALIMENTACAO AUTOMATICA” no
teclado.
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6.8.5

i @

= A entrega comeca em modo automatico.
= O LED verde do botédo

“REFEEZANTOMATICO”
MENT” acende no teclado.

Interrupcdo do bombeamento

O bombeamento pode ser interrompido a qualquer momento. Isto pode
ser necessario em caso de avaria da maquina ou na presenca de
blogueios no interior dos tubos de transporte.

Deixe as valvulas de ar na posicdo correspondente ao melhor

tempo de esvaziamento. Se o0 bombeamento continuar com o tanque
de mistura vazio, os tubos de transporte esvaziam-se
desnecessariamente, o desgaste aumenta, o consumo de
combustivel aumenta e a argamassa segrega.

Se necessitar de fazer outra mistura imediatamente a seguir,
recomendamos realizar os seguintes passos imediatamente antes do
final da bombagem e com uma presséao residual de cerca de 22,5 bar.

/\ AVISO

Perigo de ferimentos devido a pressao no tanque de mistura ou nos
tubos de transporte

1. Antes de abrir o tanque de mistura ou desconectar a tubulacdo de
transporte da saida do tanque, lembre-se sempre de abrir a
vélvula de drenagem para diminuir a pressao no tanque e na
tubulacao.

2. Observe o mandémetro para garantir que o tanque de mistura e a
tubulacdo de transporte ndo estejam mais sob presséo.
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Figura 55: Teclado — teclas associadas as fun¢des de entrega

1 REFLOW MANUALMENTE

2 VOLTAR AUTOMATICAMENTE

PNo teclado, pressione o botdo “FEED MANUALLY” ou “FEED AUTOMATICAMENTE".

= A entrega é interrompida.

= O LED)verde do botdo “AUTOMATIC FEED” apaga-se no teclado.

= Os LEDs azuis das teclas “MANUAL REFEED”
)

MENT” ou “AUTOMATICAMENTE ALIMENTAGAO” acendem no teclado.

6.8.6 Fim do bombeamento

Se quiser terminar o bombeamento no final do trabalho, é necessario esvaziar

completamente o tanque de mistura.

Uma operagdo de bombeamento em andamento pode ser interrompida através das
teclas "ENTREGA MANUAL” ou “ENTREGA AUTO".

MATICAMENTE” no teclado. Ndo ha entdo reinicializacdo do bombeando.

A resisténcia funciona. O LED verde d4f8cla correspondente acende no teclado.

PPressione a tecla “FEED MANUALLY” ou “FEED AUTOMATICAMENTE” no
teclado. = A entrega é interrompida.

= O LED verde do botdo “AUTOMATIC FEED” apaga-se no teclado.
O

= Os LE& azuis das teclas “MANUALMENT REFEED”.

ou “AUTOMATICAMENTE ALIMENTAGAOQ” acende no teclado.
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6.8.7 Descompressio do acumulador de presséo

1. Termine o bombeamento.
2. Ative os botées “MOTOR 1” e “MOTOR 2”.

= Os motores de acionamento param.
= Os LED3 verdes das teclas “MOTOR 1" e “MOTOR 2"

apaga-se no teclado.

Figura 56: Tanque de mistura com torneira de drenagem

1 Cuba/tanque de mistura

2 | Vélvula de purga

3. Abra lentamente a valvula de drenagem da tampa do tanque até que o tanque
de mistura ndo esteja mais sob presséo.

Figura 57: Teclado — teclas associadas as fungdes de entrega

1 REFLOW MANUALMENTE

2 VOLTAR AUTOMATICAMENTE

4. Pressione o bot&o “ALIMENTACAO AUTOMATICA” no
teclado por 3 segundos.

= O LED verde do botdo “REFEED AUTOMATICO” acende no teclado.
= Os acumuladores de pressdo s&o purgados.
Permanece uma presséo residual de 0,3 bar.
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Figura 58: Acumulador de pressdo com valvula de drenagem de agua

1 Acumulador de pressao

2  Valvula de drenagem de agua

5. Puxe as conexdes das valvulas de drenagem de agua localizadas em
parte inferior dos dois acumuladores de presséao.
= A pressdo residual é absorvida.

= A 4guaresidual é drenada.

6.9 Tomadas

Podem formar-se bloqueios tanto nas tubulagfes de transporte como ao nivel do
tanque de mistura, na saida do produto.

A presenca de bloqueio pode ser detectada pelo fato de o material ndo sair mais pela
extremidade do tubo. A presséo de entrega indicada no mandmetro de “presséo do

tanque” aumenta e o compressor fica em marcha lenta na presséo de comutagéo de 8
bar.

Os bloqueios se formam nas seguintes condi¢des:

lubrificagdo insuficiente das tubulacdes de transporte;
ma ligacdo das mangueiras da massa;

conexdes com vazamento na tubagem:;

e ma composi¢cdo granulométrica;

» produto dificil de bombear e tende a segregar.
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Bloqueios na saida do produto do tanque de mistura séo
frequentemente causados pela ma composicéo granulométrica da
areia (pedras muito grandes). Use apenas materiais que atendam
aos padrdes.

i o

6.9.1 Eliminacdo de bloqueios

/A AVISO

Risco de ferimentos se houver formacdo de bloqueios

1. As pessoas responsaveis pela remocao de blogueios devem usar
seus equipamentos de protecéo individual.

2. Devem se posicionar para nao serem alcancados
pelo material voando em todas as dire¢des.

3. N&o deve haver outras pessoas na zona de perigo.

1. Pressione o botdo “ALIMENTAR MANUALMENTE” ou
“VOLTAR AUTOMATICAMENTE” para parar 0 transporte.

= Os motores de acionamento e o compressor ficam inativos
e o fluxo de ar de transporte diminui.

2. Ative o botdo “MIXER FORWARD” ou “VOLTAR"..

= O misturador para.
3. Ative os botdes “MOTOR 1" e “MOTOR 2".

o

= Os motores de acionamento param.
= Os LEDs verdes dos botdes “MOTOR 1" e “MOTOR 2" do teclado se apagam.

6-18



B
4

Funcionamento

i @

/A AVISO

Perigo de ferimentos devido a pressdo no tanque de mistura ou nos
tubos de transporte

1. Antes de abrir o tanque de mistura ou desconectar a tubulacdo de
transporte da saida do tanque, lembre-se sempre de abrir a valvula
de drenagem para diminuir a pressdo no tanque e na tubulagéo.

2. Observe o0 mandmetro para garantir que o tanque de mistura e a
tubulacéo de transporte ndo estejam mais sob pressao.

4. Abra lentamente a valvula de drenagem da tampa do tanque até
gue o tangque de mistura ndo esteja mais sob presséao.

5. Observe o mandémetro de “presséo do tanque” para garantir que o
tanque de mistura ndo esteja mais sob pressédo. y O
manémetro “pressao do tanque” indica 0 bar.

6. A tampa do depésito pode agora ser aberta.

7. Procure a localizacao do entupimento. Para fazer isso, teste o
tubulacéo com a ponta do pé.

Se o tampao estiver localizado no tubo de transporte, o tubo é duro até
0 tampé&o e depois macio.

Se o tampao estiver localizado na saida do produto (ponta de desgaste) do tanque
de mistura, a tubulacdo de transporte é flexivel de uma extremidade a outra.

/A\ AVISO

Risco de acidente em caso de salpicos de material

Se as conexfes e a tubulacdo de transporte estiverem sob presséo,
podera ocorrer um jato de material apés a desconexao.

1. Desconecte a tubulacdo apés verificar se o sistema ndo estd mais
sob presséo.

2. Use sempre 6culos de protecdo. Ao abrir a conexao, vire o rosto.
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A AVISO

Risco de ferimentos devido ao ar comprimido

=Nunca tente limpar um bloqueio usando ar comprimido.
Existe perigo de vida porque os tubos de transporte podem

rebentar.
Elimine um bloqueio na tubulagéo de transporte procedendo da seguinte forma:

8. Descompacte o sistema.

9. Desconecte a tubulacé@o de transporte e solte o bujao sacudindo a tubulagao e
sondando-a com um martelo.

10. Se necessario, sondar também os colares com um martelo
borracha.

11. Em caso de bloqueios persistentes, lave os tubos com agua.

Para evitar entupimentos no tubo de transporte, € necessario umedecer o interior
do tubo.

12. Antes de reiniciar, bombeie 20 a 30 litros de agua através do

tubulacéo de transporte.
13. Descompacte o sistema.
14. Desconecte a tubulagdo de transporte.

15. Se necessario, desmonte a conexao redutora (coletor de pedras) e limpe-a bem.

16. Verifique a saida do produto no tanque de mistura e

limpe todas as pecas com cuidado.

17. Em caso de obstrugdes persistentes, enxague a saida do produto com agua.

Depois de remover o blogueio, continue da seguinte forma:

18. Reconecte a tubulacdo de transporte corretamente.

Como regra geral, o risco de formacao de bloqueio é reduzido quando sao
utilizadas bracadeiras ou acessorios corretos para tubos de transporte.
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19. Reinicie o bombeamento.

20. Ao reiniciar, observe a pressao de bombeamento na rede principal
medidor de “pressdo do tanque”.

= Se apressdo de comutacdo de marcha lenta de 8 bar for novamente
atingida, procurar novamente o bujdo e remové-lo.

21. No caso de pressédo de bombeamento constante de 5 bar, diminuir a presséo

do ar e aumentar o ar de transporte. Defina a pressao para 3 a 5 bar no maximo.

6.10 Prorrogacéo do tempo de mistura (opcional)

Se a opgdo de extensdo do tempo de mistura estiver integrada na maquina, ela podera
ser ajustada na tela bésica.

6.10.1 Ajustando o tempo pds-mistura

O ajuste do tempo pés-mistura (prolongamento do tempo de mistura) é realizado no
menu de navegacdao da tela basica.

O valor pode ser definido entre 0 e 15 minutos. A exibi¢cdo é em segundos.

[ |(h]es

@10.0 bar

>
H BEw

Figura 59: Selecdo do menu de navegacgéo

Hl

] ]

1. Ative 0 menu de navegagédo na tela basica.
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| Estrich Boy

Figura 60: Menu de extens&o do tempo de mixagem

1 Selegéo da opcao de extensdo do tempo de mistura

2 Vocé pode ajustar o tempo de mistura usando as teclas de seta.

3 Tempo de mistura atualmente definido (OK para confirmar o tempo de
mistura definido)

2. Selecione a opgéo para prolongar o tempo de mistura.

3. Defina otempo de mistura com as teclas de seta PARA CIMA /PARA BAIXO.
Se a duracdo for menor ou igual a 20 segundos, ela varia em incrementos
de um segundo. Entre 20 segundos e um minuto, a modificacéo é feita em

incrementos de 5 segundos.

E possivel redefinir o valor para 0 com a tecla F4.

4. O tempo de mistura atualmente definido € mostrado em segundo plano
Verde.

5. Confirme o valor definido com a tecla OK.

= O Valor é definido é salvo como pos-tempo
mistura.
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6.10.2

6.11

Descarga com extensao do tempo de mistura

O tempo de pés-mistura (extenséo do tempo de mistura) comeca sempre que a
entrega é iniciada. O valor definido é incrementado até ser igual ao tempo definido. A
resisténcia entdo comeca. Nado importa se o refluxo foi iniciado em modo automatico

ou manual.

O tempo de pos-mistura pode ser interrompido interrompendo a descarga. A
extensdo do tempo de mistura s6 esta ativa quando o menu do tempo de mistura

esta aberto.

Entrada de ar

A méaquina possui uma conexdo de ar separada para fornecer ar comprimido a um

quebra-rochas, uma pistola pulverizadora e outros consumidores.

Risco de ferimentos devido ao ar comprimido

1. Nunca direcione ar comprimido para as pessoas.
2. Nunca respire ar comprimido nem use-o para limpar

lavar roupas.

ATENCAO

A conexdo de entrada de ar ndo possui valvula de retengéo.

=Certifique-se de que nenhum outro fluido além do ar entre na linha de ar. Isto

pode danificar o compressor.
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Figura 61: Entrada de ar

1 véalvula de ar de presséo

2 Vélvula de ar de transporte

3 Conexao de entrada de ar

1. Feche a vélvula de ar de presséo
porta (2) -
2. Conecte o consumidor a conexao

ar.

3. Defina 0 “modo manual” no teclado
nuel S.6 - 11y.

6.12 Limpeza

6.12.1

Em geral

(1) eavalvulatrans-ar

(3) para fornecé-lo

(Repress&o emmodo méae

Ao final do trabalho a maquina e a tubulagdo de transmisséo deverao ser limpas.

porta. E essencial que a maquina e a tubulacdo de transporte

estdo limpos para poder comecar a bombear sem problemas

0 préximo canteiro de obras.

Restos de material e sujeira depositados no

maquina e na tubulagdo de transporte corre o risco de comprometer

operacao.
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ATENCAO

Riscos de poluicdo sob efeito de aditivos de limpeza ou combustivel

Sob nenhuma circunstancia os aditivos de limpeza ou combustiveis

ser descarregado em tubulacdes.

» Ao limpar, observe os regulamentos locais relativos
eliminacéo de residuos.

ATENCAO

Risco de danos a maquina em caso de infiltragcdo de agua

1. Antes de limpar a méaquina com agua ou jato de vapor/limpar
lavadora de alta pressdo ou com outros meios de limpeza,
cubra ou esconda as aberturas nas quais agua, vapor de agua e/ou

agentes de limpeza ndo devem penetrar razes de seguranca.

As partes mais sensiveis sdo as motores elétricos,
gabinetes de controle, bem como tomadas elétricas.

2. Somente o exterior da maquina pode ser limpo com jato de
vapor/lavadora de alta pressao.

ATENGCAO

Danos a maquina devido ao gelo

1. Se houver risco de congelamento, drene completamente a agua residual
da maquina e de todos os tubos.

2. Drene o acumulador de pressdo (Acumulador de pressdo com vélvula de
drenagem de dgua S. 6-17)

Salpicos de agua de todos os lados da maquina ndo sdo
prejudicial. A maquina esti protegida contra projeces

agua, mas ndo é a prova d'agua.
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6.12.2

Figura 62: Sem agua no sistema elétrico

1. Durante as primeiras seis semanas de funcionamento, limpar todas
as superficies lacadas exclusivamente com agua fria e uma
pressdo maxima de agua de 5 bar. Somente apds esse periodo
a tinta estara completamente endurecida e vocé podera usar
vapor ou outros meios.

2. Nao utilize detergentes agressivos.

3. Nao use agua do mar ou outra agua que contenha sal
para limpeza da maquina.

4. Enxague a maquina com agua limpa se estiver exposta a agua
mar.

5. Ap6s a limpeza, remova as capas protetoras e fitas adesivas.

Limpando a maquina

Limpe primeiro a maquina e depois as mangueiras da massa.
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Risco de ferimentos em caso de salpicos de material

1. Use 6culos de protecao.
2. Abra a vélvula de ventilagéo para liberar a presséo do tanque de mistura, do
acumulador de presséo e da tubulacdo de transporte.

3. Observe o mandmetro para garantir que o tanque de mistura, o acumulador de
pressao e a tubulacdo de transporte ndo estejam mais sob pressdo. Somente
a partir deste momento é possivel abrir o tanque de mistura ou desconectar
a tubulacéo de transporte na saida do tanque.

4. Ao abrir as conex8es dos tubos, proteja o seu rosto

5. Desconecte os "records/acoplamentos" com cuidado.

Risco de ferimentos devido a rotacdo do dispositivo misturador

Tenha cuidado para ndo ser esmagado, cortado, preso ou machucado pelo

dispositivo misturador rotativo.

1. Nunca toque nas pegcas mdveis da maquina.

2. Nunca coloque a mdo nas aberturas do tanque de mistura.

1. Pare a maquina (ver capitulo “Descricdo técnica geral”).

2. Abra a valvula de purga para liberar a pressdo do tanque e tubagem.
3. Abra a tampa do tanque.

4. Desconecte records e mangueiras.

5. Limpe a maquina com agua limpa. Para isso, enxague
cuidadosamente o tanque de mistura com agua.

6. Em seguida, limpe toda a tubagem / mangueiras.
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6.12.3

Limpeza dos tubos de transporte

Os restos de produto que se depositam no interior das mangueiras da massa podem causar danos,
acumular-se ao longo do tempo reduzindo a facilidade com que transportam a massa.

E fundamental que as mangueiras estejam limpas para que vocé possa iniciar o bombeamento
no proxima obra sem problemas.

A AVISO

Risco de ferimentos em caso de salpicos de material

1. Use protecao para os olhos.
2. Abra a valvula de ventilacdo para liberar a pressdo do tanque
de mistura, do acumulador de pressdo e mangueiras.

3. Observe o manémetro para garantir que o tanque de mistura, o
acumulador de pressao e a tubulacéo de transporte ndo estejam
mais sob pressdo. Somente a partir deste momento € possivel
abrir o tanque de mistura ou desconectar a tubagem de
transporte na saida do tanque.

4. Ao abrir as conexdes dos tubos, proteja a sua face.

5. Abra a conexdo com cuidado.
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6.12.3.1

Limpe as mangueiras com a bola de limpeza

Figura 63: Limpeza da mangueira de transporte

1 Bola de esponja

2  Tubos de transporte

1. Pare a maquina (consulte o capitulo “Funcionamento” e a secéo
“Desligar e parar a maquina”).

2. Abra a valvula de purga para liberar a pressao do tanque
tubulacdo de mistura e transporte.

3. Desconecte o tubo de transporte da ponta de desgaste.

4. Mergulhe uma bola de esponja PUTZMEISTER em &gua.

5. Empurre a bola de esponja embebida em 4gua na tubagem
transporte.
As tubulacdes sdo limpas com agua pressurizada.

6. Reconecte a tubulacdo de transporte a ponta de desgaste.
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Figura 64: Tripe da betonilha

1 Espalhando suporte

2 Tubagem de transporte

7. Conecte o suporte extensivel a extremidade da tubagem.
8. Encha o tanque de mistura até a metade com agua.
9. Feche a tampa do tanque e tranque-a.

10. Ligue a maquina e dé partida no motor de acionamento

(ver capitulo “Funcionamento”, secdo “Ligar a maquina”).

O suporte de espalhamento deve ser bem conservado.

il 0

11. Bombeie a 4gua e a bola de esponja através da tubulagdo de transferéncia
porta.

12. Repita a operacgéao de limpeza até que a agua limpa
saida no final do tubo.

13. Em seguida, pare o0 modo de bombeamento (consulte o capitulo “Operagéo”,
secao “Parar o bombeamento”).

14. Pare a maquina (ver capitulo “Comissionamento” se¢ao
“Desligar e parar a maquina”).

6.12.3.2 Limpe a tubulacéo de transporte na direcéo traseira, direcdo da maquina

Se a distancia de bombeamento for longa ou ndo for necesséria agua no andar
de cima, é possivel limpar a tubulagdo traseira e a maquina. Para isso, utilize
conectores de limpeza originais PUTZMEISTER com diametro de 50, 65 ou 100
mm.
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. PERIGO

Risco de ferimentos ao limpar tubos de transporte com ar comprimido

P Lembre-se que a limpeza com ar comprimido sempre apresenta
dias de riscos. O fabricante declina qualquer responsabilidade por danos
gue possam resultar da limpeza com ar comprimido.

- /e
. )

J
L
b

Figura 65: Record / Conexao para limpeza

1. Pare a maquina (consulte o capitulo “Funcionamento” segao
“Desligar e parar a maquina”).

2. Abra a vélvula de purga para liberar a pressao do tanque
tubulacdo de mistura e transporte.

3. Desconecte o suporte dispersor do tubo de transporte.
4. Mergulhe uma bola de esponja PUTZMEISTER em agua.

5. Empurre a bola de esponja embebida em agua na tubagem
transporte.

6. Conecte um acessério de limpeza adequado a extremidade
do tubo de transporte.

7. Conecte a conexdo de limpeza a linha de ar comprimido que leva ao
compressor (consulte a se¢éo “Entrada de ar”).

8. Abra a alimentacdo de ar comprimido (ver paragrafo “Tomada
ar").
= A bola de esponja é empurrada através da tubulacdo até

0 tanque de mistura.
9. Desligue o fornecimento de ar comprimido.

10. Repita esta operacdo pelo menos duas vezes.
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11. Pare a maquina (ver capitulo “Funcionamento” e secéo
“Desligar e parar a maquina”).

12. Abra a valvula de purga para liberar a pressao do tanque de mistura e da

tubulacéo de transporte.

13. Desconecte o tubo de transporte da ponta de desgaste.

14. Abra a tampa do tanque.

A AVISO

Risco de ferimentos devido a rotagdo do dispositivo misturador

Tenha cuidado para ndo ser esmagado, cortado, apanhado ou ferido
pelo dispositivo misturador rotativo.

1. Nunca toque nas pegas moveis da maquina.

2. Nunca coloque a mao nas aberturas do tanque de mistura, durante a limpeza.

15. Enxague bem a cuba com 4gua.
= A 4gua de limpeza pode sair da ponta de desgaste.

6.12.4 Limpeza com lavadora de alta presséo

A lavadora de alta presséo é utilizada para limpar a maquina por fora com agua
pressurizada. A lavadora de alta pressdo é adequada para bombear dgua limpa e

outros liquidos nao agressivos ou abrasivos com densidade semelhante a da agua.
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Risco de ferimentos devido a jato de agua de alta presséo.

1. Use equipamento de protecéo. Esta instrucdo se aplica a qualquer pessoa
localizada na area onde a maquina é usada.

2. Nunca direcione o jato de 4gua para pessoas ou animais.

3. Segure sempre a pistola de alta pressdo com ambas as maos.
Uma mao no gatilho da pistola de alta pressao, a outra mao no isolamento da

lanca de alta presséao.
4. Garanta a estabilidade. As forcas de recuo e rotagdo ocorrem quando

a pistola de alta pressdo é acionada.

5. Considere a zona de perigo especifica ao trabalhar com jato de agua
de alta pressdo. E proibida a permanéncia de outras pessoas que num
ndo o operador raio de 10 metros ao redor da pistola de alta pressao.

Risco de ferimentos devido ao rompimento de canos e/ou torneiras de agua de

alta presséo

1. N&o aperte as mangueiras de alta presséo nem as passe sobre arestas vivas.
Evite submeter as mangueiras de alta presséo a tragdo e torcéo..

A lavadora de alta pressdo é alimentada pela rede de &agua.

Risco de ferimentos e danos materiais se o fluido errado for usado

P Nunca utilize liquidos explosivos ou inflamaveis.
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ATENCAO

Danos causados pela agua em alta presséo aos componentes elétricos e

dispositivos de isolamento acustico da maquina.

) Nao direcione o jato de alta presséo contra componentes elétricos ou dispositivos

de isolamento acUstico dentro da tampa / capot.

ATENGCAO

Danos materiais se a lavadora de alta presséo secar

1. Certifique-se de sempre conectar o abastecimento de agua corretamente.

2. Evite o funcionamento a seco da lavadora de alta pressao.

e

Figura 66: Limpadora de alta presséo — diversas versdes possiveis

1 Pistola de alta presséo

2 Mangueira de alta presséo

3 Tubo de agua

4 | Conexdo de entrada de agua (na estrutura)

5 Conexao da pistola de alta pressédo (na estrutura)

1. Pare a maquina.
@ @
2. Conecte a mangueira e a pistola de alta presséo.
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®)

3. Conecte a mangueira e a pistola & conexao de alta pressao

A
4. Use uma conexdo de entrada de agua adequada entre a rede de agua e a
agua e a mangueira
“)

Risco de ferimentos devido a rotacdo do dispositivo do mistura

Tenha cuidado para ndo ser esmagado, cortado, preso ou machucado.
pelo dispositivo de mistura rotativo.

1. Nunca toque nas pecas da maquina enquanto ela estiver em movimento.

2. Nunca coloque a mé&o nas aberturas do tanque mistura.

5. Abra o capbé.

Figura 67: Lavadora de alta presséo - Ajuste da alavanca

o o

1 Limpadora de alta pressédo

2 Volante

3 Mandmetro (dependendo da versé&o)

4 Alavanca na valvula de reversédo

“)
6. Gire a alavanca da valvula de inverséo para a posicdo limpador de alta pressao

7. Abra o abastecimento de agua.
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8. Acione a pistola de alta pressédo e mantenha-a pressionada até que a agua saia
pelo bico. Isso evita a aspiragéo de ar.

9. Feche a tampa/ Capbd.
10. Coloque o motor a funcionar .

(consulte o capitulo “Colocagdo em operacgao”) e a sec¢do “Partida da maquina”).
11. Acione a alavanca da pistola de alta presséo.

3

= O mandmetro indica a pressdo operacional.

@

12. Se necessario, ajuste a pressdo operacional girando o volante.

Na&o direcione o jato de 4gua de limpeza verticalmente sobre a superficie a ser
limpa. Tente “descascar” a camada de sujeira da superficie pintada. Mantenha

uma distancia minima de 30 cm entre a lanca de limpeza e a superficie a ser limpa.

Apés a limpeza, faca o seguinte:

13. Pare a maquina (ver capitulo “Funcionamento” se¢éo
“Desligar e parar a maquina”).

Apo6s a limpeza com a lavadora de alta presséo, retorne a valvula reversora para
a posicdo “Bombagem”.

ATENCAO

Risco de danos a maquina devido geada ou ao gelo

1. Em caso de congelamento, drenar a agua residual da lavadora de alta

pressdo e do circuito, com as conexdes de entrada de agua e pistola
de alta presséo abertas.

2. Operagdo e armazenamento da maquina em local protegido da geada

14. Abra o capb.
15. Mova a alavanca da valvula de reversao para a posi¢ao “Bombeamento”.
16. Feche a tampa/ Capb.

17. Desligue o abastecimento de &gua.
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18. Aperte o gatilho da pistola de alta presséo para soltar o
presséo.
= A pressao residual na mangueira
e na pistola de alta presséo é reduzida.
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Defeitos, Falhas, causas e solucdes

Aqui encontrard um resumo das falhas, suas possiveis
causas e as medidas corretivas correspondentes.
Ao solucionar problemas, siga as instru¢cdes de seguranca.

O pessoal responsavel pela inspecdo e manutencdo deve ser
treinado no uso dos equipamentos da maquina e estar
familiarizado com as instru¢des de operacao.

Se vocé nédo conseguir corrigir a falha sozinho, entre em contato com o
departamento de servico de assisténcia do fabricante ou revendedor
autorizado.

Use apenas pec¢as sobressalentes originais. O fabricante declina
gualquer responsabilidade em caso de danos causados por pecas
sobressalentes nédo originais.
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Falhas, causas e solucdes

7.1 Maquina em geral

Abaixo vocé encontrara as provaveis causas das falhas gerais e as

medidas corretivas correspondentes.

711 Baixo fluxo do compressor, presséo excessivamente alta

Cartucho do filtro fino entupido

Substituir

7.1.2 Consumo excessivo de 6leo do compressor, fuga de 6leo escapando

das valvulas de admissao

Nivel de 6leo do compressor
muito alto

Qualidade de 6leo inadequada
do compressor

Cartucho de filtro fino com defeito

Fuga de ar da valvula
reguladora de aspiracdo

Baixe o nivel do éleo do

compressor

Troque o0 6leo do compressor

Substitua-o

Substitua-a



Falhas, causas e solucbes

Vazamento de ar na zona de sucgdo, devido a purga do compressor

Qualidade de 6leo inadequada do

compressor

Vélvula de retencao de controle

de aspiracdo com fuga

Alto consumo de energia do

compressor

Sobreaquecimento do compressor

Dissipacao de calor prejudicada

Temperatura ambiente muito alta

Radiador entupido

Sistema de refrigeracdo entupido

Ventilador com defeito

Nivel de 6leo muito baixo

Filtro de 6leo do compressor entupido

Cartucho do filtro fino entupido

Troque o 6leo do compressor

Substitua-a

Mande verificar o compressor

Remova objetos e obstaculos

Feche o capb

Pare a maquina

Instale a maquina num local
bem ventilado

Limpe as alhetas do radiador

Verifique e repare

Substitua-o

Adicione 6leo

Substituir

Substituir
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7.1.5 Dispositivo de mistura bloqueado

Corpo estranho no tanque de mistura  Remova-o

Mistura muito seca Remover o material do tanque de
mistura, limpar o tanque se
necessario, observar a proporgéo
de mistura duma nova mistura

7.16 Pressdo superior a 5 bar, o bombeamento é muito lento ou para
A conduta de ar comprimido esta Limpe a linha de pressdo de ar
obstruida.

Tornando impossivel o bombeamento

Reinicie o bombeamento.

7.1.7 Pressdo acima de 6 bar - o bombeamento para

i Bloqueios na saida do material para o tanque de mistura sao
frequentemente causados pela m& composicéo granulométrica da areia
(pedras muito grandes). Use apenas materiais com tamanho de grao
maximo elegivel.
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Bloqueio na saida do produto

Blogueio no tubo de transporte, o tubo

€ duro até ao blogueio e depois macio.

7.1.8 Oleo hidraulico muito quente

Radiador entupido

Nivel de 6leo hidraulico muito baixo

7.2 Sistema elétrico

Tente eliminar o bloqueio.
purgando o tanque de mistura e iniciando o
bombagem. As vezes, isso é suficiente

para remover o bloqueio.

Se isto ndo funcionar, purgue a
maquina e desligue o motor.

Em seguida

remova o0 bloqueio e reinicie o

maquina. A uma pressao constante da
bomba de 5 bar, reduza a presséo do ar
e aumente a pressdo de transporte.

Defina a pressao para 3 a 5 bar no maximo.

Limpe as alhetas do radiador

Adicione 6leo hidraulico

Em seguida encontrard as provaveis causas de falhas no sistema elétrico

e as solucdes correspondentes.
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. PERIGO

Perigo de morte em caso de eletrocusséo

p Somente eletricistas ou técnicos que trabalham sob a instrucéo e
supervisdo de um eletricista

estao autorizados a realizar trabalhos nos equipamentos elétricos da maquina,

respeitando as normas eletrotécnicas.

721 A maéquina n&o inicia
Falta de corrente. Verifique o cabo de alimentagéo.
O motor ndo funciona Verifique o cabo de alimentagio
e a existéncia de corrente elétrica
O fusivel podera ndo ser adequado Use fusivel adequado.
722 A maquina desligou-se subitamente
O fusivel "queimou" Substitua-o
A caracteristica de disparo da Use protecéo de fusivel adequada.

protecao elétrica € muito rapida.

A secd@o do cabo de alimentagéo é Use uma sec¢ao maior de cabo de

menor que o0 necessario alimentacgéo.
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7.2.3 O interruptor de protecdo do motor disparou

A secdo do cabo de alimentacédo

a tomada elétrica é baixa.

O cabo de alimentagédo esta enrolado,

por ex. num enrolador de cabo.

A potencia da rede elétrica

ndo é adequada

O motor ndo esta suficientemente
ventilado.

7.3 Chassi

Use uma secao de cabo

fonte de alimentagdo maior.

Desenrole o cabo de alimentagéo.

Verifique a frequéncia da rede com a
frequéncia da maquina indicada na placa
de identificagdo. As duas frequéncias

devem corresponder.

Posicione a méaquina em local ventilado

Abaixo estdo descritas as provaveis causas de falhas no chassi e sua solucao.

/A AVISO

Perigo de ferimentos devido a sistema de travagem defeituoso

» A maguina ndo pode ser transportada sem um sistema de travagem funcional.

A Putzmeister Mortelmaschinen GmbH n&o pode ser responsabilizada por danos

resultantes de instalacdo ou ajuste incorreto do sistema de travagem.
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ATENCAO

Risco de danos a maquina devido a instalacdo e ajuste incorretos

P Trabalhos de instalagdo e ajuste de rolamentos deve apenas ser efectuado
por um especialista aprovado pela Putzmeister Mortelmaschinen GmbH

ou por uma oficina qualificada e autorizada pela marca.

Observe também a documentacao do fabricante do chassi sobre a causa da falha

i @

e sua solucéo.

731 O engate da bola ndo pode ser desengatado
A bola do veiculo rebocador Coloque a maquina e o veiculo
nao é redondo. trator na mesma direcéo e

desengatar. Unte ou lubrifique

mecanismo de engate. Mude a bola.

7.3.2 O dispositivo de engate esférico ndo engata quando instalado no veiculo trator

A parte interna do dispositivo de Limpe e lubrifique a bola de engate e,
engate esférico esta suja ou emperrada. se necessario, mande substitui-lo numa

oficina especializada.

O diametro da bola do veiculo Mude a bola.
roda do trator for maior que @ 50 Quando nova, a bola de reboque
mm. do veiculo trator deve ter
um & de 50 mm méax. e @ 49 mm
min. (DIN 74058). Se o diametro da

esfera for superior a 50 mm, substitua-a.
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7.3.3 A folga entre o engate e a bola, pode provocar risco de desengate

A bola do veiculo rebocador Mude a bola. Quando
esta desgastado, diametro da esfera nova, a bola de reboque
inferior a & 49 mm. do veiculo trator deve ter

um @ de 50 mm max. e @ 49 mm

min. (DIN 74058). Se o diametro da
bola for menor

49 mm, substitua-o.

Engate esférico desgastado Mande substituir o engate esférico

. . ) numa oficina especializada.
Faixa de rotagdo excedida

Rebites deformados

7.3.4 Eficiéncia de travagem insuficiente

Lonas de freio sem rodagem. Vai dar certo depois de algum tempo
que travagem.

Travdo de m&o néo esta solto. Solte o travdo completamente

Pastilhas de travé@o danificadas / sujas. Mande verificar e ajustar/reparar
numa oficina especializada.

Danos violentos no sistema de Mande verificar e ajustar/reparar o

travagem durante manobras. sistema de travagem numa oficina

especializada.

A haste do travdo encaixa perfeitamente.

Perdas excessivas por atrito no B o )

. .. L, Lubrifique a transmissdo, incluindo o
dispositivo de inércia. cabo do travao, para restaurar a mobilidade
Corrosdo na haste do travao

Mande verificar e ajustar/reparar
numa oficina especializada.
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7.3.5 Instabilidade na estrada ou travagens bruscas

Amortecedores defeituosos.

Muito jogo no sistema
travagem.

7.3.6 O reboque trava assim que o veiculo

Amortecedores defeituosos.

7.3.7 Os freios das rodas estdo esquentando

O travdo de méo néo estava, ou
foi solto apenas parcialmente

A roda jockey bloqueia a haste
do travéo.

Configuracéo incorreta do sistema

travagem.
Sistema de travagem nao foi

completa mente solta no movimento
para frente.
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Mande verificar e ajustar/reparar
numa oficina especializada.

Mande verificar e ajustar/reparar
0 sistema de travagem numa

oficina especializada.

deixa de acelerar

Mande verificar e ajustar/reparar
pela oficina especializada.

Solte por completo o travao.

Afrouxe a Roda Jockey e coloque

coloque-o na posicdo que mais convier

Mande verificar e ajustar/reparar
0 sistema de travagem por uma

oficina especializada.



Falhas,

causas e solucdes

Alavanca de reverséo presa.

Suporte de ligagdo distorcido.

Travdo da roda sujo.

Cabo ou espia Bowden dobrado.

Molas de retorno soltas ou partidas.

Depoésitos de ferrugem no disco
de travagem.

Mande verificar / ajustar / reparar numa

oficina especializada.

7.3.8 Eficacia insuficiente do travao de estacionamento

Mola a gas com defeito.

Pastilhas de travdo ndo quebradas.

Muita perda por atrito.

Ajuste incorreto do travao de

estacionamento - muita perda de poténcia

Mande verificar e ajustar/reparar numa

oficina especializada.

Isso vai melhorar depois de algumas

sessdes de frenagem.

Lubrifique a transmisséo, incluindo o
cabo de travagem, para restaurar a

mobilidade.
Mande verificar e ajustar/reparar numa

oficina especializada.

Mande verificar e ajustar/reparar o
sistema de travagem numa oficina
especializada.
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B
/

7.3.9 Marcha atras dificil ou impossivel

Sistema de travagem muito apertado.
Mande verificar e ajusta ou reparar o

Alavanca Rickmatik (dispositivo de sistema_de travagem numa oficina
x f . especializada.
reversdo automatica em marcha atras)
bloqueada.
7.3.10 Falta de mobilidade do ajuste de altura do dispositivo de inércia

ArticulagBes da barra de controlo emperradas.  Afrouxe as juntas, limpe-as e lubrifique-as.

A alavanca de assisténcia de reinicializagéo Mande verificar e ajustar/reparar numa
glage esta bloqueado. oficina especializada. Observe o torque
de aperto!

7.4 Mensagens de falha e adverténcia

O motor 1 néo esta girando na Verifique o cabo

direcéo correta. fonte de energia elétrica.
O motor 2 nao gira na direcio Verifique o cabo

certa alimentacéo de corrente

ou a fase da fonte de alimentacéo

esta faltando

ou néo ha fonte de alimentacéo.
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A temperatura do motor O motor ndo esta

. . suficientemente ventilado
estd muito alta.

O motor deve parar

N A . Coloque a maquina
e nao devera liga-lo até que a

. de forma a que motor
temperatura do motor baixe.

receba o ar suficiente

Veja as instrugdes
servico do fabricante

motor ndo pode

Falha no motor Consulte as instrucdes

de operacao do fabricante

do motor
A grade protetora esta aberta. Feche a grade protetora.
O mixer para imediatamente
O motor continua a girar.
A temperatura do compressor (Sobreaquecimento do compressor
esta muito alta. Leia sobre o assunto na secgdo S. 7-3

O motor para imediatamente
em caso de excesso de temperatura.
0 compressor aguece.

Enquanto a temperatura do
compressor estiver muito alta,

0 motor ndo podera dar partida.
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O filtro de ar do compressor Substitua o filtro
esta entupido.

O nivel do éleo hidraulico Coloque mais

esta em baixo. 6leo hidraulico no motor
O motor para imediatamente

e ndo deve reiniciar até

gue o nivel de 6leo seja reposto

Barramento CAN Faca um pedido

— conexao comum . A .
de servico de assisténcia

O nivel de Preencha o centro
’ | lubrificacdo central é lubrificacéo
muito baixo.

-
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8 Manutencéao

Neste capitulo vocé encontrara informacdes sobre os trabalhos de manutengéo
necessarios para a operacéo segura e eficiente da maquina.

Chamamos expressamente a sua atengao para a obrigacao de realizar
com rigor todas as verificacdes, verificacoes e trabalhos de manutengéo
preventiva necessarios. Em caso de incumprimento desta obrigacéo,
declinamos qualquer responsabilidade e quaisquer reclamacdes de
garantia. Em caso de duvida, ndo hesite em contactar 0 nosso

servico pés-venda.
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Manutencéo

8.1 Manutencéo e inspecao pelo usuario

Inspecdes preventivas regulares permitem detectar danos & maquina com antecedéncia
suficiente e tomar medidas apropriadas. Vocé encontrara informag6es sobre as
condicdes e frequéncia das inspecdes no paragrafo dedicado aos intervalos de

manutencdo. Recomenda-se registrar por escrito as inspe¢des e constatacdes realizadas.

O pessoal responsavel pelos trabalhos de inspecé@o e manutengdo em nome do usuario
deve possuir as qualificacdes e aprovagdes necessarias. As pessoas responsaveis por
estas intervenc¢des devem ser treinadas especificamente para este fim. Eles devem ser
treinados no uso do equipamento da méaquina e conhecer o contetido das instrugdes

de operacéo.

Use apenas pecas sobressalentes originais. O fabricante declina qualquer

responsabilidade por danos causados por pegas sobressalentes ndo originais.

Para trabalhos de manutencdo marcados como “Servigo” na tabela, entre em contato

el o

com um técnico de servigo do fabricante ou um revendedor autorizado pelo fabricante.

Confie o servico inicial a um técnico de servico do fabricante ou a um
revendedor autorizado pelo fabricante.

8.2 Intervalos de manutencao

As tabelas abaixo mostram os intervalos dos diversos trabalhos de manutencéo.
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Manutencéao

Operacao a cada ... horas de operacdo
;J;nsovez A A Referéncia
Todos 0s | horas cada 500 iggg Outros intervalos
dias de servico | horas horas
Inspec&o visual: defeitos e v v
5 Corrija defeitos, restaure
vedacéo (vazamentos) a vedagéo (elimine fugas)
Verifique o aperto dos v v v veja os binarios de
parafusos de fixagdo todos 0s anos aperto nas folhas
pecas de reposicdo
Inspegao visual na v v v

cablagem elétrica

Controlo de defeitos por v v Servico
pessoal de servico técnico

X - todos os anos
em representagdo do fabricante

Controlo de seguranca em v Servico
trabalho (orientacdes de

prevencéo de todos os anos

acidentes)

Mangueiras: v

inspecdo visual para verificar
estado de desgaste e verificar
se estdo danificadas... substituir
se necessario

Controlo do ar: v
Limpe as condutas do ar

v
Controlo do ar:

limpe as vélvulas de retencéo todos as semanas
e os coletores de sujidade

Lubrificagdo da maquina v Lubrifiqgue a maquina
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Manutencao

Operacao

Unidade de lubrificacéo:

a cada ... horas de operacgao

todos
os dias

Umavez |A A

aS 50 cada 500 cada 100!
horas horas horas

de servico

Outros
intervalos
de tempo

Referéncia

(Unidade de lubrificagdo —

. ; . controlo de nivel de
verifique o nivel de enchimento enchimento
- . S. 8-53)

sabio, faca um extra se necessario

cessar

Lubrifique o salto (se presente) v todas as (Lubrificando a
semanas maquina S. 8 - 20)

- f

Lubrifique as dobradicas de v todos

0S meses

a escotilha de controle ligada

0 console de controle
com lubrificante seco
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Operacao

Verifique se o botdo
PARAGEM DE EMERGENCIA
funciona

a cada ... horas de operacédo

todos
os dias

Uma vez A

as 50 cada 500
horas horas

de servigo

A
cada 100
horas

Outros
intervalos
de tempo

Referéncia

Verifique se os dispositivos
de seguranca estéo
instalados e a funcionar

Substitua ou pega para
reparar se necessario

Verifique se o corte
a grelha protetora é
funcional

Verifique se o0s sinais
de aviso e de transito
estdo todos presentes
e bem legiveis

Substitua o
sinais se eles
estdo danificados
ou ilegivel.

Operacao

todos
os dias

a cada ... horas de servico

Uma vez
as 50
horas

de servigo

A A
cada 500 | cada 100

horas horas

Outros
intervalos
de tempo

Referéncia

Verifique o nivel do 6leo v v v Acada
100 horas

no compressor

aperte todas as conexdes v

conexdes aparafusadas e prensa-
cabos, inspecione todas as
outras juntas
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Operacao

Verifique se ndo ha
ruido invulgar durante
funcionando

a cada

todos
os dias

... horas de servico

- - éada 100 Qutres Referéncia

da 50 cada 500 intervalos
ﬁgr:s horas horas de tempo

Se for este o caso,

deve parar imediatamente
a instalacéo e efetuar
intervir alguém para
eliminar os defeitos.

v Acada

100 horas
Verifique todas as mangueiras
"records" / ligagdes quanto a fugas
e possiveis danos visiveis
Mudanca de elemento v
deslubrificador de ar

|

Trocando o 6leo do comy atodas as
prensador 1.000 - 6.000

horas

Troque o filtro de 6leo

troque o elemento filtrante do
filtro de aspiracéo.

O mais tardar
a todos os
12

Verifigue o aperto do

Verifique o aperto do compressor

meses

Limpe o compressor

Alterar linhas flexiveis
(na presenca de flexivel
no médulo compressor)

de 2 em 2 anos em caso de

grande procura (trabalho em equipa)
de 6 em 6 anos em

condig6es normais

de funcionamento
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Operagéo

a cada ... horas de servico

Todos A
os dias cada 50
horas

A
cada 100
horas

A
cada 500
horas

Outros
intervalos
de tempo

Referéncia

Mangueiras hidraulicas: v v
inspecéo visual quanto verificar
a desgaste, estanquicidade ~
(fugas% e danos. a todos os anos Néo repare !
Deve substituir
em caso de
dano
S.ub§t|t_ua as mangueiras v (Verificar e substituir
hidraulicas mangueiras hidraulicas
a cada 6 anos S. 8-35)
(incluindo
anos de
armazenamento)
Verifiqgue o nivel v .
do dleo hidraulico, consulte a seccao
Faca um extra “Intervencdes de
se necessario manutencéo”
v v v
Troca do 6leo hidraulico todos os anos
) - v v v
Trocar filtros hidraulicos todos 0s anos
ifi i i - v v . .
contomme nesessano T ° (Limpeza do radlador
Limpe as ripas.
Ver S. 8-33)
Limpe as alhetas v 125 horas
do radi_ac!or
(se aplicavel) v todos os anos
Verificagdo de defeitos por v v Servigo
pessoal de servigo todos os anos
técnico
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(dependendo da verséo)
Operagéo

a cada .. horas de operagédo

todos A A A Outros Referéncia
os dias cada 50 (r:]ada 500 ﬁada 1000/ intervalos
horas oras oras de tempo
) . v Depdsito de mistura
Tangue de mistura — Verifique ( mf,’,,,age,,s
se as Ilgagoe:c, roscadas na aparafusado na moldura
estrutura estéo apertadas e S. 8-53)
reaperte se necessario.
Esvazie o depésito de mistura v
e limpe-o
\/ . ~
Lubrifique o depésito de mistura megﬁfi%;ﬁfgsme"da‘?ao
todos as no apéndice
semanas
Verifique os rolamentos do veio v (Mudanga de
misturador, substitua-os rolamentos de eixo
se necessario misturador
S. 8-59)
Dica de utilizagéo: verifique v
espessura da parede,
substitua
se necessario
Verifique as placas de desgaste, v (Depdsito de mistura
substitua-os se necessario - troca de placas de desgaste
do tanque de mistura
S. 8-70)
Verifique as laminas de mistura, v (Mudanga de
substitua-0s se necessario /aminas de mistura
do tanque de
misturando
S. 8-55)




Manutencéao

(dependendo da verséo)

Operacao

Mandatar o pessoal do

Servigo Técnico

Mudanga de 6leo de engrenagem
pela equipa de

Servico Técnico

1vez

depois de 500 h
) 1000 h
horas

Outros
intervalos
de tempo

v
todos os anos

Referéncia

Servigo

Controle externo
do depésito de ar

v

todos os anos

Controle do tanque
ar (de acordo com
para o

directiva relativa
para dispositivos
sob presséo de

Controlo interno do tanque v
ar por um organismo Todos os
inspecdo aprovada (CT

pecao ap ()] 5 anos
Teste de resisténcia do dep0dsito v
de ar por uma organizagao
inspecao aprovada (CT) Igdgﬁooss

Operacao

Controlo externo do tanque de ar

Controlo interno do tanque
ar por um organismo
inspecdo aprovada (CT)

a cada.. horas de operacgao

1vez
depois de
50

horas

500 h 1000 h

Outros
intervalos
de tempo

v
todos os anos

v
todos 0s 5 anos

2016)

Referéncia

Controle do tanque
ar (de acordo com
para o

directiva relativa
para dispositivos
sob presséo de

Teste de resisténcia do reservatério
ar por um organismo
inspecéo aprovada (CT)

v

todos os 10 anos

2016)
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Operacao

Verifique o nivel de 6leo do
limpador de alta presséo,
completar se necessario

Protecdo contra congelamento
limpador de alta pressdo

Operacao

a cada .. Horério de atendimento

todos os
dias

1vez
depois de
50

todos os
10.000 km

Todos os

LIETS

500 h

Todos os
anos

Outros
intervalos
de tempo

v

a cada 200 horas

v

em caso de risco
geada

outras
frequéncias

Percebido

Referéncia

veja a secgéo
“Intervencdes
manutencgao "

Percebido

Referéncia

Verifique o funcionamento adequado v

equipamento de iluminagao,

conserte-0 se necessario

Verifiqgue o desgaste dos pneus e v

troque-0s se necessario

Verifique a pressédo dos pneus e v v

corrija se necessario uma vez
apés 50 km, veja as
(também apds caracteristicas

B troca de roda) P

Verifique o aperto das porcas tecnicas

e parafusos do

roda, reaperte se necessario

Mande lubrificar os rolamentos v v Servico

das rodas pelo pessoal do Servigo
Técnico.

que
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Operacéo Todos os todos os Todos os outras

: anci Referéncia
dias 10.000 km anos frequéncias

Verifique os rolamentos v v v Servigco
roda, faca com que a folga seja uma vez apos
. 0S primeiros
ajustada pelo pessoal do 1_580 km /
servigo técnico, se necessario 6 meses
Verifique o ajuste correto v v Servigo

parafusos de fixacédo

Mandatar o pessoal do v Servico
uma vez
Servigo Técnico depois de 500 km

Aperte os parafusos

fixacdo pelo pessoal do Servigo
Técnico

Roda Jockey — verifica a
mobilidade e o bom funcionamento;

se necessario, mandar reparar

por pessoal de servigo técnico

Roda Jockey — verifique a v v Servico
mobilidade e o funcionamento adequado

operacao

Roda Jockey — verifique se a
alavanca de travamento esta
apertada, mande aperta-la pelo
pessoal de servigo técnico se

necessario
D

Roda Jockey — mandar verificar a v v Servigo
fixac&o, suporte e alavanca de

travamento

Olhal de acoplamento — verifique v v Servigo
se os parafusos estdo seguros

consertando
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Operacao

Engate de bola

: verifique o indicador
desgastado, substitua-o
pela equipa de servigo
Técnica se necessario

Todos os
dias

todos os
10.000 km

Todos os
anos

outras
frequéncias

Referéncia

Engate esférico —
verifique o indicador
de desgaste

Servico

Dispositivo de engate esférico:
verificar o indicador de engate,
substitui-lo pelo pessoal do

Servigo Técnico se necessario

Engate de bola —
verifique o indicador de engate

Limpe o engate
esférico e
lubrifique-o
com 6leo

Ter a mobilidade e o
bom funcionamento do
engate de bola

Servico

Servigo

Dispositivo de engate esférico —
verifigue os parafusos de
fixagao quanto & fixacéo adequada

Lubrifigue o engate

v

de acordo com
as necessidades

Servigo

Limpe o engate e lubrifique-o

Mande verificar o
dispositivo de reboque
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Operagao

Dispositivo de acoplamento -
verifique os parafusos de fixag&o
guanto a fixacdo adequada

Todos os

dias

todos os
10.000 km

Todos os
anos

outras
frequéncias

Referéncia

Servico

Dispositivo de acoplamento:
verifique se a alavanca de
blogueio esté apertada,
aperte-a se necessario

Dispositivo de reboque
— verifique o fole

v

50 km apés
regulacao
em altura

Servigco

Dispositivo de acoplamento
— mandar verificar o amortecedor
da cabeca de acoplamento

Servigo

Engate de reboque —
verifique a folga da barra
engate

Servico

Engate de reboque -
verifique as anilhas dentadas,
limpe e lubrifique com éleo

Verifique a mobilidade do travao
estacionar, faga-o

reparado por pessoal

assisténcia técnica se necessario

Verifique a mobilidade e
0 bom funcionamento
do travao
estacionamento

Travao de estacionamento —
verifique o aperto da mola
pneumatica e, se necessario,

leve a reparagéo ao pessoal
técnico de assisténcia

Servigo
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Operagéo Todos os todos os Todos os outras

dias [ 10.000 km anos | frequéncias R

Operacéo de estacionamento v v Servico

- verifigue o pneu para detegéo

e operagao

Cabo de seguranca do travéo - v (Cabo de sequranga
verifigue a fixacédo e a passagem do travdo S. 4 — 9)

do cabo e, se necessario,
mande repara-lo

Cabo de seguranca v v Servico
do travéo — verifique a
fixac@o, orientacdo

e bom funcionamento

Pastilhas de travao: v v Servigo
verifique o desgaste

Verifique as configuragdes v v v uma vez Servigo
do sistema de travagem .

Depois

1500 km

v depois das 6
meses

Lubrifique o chassi v 2 anos

v 30.000 km

8.3 Riscos residuais durante intervencdes de manutencéo

As intervencdes de manutencdo podem envolver um risco de
morte e risco de ferimentos graves para o pessoal ou pessoas
terceiro.

831 Equipamento de protecdo individual

Para especificagdes relativas aos equipamentos
de protecao individual, consulte o capitulo
“Normas de seguranga”.
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8.3.2

8.3.3

Risco de lesdes na auséncia de equipamento de protecdo individual

P Use sempre seu equipamento de protecdo individual

duplo para intervengfes de manutencao.

Requisitos que a equipe deve atender

As intervencdes de manutengdo s6 devem ser realizadas por pessoal qualificado. O
termo “pessoal qualificado” refere-se a pessoas que concluiram uma formagéo

profissional que as qualifica para o desempenho destas tarefas.

Se néo dispde de pessoal qualificado para realizar os trabalhos de manutencéo,
confie a manutencdo da sua maquina ao servico pos-venda do fabricante.

Confie o servigo inicial a um técnico de servico do fabricante ou a um revendedor

autorizado pelo fabricante.

Riscos residuais

As interveng6es de manutencdo apresentam riscos especificos de acidentes, uma
vez que é necessaria a remocdo dos dispositivos de protegdo para a realizagéo de
determinadas operag6es. Os riscos residuais que podem surgir durante os trabalhos

de manutencéo, inspec¢éo e reparacdo séo indicados abaixo.

Risco de ferimentos se os materiais operacionais (por ex., 6leo hidraulico)

entrarem em contato com a pele

1. Evite contato com materiais de servico.

2. Use seu equipamento de protec¢éo individual.

3. Observe as fichas de dados de seguranc¢a dos fabricantes
dos materiais de servigo
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Risco de queimaduras devido ao contato com materiais operacionais

e superficies quentes (por exemplo, motor de acionamento e estrutura)
1. Deixe os materiais de servir e as superficies quentes arrefecerem primeiro.
2. Use seu equipamento de protec@o individual.

3. Cubra as superficies quentes com materiais resistentes ao calor.

Risco de emaranhamento, contusédo e corte ao levantar e abaixar a maquina

P N&o trabalhe nesta area a menos que tenha
tomado medidas suficientes para bloquear o dispositivo de mistura.

Risco de ferimentos devido a chicotadas das mangueiras hidraulicas

As mangueiras hidraulicas séo pré-esforcadas e podem ter
um movimento de chicote ao afrouxar a ligagao.

1. Use seu equipamento de protecao individual.
2. Segure as mangueiras hidraulicas para soltar a conexao.

Risco de ferimentos se a maquina arrancar inesperadamente

P> Pare a maquina antes de realizar trabalhos de manutenco,
e garantir que ndo possa ser reiniciada acidentalmente (por
exemplo, bloqueando os controles). Se isto ndo for possivel, chame uma

segunda pessoa para evitar que a maquina arranque inesperadamente.
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Risco de ferimentos devido a salpicos de 6leo hidraulico

A pulverizacéo de 6leo hidraulico ao abrir os Acoplamentos
é perigosa para os olhos e para a pele.

P Reduza a pressdo em todo o sistema hidraulico antes de abrir as conexdes.

Risco de ferimentos se a maquina mudar acidentalmente de posicéo se for destravada
ou estabilizadores ou calcos

1. Aplique o travao antes de realizar trabalhos de manutencgéo.

2. Verifique se as pernas de apoio estdo totalmente estendidas.

3. Imobilize a maquina com calgos para evitar que se mova acidentalmente

Risco de ferimentos devido a rotagdo do dispositivo misturador

Tenha cuidado para ndo ser esmagado, cortado, preso ou magoado pelo
dispositivo misturador rotativo

1. Nunca toque nas pegcas mdveis da maquina.

2. Nunca coloque a mdo nas aberturas do tanque de limpeza mistura.

8.4 Materiais de servico

Os materiais de servi¢o para sua maquina estéo listados nesta segao.

8-17



Manutencéo

8-18

‘_.

i

8.4.1

O fabricante declina qualquer responsabilidade por danos relacionados com a

utilizacdo de materiais de servigo ndo autorizados. A documentacgéo do fabricante
serve como referéncia.

Se voce tiver alguma duvida, entre em contato com o departamento de servigo
responsavel do fabricante.

ATENGCAO

Poluicdo devido ao descarte inadequado de materiais de servico

1. Recolha todos os materiais de servico (por exemplo, éleo usado, filtros e materiais
auxiliares) separadamente uns dos outros.

2. Elimine-os de acordo com os regulamentos locais e nacionais.

3. Trabalhe apenas com empresas de eliminagdo aprovadas pelas autoridades

competentes. Lembre-se que a mistura é proibida.

As quantidades de enchimento podem ser consultadas nos dados técnicos
no capitulo “Descrigao técnica geral”.

As quantidades de enchimento sé&o apenas aproximadas. Podem variar
dependendo do modelo e da quantidade de 6leo residual. A medi¢ao decisiva é

sempre a marca da vareta do 6leo.

Oleo de engrenagem

A caixa de engrenagens requer 6leo de engrenagem EP de alta qualidade a base de
6leo mineral. Identificag&o DIN 51 524 parte 2; HLP 46.

A qualidade do 6leo indicada garante um funcionamento perfeito em temperaturas

ambientes entre -5°C e 40°C.

Se a maquina for utilizada em outras temperaturas ambientes, consulte-nos para saber
a qualidade adequada do 6leo. A troca de 6leo deve ser realizada na temperatura

operacional.
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8.4.2

8.4.3

Oleo de compressor

O compressor requer um 6leo de compressor que possua as seguintes
caracteristicas:

* Boa resisténcia ao envelhecimento

« Alto poder de disperséo

* Ponto de chama: acima de 200°C/392°F

» Espuma reduzida ao minimo

* Forte protecéo contra corrosao

» Temperatura de servigo: inferior. ou igual a 110°C/230°F
« Categoria de viscosidade adequada, por ex. ISO VG 46

A Unica categoria de 6leo permitida é a especificada pelo fabricante do
compressor.

ATENGCAO

Risco de danos a maquina se for utilizado 6leo de compressor inadequado

1. Ao completar ou trocar 6leo, utilize apenas 6leo de compressor que atenda aos
padr@es indicados nas recomendacdes de lubrificantes. Siga as instru¢des
dos fabricantes.

2. Nao misture o 6leo indicado com outros 6leos.

Oleo hidréaulico

A instalacdo hidraulica é abastecida com o seguinte 6leo:

« Oleo hidraulico mineral (HLP 46) ou » 6leo

hidraulico biodegradavel a base de éster sintético (HLP-E46)
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ATENCAO

Risco de danos a maquina se for utilizado 6leo hidraulico inadequado

1. Ao completar ou trocar, utilize apenas 6leo hidraulico que atenda aos padrées a serem
cumpridos indicados na recomendacao de lubrificantes. Siga as instrucdes dos

fabricantes.

2. Em hipotese alguma misture 6leos hidraulicos com caracteristicas
diferentes, ou seja, 6leos hidraulicos biodegradaveis e o6leos
hidraulicos de base mineral.

8.4.4 Planta de lubrificacdo

Para completar o nivel da unidade lubrificante, utilize uma graxa
saponificada multiuso a base de litio de alta qualidade, de acordo com
as recomendac0es de lubrificantes.

8.4.5 Lubrificacdo manual

Para lubrificagdo manual, utilize uma graxa multiuso que atenda as
recomendacdes de lubrificantes.

8.4.6 Chassis

Lubrifigue o chassi com graxa multiuso de alta qualidade, conforme
recomendac@es de lubrificantes.

8.5 Operacdes de manutencao

Abaixo vocé encontrara todas as operagdes de manutengdo desta maquina.

8.5.1 Lubrificacdo da maquina

O resumo a seguir lista os pontos de lubrificagdo da maquina.
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As seguintes ferramentas especiais sdo necessarias:

* Bomba de massa lubrificante

Utilize apenas os lubrificantes indicados na ficha de recomendacéo de
lubrificantes (ver capitulo “Apéndice”).

O intervalo de lubrificagcdo indicado é valido para operagdo normal.
Sob condicdes operacionais extremas, pode ser necessaria uma
lubrificacdo mais frequente.

Poderéo existir varios niples de lubrificagdo em determinadas marcas
da ilustragdo. Em alguns locais, as graxeiras ficam no lado oposto da
maquina ou no interior.

\ \\
\ ;\_ K R A
@EeEO®M®E

Figura 68: Pontos de lubrificagdo da maquina

1 | Cilindro hidraulico - eixo no topo da balde (DB/DBS), detalhe A

2 Rolamentos de salto (DB/DBS), detalhe A

3 | Cilindro hidraulico - pino na parte inferior do cacamba (DB/DBS), detalhe A

4 Dobradica da tremonha (D/DB), detalhe B
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5  Dobradica do capd, detalhe C

6  Ventilagdo do capd (lubrificacdo com alavanca aberta), detalhe C

7 Mancais da alavanca de fechamento na parte inferior; slide, detalhe D
8 Mancais da alavanca de fechamento na parte superior; slide, detalhe D
9 Freio de avango, rolamento inferior, detalhe E

10 Freio de avancgo, rolamento superior, detalhe E

11 Rolamento guia dianteiro e traseiro, detalhe E
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Figura 69: Detalhes dos pontos de lubrificacdo

1. Remova a tampa protetora do ponto de lubrificacéo.

2. Limpe o bico de lubrificagao.
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8.5.2

o

3. Injete lubrificante até a saturacao.

4, Remova o excesso de lubrificante.

5. Recoloque a tampa protetora no ponto de lubrificacéo.

Limpando o controle de ar

As vélvulas de retengdo, coletores de impurezas e condutas de ar encontram-se
nalinha de distribuicdo do controle de ar.

Risco de ferimentos devido ao escape repentino de ar comprimido ao
trabalhar no controle de ar

P Certifique-se de descomprimir o controlo de ar para o limpar

Se houver sujeira leve, basta limpar as pegcas com um pano. Se houver impurezas

endurecidas, € necessario raspar as pecas com uma ferramenta adequada.
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Figura 70:

A

Ligacdo do Ar

Linha de ar (linha de ar superior/inferior)
2 Valvula de retencéo
3 Acoplamento
4  Manbémetro
5 Torneira de ar
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8.5.2.1

Limpando a conduta de ar

Figura 71: Limpeza da conduta de ar

1 Record/ Acoplamento

2 Conduta de ar (Mangueira de ar de pressao / transporte)

1. Desconecte a mangueira (2) do tanque de mistura.

2. Limpe bem a conduta de ar e a conexdo. Substitua-a
caso esteja muito suja.

3. Verifique a conduta de ar e substitua-a se estiver danificada.

4. Reconecte a conduta de ar ao tanque de mistura.
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8.5.2.2 Limpeza de valvulas de retencéo

\
-

Figura 72: Limpando valvulas de retengéo

1 Valvula de retencgéo

2 Tampéo roscado

3 Insert (ndo visivel)

1. Desaperte a tampa roscada (2) da valvula de retencédo (1).

2. Remova o insert (3) da valvula de retencao.

3. Limpe bem o insert.

4. Verifique todas as vedacdes e substitua-as se estiverem danificadas.
5. Substitua o inserto na valvula de retencéao.

6. Volte a enroscar o bujao roscado na valvula de retencéo.

7. Repita para a outra valvula de retencéao.
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8.5.2.3

8.5.3

Limpando o coletor de sujeira

Figura 73: Limpeza do coletor de sujeira

o

1 Coletor de impurezas

2 | Tampao rosqueado

3 Peneira

1. Desparafuse a tampa roscada (2) do coletor de impurezas (1)

2. Retire a peneira (3) do coletor de impurezas.

3. Limpe bem a peneira. Enxadgue a peneira com agua, se necessario.
4. Recoloque a peneira no coletor de sujeira.

5. Volte a enroscar a tampa no coletor de sujidade.

Verificando o nivel do 6éleo hidraulico

Risco de ferimentos devido a respingos de 6leo hidraulico (calor)

1. Verifique o nivel do 6leo hidraulico enquanto a maquina estiver
horizontal e estabilizado.
2. Pare a maquina para verificar o 6leo hidraulico.
3. Deixe o 6leo hidraulico esfriar antes de realizar trabalhos de manutencéao.
4. Verifique o nivel do 6leo hidraulico quente.
5. Trabalhe com luvas e éculos de protecao.
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ATENCAO

Risco de danos na maquina se for utilizado 6leo hidraulico inadequado

1. Ao completar ou trocar, utilize apenas 6leo hidraulico que atenda aos padrdes a serem
cumpridos indicados na recomendagao de lubrificantes. Siga as instrugées do

fabricante.

2. Em hip6tese alguma misture 6leos hidraulicos com caracteristicas
diferentes, ou seja, 6leos hidraulicos biodegradaveis e 6leos
hidraulicos de base mineral.

O reservatério hidraulico esta localizado no compartimento do
motor, sob o capbé.

Figura 74: Tanque hidraulico

1 Gargalo de enchimento de dleo

2  Indicador de nivel de enchimento

1. Verifique o nivel de éleo hidraulico no indicador de nivel de enchimento.
O indicador devera estar entre as marcas MIN e MAX.

2. Adicione o6leo hidraulico, se necessario.

8.5.4 Troca do 6leo hidraulico

As quantidades de enchimento de 6leo hidraulico podem ser encontradas
na sec¢do “Dados técnicos” do capitulo “Descricao técnica geral”.
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As quantidades de enchimento sdo apenas indicativas. Podem variar dependendo do
modelo e da quantidade de 6leo residual.

& CUIDADO

Risco de ferimentos devido a respingos de 6leo hidraulico (quente)

1. Pare a maquina para drenar o 6leo hidraulico.

2. Deixe o 6leo esfriar antes dos trabalhos de manutencao.
3. Trabalhe com luvas e 6culos de protecéo

4. Certifiqgue-se de que todas as pressfes cairam para O bar.

5. Aguarde até que a pressao diminua por completo para abrir a tampa.

ATENCAO

Poluicdo em caso de vazamento de 6leo hidraulico

1. Recolha o 6leo hidraulico usado.

2. Evite derramar 6leo hidraulico.

3. Separe o 6leo hidraulico recuperado e os elementos filtrantes usados
de outros residuos.

4. Coloque o 6leo hidraulico recuperado e os cartuchos de filtro
descartado em conformidade com os regulamentos locais e nacionais.

5. Trabalhe apenas com empresas aprovadas pelas autoridades
competentes.
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i

ATENCAO

Risco de danos em determinados componentes se houver
sujeira no sistema hidraulico

Objetos estranhos podem danificar as valvulas, bloquear as bombas
e bloquear o acelerador e os orificios piloto.

1. Evite permitir a entrada de sujeira ou outras impurezas no sistema
hidraulico.

2. Nunca deixe o tanque hidraulico aberto por mais tempo do que
0 necessario.

3. Antes de drenar o 6leo, limpe todas as roscas do bujéo, da tampa
de enchimento e seus arredores.

4. Verifigue todas as vedacdes e substitua-as se estiverem danificadas.

5. Utilize apenas 6leos hidraulicos especificados nas recomendacdes.
lubrificantes.

A magquina deve estar horizontal e estabilizada para drenar o 6leo
hidraulico.

Drene o 6leo hidraulico enquanto estiver guente.

Troque o 6leo hidraulico junto com o filtro de 6leo hidraulico.

O reservatério hidraulico esta localizado no compartimento do motor,
sob o capd.
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Figura 75: Tanque de 6leo hidraulico

1 Gargalo de enchimento de o6leo

2 'Indicador de nivel de enchimento

3 Mudanga de o6leo

1. Coloque um recipiente de drenagem de 6leo suficientemente grande sob
a maquina.

2. Desaparafuse cuidadosamente o bujdo de drenagem do 6leo do tanque
hidraulico e deixe o 6leo usado fluir para o recipiente de drenagem.

3. Abra ligeiramente a tampa do bocal de abastecimento de dleo para que o 6leo

hidraulico saia mais rapidamente.

4. Deixe drenar todo o o6leo hidraulico.
5. Substitua o bujao de drenagem de dleo por uma junta nova e aperte-o bem.

6. Descarte o 6leo usado de acordo com os regulamentos.

7. Encha o depdsito hidraulico utilizando a tela de enchimento localizada
no gargalo de enchimento do 6leo.

8. Nao encha o depésito hidraulico para além da marca MAX no indicador de nivel.

9. Teste as fungdes hidraulicas realizando varios testes
de operacao

10. Verifique a estanqueidade do sistema hidraulico.

11. Se necessario, complete o nivel do 6leo hidraulico.
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8.5.5

Limpando o radiador
Este paragrafo refere-se a limpeza do radiador. O radiador pode ficar obstruido num

ambiente poeirento. Portanto, é necessario limpar regularmente as laminas do radiador.

Vocé encontrara os intervalos de limpeza na secao Intervalos de manutencao.

/\ CUIDADO

Risco de queimaduras por contato com o radiador quente

»  Em principio, os trabalhos de limpeza na maquina devem ser
ser realizado a frio.

/\ CUIDADO

Risco de ferimentos devido a particulas volateis de poeira

P Use mascara respiratéria e 6culos de protecdo durante o trabalho.

ATENCAO

Risco de danos aos componentes

1. Nunca use o6leo diesel para limpeza. O 6éleo diesel ataca as pecgas
de borracha e estimula o depésito de poeira nas pas do radiador.

2. Nao utilize lavadora de alta pressdo, pois isso pode deformar as laminas
do radiador sob o efeito da presséo.

3. Antes de limpar com &gua ou outros agentes de limpeza, cubra ou proteja
com fita adesiva todas as aberturas nas quais a 4gua/agentes de limpeza nao

devem entrar por razes de seguranca e/ou operacao. Motores elétricos e
gabinetes de controle estao particularmente expostos.
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8.55.1

Figura 76: Evite agua no sistema elétrico

P Remova a sujeira solta no lado do ar com uma escova macia.
simples ou uma escova.

Removendo sujeira teimosa

Em caso de sujidade persistente, limpe as laminas do radiador com agua e depois
seque-as com ar comprimido.

Figura 77: Limpeza das lamelas do radiador a agua
1. Desmonte todos 0s componentes elétricos, como o ventilador (se presente).
2. Aplique todas as fitas adesivas/protecdo necessérias

3. Em caso de sujidade persistente, lave as laminas do radiador com &agua no

sentido oposto ao fluxo de ar.
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8.5.6

4. Utilize uma mangueira de agua e um bico adequado, com pressdo de agua
de 4 bar. Vocé também pode usar um limpador frio.

5. Sempre que possivel, direcione sempre o jato de agua para o
dire¢do das péas do radiador.

6. Em caso de sujeira incrustada, pode-se utilizar uma escova ou escova macia
além do jato de agua. Tenha cuidado para nao danificar as aletas do
radiador.

7. Em seguida, seque as lamelas do radiador com ar comprimido.

8. Apos a limpeza, remova todas as capas protetoras e fitas adesivas.
sifs.

9. Remonte todos os componentes elétricos, como o ventilador (se equipado).

Verificagcdo e substituicdo de mangueiras hidraulicas

Este paragrafo descreve a verificagdo e substituicdo de mangueiras hidraulicas.
Vocé encontrara os intervalos de inspecéo no paragrafo Intervalos de
manutencao.

As seguintes ferramentas especiais sdo necessarias:

» Chave dinamométrica

ATENGCAO

Risco de danos a maquina se as intervencgdes hidraulicas forem realizadas
por pessoal ndo qualificado

p Para trabalhar em dispositivos hidraulicos é necessario ter conhecimentos
e experiéncia especificos, mas também ser capaz de apresentar as provas
de competéncias exigidas (certificados de formacao).
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8.5.6.1

Risco de ferimentos devido a mangueiras hidraulicas antigas

Mangueiras hidraulicas antigas correm o risco de vazar e estourar.

P Utilize apenas mangueiras hidraulicas que ndo tenham mais de
6 anos, incluindo 2 anos de vida (til de armazenamento.
Preste atencdo a data de fabricagdo nas mangueiras hidraulicas.

Risco de ferimentos devido a respingos de 6leo hidraulico

1. Antes de iniciar o trabalho, desligue a maquina e proteja-se contra partidas
acidentais ou ndo autorizadas.

2. Verifigue se a pressdo no sistema hidraulico caiu para 0 bar
antes de iniciar o trabalho.

3. Proteja o rosto e as méaos ao trabalhar no sistema hidraulico. O 6leo hidraulico é
téxico e pode penetrar na barreira da pele se for derramado.

Risco de queimaduras por contato com partes quentes da maquina

P Deixe os subconjuntos esfriarem antes de iniciar o funcionamento.

Verificando o aperto das mangueiras hidraulicas
1. Pare a maquina.

2. Verifique se todas as pressdes do sistema hidraulico e
as tubagens de transporte voltaram a O bar antes de realizar intervencdes.
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8.5.6.2

j—ie

Figura 78: Danos nas mangueiras hidraulicas

3. Inspecione as mangueiras hidraulicas quanto a dobras, rachaduras,
certezas ou porosidades.

4. Verifique todos os acessorios da tubulacdo hidraulica.
Manchas escuras e Umidas nos acessorios do

condugéo sdo todas indicagfes de danos iminentes.

5. Verifique se as mangueiras hidraulicas funcionam suavemente.

Verificando conexdes frisado

1. Pare a maquina.

2. Verifique se a pressao no sistema hidraulico voltou.
abrir a 0 bar antes de realizar qualquer intervencgao.

3. Verifique se o0s conjuntos crimpados estdo apertados.

Conex0fes crimpadas com vazamento s6 devem ser apertadas até o
torque de aperto permitido. Se vocé nao tiver uma chave dinamomeétrica
entao aperte a conexdo até sentir mais resisténcia.

Se 0 vazamento persistir, substitua a conexao crimpada.

6 L 20 16 S 130

8 L 40 18 L 120
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8.5.6.3

Torques de aperto para conexdes crimpadas

Tipo Md [Nm] Diam. Tipo
ramal.
cano
10 L 45 20 S 250
12 L 55 25 S 400
S 80 30 S 500
15 L 70 38 S 800

>

Figura 79: Apertando conex8es crimpadas

4. Aperte as conexfes crimpadas que ndo estdo apertadas com

uma chave inglesa dinamométrico. Consulte a tabela para

torques de aperto.

Substituindo mangueiras hidraulicas

/\ CUIDADO

Perigo de ferimentos devido a chicotadas nas mangueiras
draulico

As mangueiras hidraulicas podem estar sob tensdo mecanica.

p Preste atencdo também as mangueiras pré-tensionadas.

1. Pare a maquina.

2. Verifique se a presséo no sistema hidraulico caiu
a 0 bar antes de iniciar o trabalho.
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3. Forneca uma bandeja de coleta. Recolha cuidadosamente qualquer vazamento de
6leo hidraulico e descarte-o conforme prescrito.

4. Localize todas as mangueiras hidraulicas e pontos de conexao correspondentes
para facilitar a montagem.

5. Afrouxe cuidadosamente as conexdes da mangueira hidraulica.

ATENCAO

Risco de danos a maquina na presencga de impurezas no circuito hidraulico

O menor corpo estranho pode riscar as valvulas, emperrar as bombas ou até

mesmo bloquear as portas do acelerador e de controle.

1. Evitar qualquer infiltracdo de impurezas ou sujidade no circuito hidraulico.

2. Nunca deixe a tampa do tanque aberta por mais tempo do que o necessario.

6. Assim que desmontar as mangueiras hidraulicas antigas, vede os pontos de conexao
com um tamp&o. Ndo devem entrar impurezas no circuito hidraulico e sobretudo
este ndo deve ficar vazio.

7. Elimine o 6leo hidraulico recolhido de acordo com os regulamentos

8. Tenha cuidado para evitar pontos de tor¢éo e friccdo ao instalar mangueiras
hidraulicas novas. Certifique-se de que mantém as mangueiras hidraulicas limpas.

9. Aperte todas as conexfes com o torque permitido.
10. Sangre o sistema hidraulico.

11. Execute varios testes para testar o fung6es hidraulicas.

Verifique se o sistema hidraulico esta a prova de agua e complete com
Oleo hidraulico, se necessario

12. Verifique novamente todas as mangueiras hidraulicas.

13. Se necessario, recoloque os dispositivos de seguranca, marcagdes e sinais
removidos anteriormente.
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8.5.7 Compressor — verificacdo do nivel de 6leo

ATENCAO

Problema técnico em caso de medicéo incorreta do nivel de éleo do
compressor

P Verifique o nivel de 6leo do compressor enquanto a maquina estiver
esta perfeitamente estabilizado e horizontal.

ATENCAO

Problema técnico devido a sujeira no circuito de 6leo do compressor

Particulas podem comprometer o bom funcionamento do compressor.

1. Evite que sujeira ou outras impurezas entrem no o sistema de 6leo
do compressor.

2. Nunca deixe o gargalo de enchimento aberto por mais tempo
que o estritamente necessario.

Verifique o nivel do 6leo do compressor somente quando estiver frio.
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Figura 80: Verificagdo do nivel de 6leo do compressor - EC 350-32A

1 Porta de enchimento de dleo

2  Visor do nivel de o6leo

O nivel do 6leo pode ser verificado de duas maneiras:
e usando o orificio de enchimento de 6leo
e Uusando o visor de nivel de 6leo

No entanto, o nivel de éleo s6 pode ser verificado com precisao
através do orificio de enchimento de 6leo.

1. Verifique o nivel de 6leo do compressor no indicador de nivel
de enchimento do compressor.

2. Adicione 6leo ao compressor, se necessario.

. -
l Encha o nivel do 6leo apenas até a marca max. A quantidade
o excessiva de 6leo aumenta o consumo de Oleo.
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85.7.1 Verificando o nivel de 6leo usando a porta de enchimento de 6leo

Risco de queimaduras - as pecas do grupo, o 6leo e o bujao podem estar muito
guentes (com temperaturas acima de 80°C)!

1. Deixe o grupo esfriar.

2. Use seu equipamento de protecao individual.

Vazamento de 6leo ao abrir o bujdo roscado.

Quando o 6leo esta muito quente, logo apds a descompresséao, seu nivel pode ficar
aproximadamente 10 mm acima do nivel do 6leo frio. Existe portanto o risco de

fuga de 6leo quando o bujao é aberto se o nivel de 6leo estiver no maximo.

1. Feche imediatamente a tampa de rosca.
2. Colete cuidadosamente o 6leo vazado.

MIN

Figura 81: Verificagdo do nivel de 6leo através do orificio de enchimento de 6leo
- ilustragdo como exemplo

1 Tampéao roscado

A tampa roscada do gargalo de enchimento de 6leo esta equipada com uma porta

‘_.

de seguranca lateral que serve para liberar 6leo ou ar em caso de qualquer pressédo
residual no separador de 6leo. Nesse caso, é preciso esperar um pouco.
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1. Espere aprox. um minuto depois de parar.

2. Aparafuse a tampa roscada (Zdesde o gargalo de enchimento até o
ma&o, enquanto o circuito de dleo esta despressurizado.

3. Verifique o nivel do 6éleo.

4. Se necessario, complete com 6leo da mesma categoria e

mesma fabricacéo, até o nivel maximo.

O gargalo de enchimento de 6leo foi projetado para evitar que transborde.

i 0

O excesso de 6leo vaza do gargalo de enchimento

5. Aperte o bujdo roscado manualmente.

6. Ligue a maquina.

7. Verifique o aperto do parafuso de enchimento de 6leo.

8. Se necessério, troque o anel (anilha) de vedacéo .

9. Recolha cuidadosamente o excesso de 6leo que vazar.

8.5.7.2 Verificacdo do nivel de 6leo através do visor

Figura 82: Verificagdo do nivel de 6leo através do visor

1 Visor de nivel de 6leo
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8.5.8

i @

. . . L@ . .
O visor do nivel de 6leo monitora foi especialmente concebido para
controlar o nivel de 6leo com a maquina parada.

O dleo deve estar visivel no visor quando o sistema de compressao
esta paralisada.

p Caso contrario, adicione 6leo

(Controle de nivel de dleo usando
a porta de enchimento de dleo S.8-42 )

Compressor — trocade Oleo e troca de filtro

Drene o 6leo do compressor quando o compressor estiver em
temperatura de operacdo. Realizar sistematicamente o

troca de 6leo do compressor e troca do filtro de 6leo

ao mesmo tempo.

ATENCAO

Problema técnico na presenca de sujeira no circuito de 6leo do compressor

As particulas podem comprometer o bom funcionamento do
compressor.

1. Evite que sujeira ou outras impurezas entrem no
o sistema de 6leo do compressor.
2. Nunca deixe o gargalo de enchimento aberto por mais tempo

tempo conforme necessario.

Risco de ferimentos devido ao jato de 6leo do compressor

1. Drene o 6leo do compressor e troque
filtro de 6leo somente com motor parado e o compressor despressurizado

2. Abra o gargalo de enchimento apenas quando o a pressao é
completamente libertada
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8.5.8.1

Risco de queimaduras devido ao contato com materiais operacionais e
superficies quentes

1. Deixe os materiais e as superficies de servir arrefecerem primeiro.
2. Use seu equipamento de protecdo individual.

3. Use a mangueira de drenagem de 6leo.

1. Recolha cuidadosamente o vazamento de 6leo do compressor.

2. Descarte o0 6leo do compressor usado e os cartuchos do filtro conforme prescrito.

Troca do filtro de 6leo do compressor

O procedimento de substituicdo do filtro de 6leo do compressor consiste nas
seguintes etapas:

Figura 83: Troca do filtro de 6leo do compressor

1 Cartucho de filtro de dleo

2 Junta

3 Multibloco

1. Coloque uma bandeja de coleta suficientemente grande embaixo da maquina.
2. Desparafuse o cartucho do filtro de 6leo  (Z) com uma chave de cinta

adaptado.

3. Recolha cuidadosamente 0 vazamento de 6leo do compressor.
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B
/

4. Coloque também o 6leo do compressor restante no filtro de 6leo
descarte o cartucho do filtro de 6leo usado de acordo com os regulamentos.

5. Limpe a superficie de vedacdo da cabega do filtro com um pano.

base sem fiapos.

6. Lubrifique ligeiramente a junta @ do novo cartucho de filtro 6leo.

7. Enrosque manualmente o novo cartucho do filtro de éleo até que

que a junta entre em contato. Siga as instru¢des no cartucho.

8. Aperte o cartucho do filtro de 6leo mais meia volta.

8.5.8.2 Trocando o 6leo do compressor

O bujao de drenagem do 6leo do compressor esta localizado no lado
inferior direito da carcaca do compressor.

1. As operagdes necessarias para drenar o 6leo do compressor sdo as seguintes:
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Figura 84: Drenagem do 6leo do compressor

1 Compressor

2 Bujao de drenagem de dleo

3 Gargalo de enchimento de éleo

4  Visor do nivel de o6leo

2. Coloque uma bandeja de coleta suficientemente grande sob o bujédo de drenagem.
mudanca de 6leo. @

3. Solte lentamente o bujao de drenagem de 6leo @ amao

4. Desaparafuse o bujao de drenagem de 6leo com cuidado e prenda-o
colete o 6leo usado da bandeja de coleta.

5. Abra o gargalo de enchimento para acelerar o esvaziamento.
6. Descarte o 6leo usado de acordo com os regulamentos.

7. Limpe o bujédo de drenagem do 6leo, volte a coloca-lo no lugar
e aperte-0 novamente.

8. Deite 6leo de compressor novo no gargalo de enchimento.

9. Verifigue o nivel de éleo do compressor através do visor.
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8.5.8.3 Verificagdo de fugas

As seguintes operacdes de verificagdo sdo necessérias ap6s a substituicao do filtro de
6leo do compressor e a troca do 6leo do compressor.

compressor:

1. Ligue o motor de acionamento. Consulte também o capitulo: “funcionamento”
- secgdo: “arranque do motor”.

2. Deixe o compressor trabalhar durante cerca de 2 minutos
enquanto monitoriza o aperto do bujdo de drenagem de 6leo e do filtro de
6leo do compressor.

/A AVISO

Risco de ferimentos devido ao jato de éleo do compressor

1. Efetue a troca do 6leo do compressor e do filtro de dleo apenas com
0 motor de acionamento parado e o compressor despressurizado.

2. Abra o gargalo de enchimento apenas quando a presséo é
completamente libertada

3. Arrétez le compresseur et contrélez le niveau d'huile, voir le paragraphe:
«Contrble du niveau d'huile du compresseur»

4. Complete o 6leo do compressor, se necessario.

Encha o nivel do 6leo apenas até a marca max. Muito 6leo causa maior

i @

consumo de 6leo!

5. Verifique o aperto do cartucho do filtro de éleo.

6. Corrija possiveis vazamentos.

8.5.9 Compressor — verificando a valvula de seguranca do compressor

A valvula de seguranca esta localizada no separador de 6leo.
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®
l A vélvula de seguranca ndo necessita de manutengdo. No entanto, ocasionalmente

é necessario limpa-la brevemente com ar comprimido.

Risco ao manusear a valvula de seguranca

1. Tenha cuidado para ndo remover ou danificar as vedacgdes da véalvula de
seguranca!
2. Nunca tente alterar a pressao de acionamento da véalvula de seguranga!

3. N&o realize nenhum reparo na valvula de segurancga

4. Nunca desmonte a valvula de seguranca e especialmente néo tente substitui-la

por uma vélvula de seguranga com classificagéo superior.
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Figura 85: Verificacdo da valvula de seguranca

1 Porca serrilhada

2 | Vaélvula de seguranga

1. Idealmente, a vélvula de seguranca deve ser verificada imediatamente apds a paragem
da méquina, enquanto a pressdo do sistema ainda estiver presente.

2. Pare a maquina. Consulte também o capitulo “Funcionamento” —
paragrafo “Desligamento da maquina apds o comissionamento”.

3. Abra o capb.

4. Ventile brevemente a valvula de seguranca desapertando a porca
serrilhada

= O ar comprimido sai brevemente.
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8.5.10

5. Volte a apertar a porca serrilhada.

6. Feche a tampa.

Troca do elemento do separador de ar

O elemento separador de ar estd localizado acima do multi-bloco.

Figura 86: Troca do elemento removedor de 6leo de ar

1 Filtro de ar

1. Desparafuse o filtro de ar (1) com uma chave de cinta.

2. Descarte o elemento do purificador de ar de acordo com a

regulamentagao.

3. Lubrifigue a vedacdo do filtro de ar (1) novo com um Oleo
a mesma categoria do compressor.

4. Aperte manualmente o elemento removedor de 6leo de ar fresco.
Isto ndo requer nenhuma ferramenta.

5. Ligue a maquina.

6. Verifique se o filtro fino est4 bem apertado enquanto a maquina esta
em funcionamento.
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8.5.11

Compressor — troca do elemento do filtro de ar

ATENCAO

Problema técnico em caso de entupimento da entrada de ar do compressor

Particulas de sujeira e poeira podem entrar

a entrada de ar do compressor sob o efeito da entrada de ar.

1. Troque o elemento filtrante do filtro de ar regularmente.

2. Nunca limpe o elemento do filtro de ar. Se o elemento filtrante estiver
entupido, troque-o.

3. Descarte o elemento filtrante usado de acordo com as instrucdes
regulamentos.

Figura 87: Substituindo o elemento do filtro de ar

1 Filtro de ar

2  Tampa do filtro

3 | Porca serrilhada

1. Desaparafuse a porca serrilhada (3) € remova a tampa do filtro (2)

2. Retire ofiltro de ar (1) usado.

3. Remova cuidadosamente o pé do filtro.

4. Coloque o novo elemento filtrante na caixa do filtro.

5. Recoloque a tampa do filtro. Preste atengdo na posicédo
mais perto durante a montagem.

6. Aperte a porca serrilhada.
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8.5.12

8.5.13

7. Ligue a maquina.

8. Execute um teste das funcdes.

Unidade de lubrificagdo — controle do nivel de enchimento

et
® @

Figura 88: Unidade de lubrificagao

1 Reservatorio de lubrificante

2 Lubrificador

3 Gargalo de enchimento do reservatorio de lubrificante

A unidade de lubrificagéo fornece aos dois pontos de lubrificagcéo do eixo do
misturador uma quantidade suficiente de lubrificante.

O reservatério de lubrificante é abastecido no gargalo de enchimento ou no bocal de

lubrificacao.

Utilize apenas a lubrificante que consta na recomendacgdo de lubrificantes.
p Se 0 nivel no reservatorio de lubrificante cair para a marca “MIN” ou ainda menos,

encha-o até a marca “MAX".

Tanque de mistura - conjuntos de estrutura parafusada

Este paragrafo indica como verificar e apertar as conexdes roscadas que prendem o

tanque de mistura a estrutura.

8-53



Manutencéao

5/!1 As seguintes ferramentas especiais séo necessarias:

» Chave dinamométrica

Risco de ferimentos devido a ligagao acidental ou ndo autorizada da maquina

1. Verifique se a méaquina estd parada.

2. Certifigue-se de que a maquina ndo possa ser reiniciada acidentalmente ou

sem autorizagao.

Fig. 89: Verificagdo das conexdes aparafusadas entre o tanque de mistura e a estrutura

m Designacéo

1 Conjuntos aparafusados entre o tanque de mistura e a estrutura (4 pecas)
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1

8.5.14

Risco de ferimentos se o tanque de mistura se separar da estrutura

1. Verifique se as conexdes roscadas entre o tanque de mistura e a estrutura estéo
seguras apds 50 horas de operagéo.

2. Se necessario, reaperte as conexdes roscadas.
3. Nao aperte conexdes roscadas que estejam soltas.
4. Utilize sempre porcas autotravantes novas.

5. Utilize apenas parafusos e porcas originais.

O torque de aperto prescrito € de 210 Nm.

1. Usando uma chave dinamométrica, verifiqgue se as conexdes roscadas entre o tanque

de mistura e a estrutura estéo apertadas com o torque prescrito.

2. Se estiver substituindo uma porca autotravante, aperte-a com o torque correto.

3. Se forem instaladas novas porcas autotravantes, verifique se estédo apertadas apds 50
horas de servico e reaperte-as se necessario.

4. Caso seja necessario remover o tanque de mistura da estrutura para reparo, use

sempre parafusos novos e porcas autotravantes novas.

Troca das laminas de mistura do tanque de mistura

Risco de ferimentos devido a ligagao acidental ou ndo autorizada da maquina

Ao trabalhar no interior do tanque de mistura, existe o risco de ferimentos
graves se 0 eixo de mistura estiver em funcionamento.

1. Verifique se a maquina esta parada.

2. Certifiqgue-se de que a maquina ndo possa ser reiniciada
acidentalmente.
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O tanque de mistura contém um eixo de mistura no qual sdo
aparafusados os suportes com as palas de mistura. As
operacdes necessarias para substituir as palas sdo as seguintes:

Figura 90: Tanque de mistura (com eixo de mistura)

1 Tampa do tanque

2 | Grade protetora

3 | Tanque de mistura

4  Eixo de mistura

5 | Suporte de palas

1. Abra a tampa do depésito na porta de enchimento.

2. Abra a grade protetora.
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Figura 91: Troca das palas misturadoras, diferentes versdes possiveis

1 Laminas misturadoras (diferentes versées)

2 Suporte de fixacdo para pala

3 porta-lamina

4 Suporte de fixagdo para palas

5 Anilha

6 Parafuso de cabega hexagonal para lamina misturadora

7 Porca hexagonal, autotravante

8 Parafuso de cabega hexagonal para suporte de lamina

Vocé pode trocar as palas deixando os suportes no lugar

‘—.

3. Se necesséario, desmonte 0s suportes &2 do eixo do misturador.

4. Desparafuse as laminas misturadoras (1) porta-1aminas.
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Figura 92: Instalacdo das laminas misturadoras do transportador pneumatico, diferentes
vers@es possiveis

1 Eixo misturador

2 | Pala/Lamina misturadora, frontal

3 | Lamina misturadora, traseira

As Palas / Laminas de mistura do tanque tém designs diferentes.

ATENCAO

Problema técnico em caso de erro na instalagdo das pas misturadoras no
eixo misturador.

> Certifique-se de que as palas estdo posicionadas corretamente no eixo misturador
As palas de mistura devem passar uniformemente pela saida
do tanque misturador.

5. Aparafuse as novas laminas de mistura nos suportes das laminas utilizando
porcas hexagonais autotravantes.

6. Se necessario, remonte os porta-laminas no eixo do misturador com
novas porcas sextavadas autotravantes.

7. Verifique a folga entre as laminas misturadoras e as placas de desgaste e
corrija-a, se necessario.
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8.5.15

8.5.15.1

Troca dos rolamentos do eixo do misturador

Veja também o paragrafo  (Trocar as laminas misturadoras do

tanque de mistura S. 8-55)

Risco de esmagamento ao levantar componentes

1. Para levantar componentes, use apenas equipamento de elevacao

levantamento adequado.
2. Equipamentos de elevacéo, acessorios de amarracdo, suportes e outros

Todos os meios devem ser seguros e confiaveis.
3. Certifique-se de que o equipamento de elevacédo tenha capacidade

carga suficiente.

Risco de ferimentos ou perigo de morte em caso de queda de carga

1. Use apenas meios de carregamento compativeis
com o peso da maquina.

2. Use todos os pontos de amarragao disponiveis.

3. Nao fique sob cargas suspensas.

ATENCAO

Problema técnico em caso de danos nos meios de suspensao
pensao dependente

1. Use apenas faixas ou tiras para evitar qualquer dano.

2. Troque as pegas gastas ou danificadas.

Indicacdes de vedacBes de rolamento ruins

Vedacdes de rolamento defeituosas podem ser reconhecidas pelos seguintes sintomas:

antes:
« Selos rasgados (visiveis no tanque de mistura)

« Extremidades do eixo do misturador desgastadas (folga radial)

* Fluxo de pasta de cimento ao nivel do mancal lateral
motorista
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8.5.15.2

8.5.15.3

» Fluxo de uma mistura de massa lubrificante e deslizamento entre a
caixa de velocidades e o tanque de mistura ou dentro do tanque
ao lubrificar os rolamentos

» Evacuacéo de ar comprimido dos rolamentos

« E dificil girar o eixo misturador manualmente quando a tigela

valvula misturadora esta vazia

Troca dos rolamentos do eixo do misturador

Para trocar os rolamentos do eixo do misturador, proceda da seguinte forma:
seguindo:

1. Desmonte o tanque de mistura (7anque de mistura S. & - 60)

2. Primeiro desmonte o rolamento traseiro do eixo misturador
(rolamento traseiro S. 8 - 65)

3. Remova o rolamento dianteiro do eixo do misturador
(Rolamento dianteiro da-traseira,S. 8 - 67)

4. Trogue 0 eixo de mistura (Eixo de amassar S. 8 — 69).

5. Primeiro instale o rolamento traseiro do eixo misturador
(rolamento traseiro do eixo misturador S. 8 - 65)

6. Instale o rolamento dianteiro do eixo do misturador
(Rolamento dianteiro do. eixo misturador S.8-67)

7. Monte o tanque de mistura (cuba de mistura S. 8 — 60).

Tanque de mistura

1. Desconecte todas as linhas de ar necessarias.

2. Desconecte todas as linhas e mangueiras de lubrificagéo
hidraulica necessaria e vede-os com tampdes.

3. Prenda o balde (se equipada) ao equipamento de elevacéo
apropriado.

4. Desmonte o balde.

5. Remova o balde com cuidado para ndo danifica-lo.
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ATENCAO

Problema técnico em caso de movimentagéo intempestiva da cagamba
pular

P Blogueie a cagamba para evitar que ela role, deslize ou

reviravoltas.

Figura 93: Fixacdo do tanque de mistura (possiveis diferentes versdes)

1 Pontos de fixacdo do tanque de mistura

6. Suspenda o tanque de mistura em um equipamento de elevagéo adequado.
7. Prenda as tiras nos pontos de fixagao indicados 1) -
8. Remova o tanque de mistura da maquina.

9. Desmonte o redutor (Redutor S. 8 " 63) -

10. Remova o tanque de mistura com cuidado para preserva-lo
danos e mudangas acidentais de posigéo.

ATENCAO

Problema técnico em caso de movimentacao intempestiva do tanque
misturando

P> Bloquear o tanque de mistura para evitar que ele role,
escorregar ou tombar.

11. Verifigue todas as pegas quanto a danos.

envelhecidos ou desgastados e substitua-os, se necessario.
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12. Faga uma inspecao visual.

13. Preste atengdo aos seguintes pontos:

* Folga do eixo do misturador
e Danos aos porta-palas

¢ Danos ou desgaste das palas misturadoras

As etapas para montagem do tanque de mistura séo as seguintes:

ATENCAO

Problema técnico em caso de erro na instalagdo das laminas / palas

mistura no eixo de mistura.

»  Certifique-se de que as palas estejam posicionadas corretamente no eixo.
As palas deve passar uniformemente na saida do tanque de mistura

14. Remonte os porta-laminas no eixo do misturador com porcas

novos parafusos hexagonais autotravantes.

15. Verifique a folga entre as laminas misturadoras e as placas de desgaste e

corrija-0 se necessario.

16. Ajuste a folga entre as laminas misturadoras e as placas de desgaste do
de modo que totalize 15 £2 mm.

Veja também o paragrafo

(Trocar as ldminas misturadoras do tanque de mistura S. 8 - 55)

17. Monte o redutor (Redutor S. 8- 63)

18. Eleve o tanque de mistura com um dispositivo de elevacdo adequado.

19. Fixe o tanque de mistura a maquina com porcas hexagonais.
parafusos autoblocantes e aperte as porcas sextavadas com um binario
de 210 Nm.
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8.5.15.4 Redutor

Figura 94: Desmontagem da caixa de velocidades, diferentes versdes possiveis

1 tanque de mistura

2 Fim da arvore

3 Redutor

4 tampa

5 Arruela de pressao

6 Parafuso de cabeca panela

7 Parafuso de cabeca panela

8 Motor hidraulico com O-ring

9 Parafuso de cabeca sextavada

10 Anilha

11 Manga espacadora

12 Suporte de torque

13 Porca hexagonal, autotravante 14

Pinga com amortecedor de borracha

15 Parafuso de cabeca sextavada

16 Pare

17 Arruela de pressao

18 Parafuso de cabeca sextavada

19 Anilha

20 Porca hexagonal, autotravante
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1. Desaparafuse o parafuso da extremidade do eixo misturador.

2. Remova a tampa.

3. Desaperte os parafusos de cabeca cilindrica do motor hidraulico.

4, Remova o motor hidraulico.

[

. Desparafuse os parafusos sextavados do suporte de torque.
6. Separe o redutor do eixo misturador apertando um parafuso

extracdo (M20x50 ou comprimento maior).

7. Ao fazer isso, remova o suporte de torque da pinga.

As operagfes de montagem da caixa de velocidades sé@o as seguintes:

8. Lubrifigue a extremidade do eixo do misturador com graxa para rolamentos Molycote.

9. Puxe a caixa de engrenagens até a extremidade do eixo. Ao fazer isso, empurre o eixo

do suporte de torque para dentro da pinca.

10. Preencha o furo na extremidade do eixo com graxa multiuso.

11. Coloque a tampa na extremidade do eixo.

12. Aparafuse o parafuso na extremidade do eixo e aperte-o
um torque de 200 Nm.

13. Fixe a pinga ao suporte de torque com o batente e o parafuso sextavado.

14. Certifique-se de que haja pré-tenséo axial do eixo do misturador
em relagdo ao flange do rolamento fechado.

15. Monte novamente o motor hidraulico.
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8.5.15.5 Rolamento traseiro do eixo do misturador

Of’\@O(\Oﬂ@

Figura 95: Desmontagem do rolamento traseiro do eixo misturador, diferentes versfes disponiveis

1 Porca hexagonal, autotravante

2 arruela

3 Arruela de borracha

4 pino roscado

5 Desgaste arbusto

6 Anel Circular

7 Vedagao do eixo

8 Rolamento de esferas

9 anel de vedacéo

10 Flange do rolamento

11 tampa

12 Parafuso de cabeca sextavada

As operacfes de desmontagem do rolamento do eixo misturador sdo as seguintes:
1. Afrouxe todas as porcas sextavadas e remova a flange palier.
2. Verifique todas as pecas quanto a danos ou desgaste e substitua-

as se necessario.

3. Faca uma inspecdao visual. Preste atencdo aos seguintes pontos:
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» Danos ou desgaste do flange do rolamento ¢ Danos, desgaste

das bordas de vedacao, dobras, rachaduras ou

superficies porosas da arruela de borracha

« Danos, desgaste, rugas, rachaduras ou superficies porosas da vedagao

« Danos, desgaste, arranhdes ou vestigios claros de passagem no
a manga de desgaste

As operagfes de montagem do rolamento do eixo do misturador séo as seguintes:

4. Enrosque a arruela de borracha nos pinos roscados.

A protuberancia da arruela de borracha deve estar orientada para o interior do tanque.

5. Coloque as buchas de desgaste, o anel de reten¢édo, a vedagao do eixo, o rolamento

de esferas e o O-ring sucessivamente na extremidade do eixo.

6. Coloque o flange do rolamento na ponta do eixo e empurre todos 0s

pecas até a arruela de borracha.

7. Aparafuse as porcas sextavadas autotravantes nos pinos roscados

e aperte-0os com um torque de 48 Nm.

8. Aparafuse a tampa com os parafusos sextavados.
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8.5.15.6 Rolamento dianteiro do eixo do misturador
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Figura 96: Desmontagem do rolamento dianteiro do eixo do misturador, diferentes versdes possiveis

1 parafuso de cabeca sextavada

2 tampa

3 Porca hexagonal, autotravante

4 arruela

5 pino roscado

6 anel de vedagéo

7 Flange do rolamento

8 Arruela espacadora

9 Rolamento de esferas

10 Vedagéo do eixo

11 Anel Circular

12 Desgaste arbusto

13 Arruela de borracha

14 Arruela espagadora

As operagfes de desmontagem do rolamento do eixo misturador sdo as seguintes:

1. Afrouxe todas as porcas sextavadas e remova o flange passante
vincular como um todo.

2. Verifique todas as pecas quanto a danos ou desgaste e substitua-
as se necessario.
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3. Faga uma inspecéo visual. Preste atengéo aos seguintes pontos:

» Danos ou desgaste do flange do rolamento * Danos, desgaste

das bordas de vedacéo, dobras, rachaduras ou

superficies porosas da arruela de borracha

» Danos, desgaste, rugas, rachaduras ou superficies porosas da vedagao

» Danos, desgaste, arranhdes ou vestigios claros de passagem no
a manga de desgaste

As operagdes de montagem do rolamento do eixo do misturador sdo as seguintes:

4. Rosqueie as arruelas de borracha nos pinos roscados entrelagados.
calcando a arruela espagadora.

A saliéncia da arruela de borracha deve estar orientada para o

i @

face interna do tanque.

5. Coloque as buchas de desgaste, o anel de reten¢éo, as vedag8es do eixo, o

rolamento de esferas e a arruela espagadora sucessivamente na extremidade do eixo.
mento.

6. Coloque o flange do rolamento na ponta do eixo e empurre todos 0s

pegas até a arruela de borracha.

7. Aparafuse as porcas sextavadas autotravantes nos pinos roscados

e aperte-os com um torque de 48 Nm.
8. Coloque o O-ring na tampa.

9. Aparafuse a tampa com os parafusos sextavados.
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8.5.15.7 Eixo misturador

Figura 97: Extracdo do eixo do misturador, diferentes versdes possiveis

1 tampa do tanque

2 Grade protetora

3 Tanque de mistura

4 Eixo de mistura

5 porta-lamina

1. Abra a tampa do tanque no orificio de enchimento.
sabio.
2. Abra a grade protetora.

3. Verifique todas as pecas quanto a danos ou desgaste e substitua-as
se necessario.

4. Faca uma inspecdo visual. Preste aten¢cdo aos seguintes pontos:

» Danos, desgaste, arranhdes ou vestigios evidentes de passagem no
0 eixo de mistura

« Danos, desgaste, arranhdes ou vestigios claros de passagem no
a manga de desgaste

As operagBes para troca do eixo do misturador sdo as seguintes:

5. Remova todos os porta-laminas do eixo do misturador.
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8.5.15.8

8.5.16
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6. Apos desmontar os rolamentos do eixo do misturador, remova o eixo
misturador do tanque de mistura puxando-o para frente
a abertura.

7. Cologue o novo eixo de mistura no tanque de mistura
passando-o pela abertura.

Operacfes finais

Ap6s concluir os trabalhos de manutencao, realize as seguintes operagdes:
ostenta:
1. Desmonte o mecanismo de elevagéo do tanque de mistura.
2. Feche a grade protetora e trave-a com seguranca.
3. Feche a tampa do tanque na abertura de enchimento.
sabio.
4. Prenda a cacamba (se equipada) ao equipamento de elevacgao
apropriado.
5. Monte o balde no tanque de mistura.
6. Solte o equipamento de eleva¢éo da cagamba.

7. Instale todas as linhas de lubrificacdo e linhas higiénicas
draulicos necessarios.

8. Reconecte todas as linhas de ar necessarias.

©

. Lubrifique os rolamentos do eixo do misturador até que a graxa
destaca-se visivelmente no interior dos rolamentos.

10. Substitua todos os dispositivos de seguranc¢a que foram removidos.

11. Verifique o funcionamento dos dispositivos de seguranca.
12. Faga um teste e verifique o funcionamento do

0 eixo misturador e o balde (se houver).

Tanque de mistura - troca das placas de desgaste do tanque de mistura

frouxidao

Veja também o paragrafo

(Trocar as palas misturadoras do tanque S. 8 - 55)
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Risco de ferimentos devido a ligacdo acidental ou ndo autorizada da maquina

Ao trabalhar no interior do tanque de mistura, existe o risco de ferimentos graves se

0 eixo de mistura estiver em funcionamento.

1. Verifique se a maquina esta parada.
2. Certifigue-se de que a maquina n&o possa ser reiniciada acidentalmente ou
sem autorizago.

As placas de desgaste estéo localizadas no tanque de mistura. As operacdes de

substituicdo das placas de desgaste no tanque de mistura sdo as seguintes:

Figura 98: Tanque de mistura (com eixo de mistura)

e omne

1 tampa do tanque

2 Grade protetora

3 Tanque de mistura

4 Eixo de mistura

5 porta-amina

1. Abra a tampa do tanque no orificio de enchimento.

2. Abra a grade protetora.

3. Remova todos os porta-laminas do eixo do misturador.
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placas de desgaste, diferentes versdes possiveis

Figura 99: Substituicdo das forras de desgaste -

1 Forras

2 Porca bolota, autotravante

3 junta

4 Parafuso de cabega conica
4. Desmonte as placas de desgaste (1) e remova-os através do orificio de substituig&o.

pregas do tanque.

As placas de desgaste tém designs diferentes. Tenha cuidado para posicionar

]' corretamente as placas de desgaste no tanque de mistura.

5. Coloque as novas placas de desgaste no tanque de mistura, passando-as pela

abertura de enchimento do tanque.
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i @

8.5.16.1

ATENCAO

Problema técnico ao usar material de fixacdo usado

...... o

P Ao instalar as placas de desgaste, use apenas
material de fixacdo novo.

6. Aparafuse as placas de desgaste com porcas cegas, juntas
vedacao e novos parafusos de cabega conica.

7. Verifique as laminas misturadoras (palas) quanto a danos ou desgaste e

substitua-as, se necessario.

i A A (Changement des pales de malaxage de la
Ve]a também o parag rafo cuve de malaxage S. 8 — 55).

ATENCAO

Problema técnico na presenca de palas com desgaste ou
posicionadas incorretamente no eixo do misturador

1. Substitua as palas gastas ou danificadas.

2. Certifique-se de posicionar as palas corretamente no eixo principal.
Nao se distraia, visto que as laminas do tanque de mistura ndo séo todas
iguais. Cada uma tem a sua posicao ideal no eixo.

8. Remonte os porta-laminas (suportes das palas) no eixo de mistura

com porcas e novos parafusos hexagonais.
9. Verifique a folga entre as laminas misturadoras e as placas de desgaste e

corrija-0, se necessario.

Ajuste a folga entre as laminas misturadoras e as placas de desgaste.
A classificacdo exata é indicada no capitulo: “Descricdo técnica

geral” - paragrafo: “Caracteristicas técnicas”.

Operagdes finais

Ap06s concluir os trabalhos de manutencéo, realize as seguintes operagdes:
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1. Feche a grade protetora e trave-a com seguranga.

2. Feche a tampa do tanque na abertura de enchimento.

3. Verifigue o funcionamento dos dispositivos de seguranca.

4. Faca um teste e verifique o funcionamento do o eixo de mistura.

8.5.17 Dica de desgaste — controle da espessura da parede do tanque

A parte inferior da ponta de desgaste possui um furo cego que permite detectar a
reducdo na espessura da parede. Se a espessura da parede diminuir até o orificio
devido ao desgaste por dentro, o limite de desgaste é atingido e o ar comprimido

corre o risco de escapar por este ponto.

ATENCAO

Problema técnico em caso de desgaste da ponta de desgaste

P Substitua a ponta de desgaste assim que o ar comprimido sair pelo furo.

Figura 100: Verificagdo da espessura da parede da ponta de desgaste

1 dica de uso

2 furo cego

8.5.18 Grade protetora — verificacdo de desgaste

Este paragrafo descreve como verificar o desgaste da grade de prote¢éo do tanque

de mistura.
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8.5.19

Assim que uma das barras da grade de protecdo apresentar espessura de material
residual de 50% no sentido da altura ou largura, toda a grelha de

proteccdo devera ser substituida.

Figura 101: Verificagdo do desgaste da grade de protecéo

1. Verifique diariamente o desgaste da grade de protecao.

2. Mega a largura (B) e a altura (H) das barras em uma area de alto desgaste,

preferencialmente no centro da grade.

3. Mega a largura (B) e a altura (H) das barras em uma area de baixo desgaste

(na periferia da grade).
4. Compare os valores de medicéo.

5. Troque a grade protetora assim que a espessura do material
restantes redes é de apenas 50%.

6. Verifique se ha outros danos na grelha (barras quebradas, soldas rasgadas,

etc.).

7. Troque a grade se houver quebras ou rachaduras visiveis.

Mudando o engate

Este paragrafo descreve como alterar o engate de ilhé para engate esférico ou vice-

versa.

5_///5 As seguintes ferramentas especiais S40 necessarias.:

» Chave dinamométrica
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8.5.19.1 Preparativos

Antes de iniciar os trabalhos de montagem, realize as seguinte operagdes

1. Verifique se a maquina esta em terreno nivelado.

2. Imobilize a maquina para evitar qualquer mudanca de posicao
acidental ou tombamento.

3. Acione o travdo de mao.

4. Cologue calgos sob as rodas.

8.5.19.2 Removendo o dispositivo de reboque

W]
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Figura 102: Removendo o engate

1 Engate de cavilha

2 Engate de bola

3 Abracgadeira

4 Foles

5 Parafusos de fixagdo

1. Remova as abracadeiras

5
2. Puxe ofole (4 para tras, sobre os parafusos de montagem @

3. Desaparafuse as porcas dos parafusos de fixagéo &%
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PERIGO

Risco de ferimentos se a conexdo roscada estiver afrouxada

p» Nao reutilize contraporcas.

4. Retire os parafusos de montagem.

Preste atencdo ao tubo espagador.

‘_.

5. Remova o0 engate.

8.5.19.3 Montagem do dispositivo de reboque

1. Instale o outro engate fornecido com a maquina.

Figura 103: Montagem do engate transportador pneumaético, tipo e
versdo indicada no dispositivo de reboque

Risco de ferimentos se o dispositivo de reboque for arrancado devido a

montagem incorreta dos parafusos de fixagado

P Insira os parafusos de fixacdo sempre pelo lado esquerdo - visto
no sentido de marcha.

2. Coloque os parafusos de montagem nos locais corretos.
3. Insira novas porcas autotravantes.

4. Aperte-os com o torque mostrado na tabela abaixo.
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Torque de aperto do olhal de reboque (engate de cavilha)

Versao NUmero de Dimenséao Casal de
parafusos alguns apertando
lons
D 40 A 2 M12 8,8 86Nm
B 2 M12 8,8 86Nm
D 2 M16 8,8 210Nm
F 2 M12 10,9 125Nm

Torque de aperto do engate de bola

Versao Numero de Dimensé&o Casal de

parafusos alguns apertando

lons

AK 300 2 M12 8,8 86Nm

5. Verifique o funcionamento dos amortecedores realizando uma
movimento para frente e para trds do tubo de engate.

6. Puxe o fole (4 para frente, sobre os parafusos de fixacéo )

7. Prenda o fole com bragadeiras (3) novas.

8. Verifique novamente o funcionamento dos amortecedores com um

movimento (vai e vem) para frente e para trds do tubo de engate.
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8.5.20 Limpadora de alta pressdo — verificagdo do nivel de éleo

8.5.20.1 Verificacdo do nivel de dleo

Figura 104: llustragdo da lavadora de alta pressdo como exemplo

1 Limpadora de alta presséo

2 Veja

3 Ponta de purga

1. Verifique o nivel de éleo da lavadora de alta pressdo através

ao nivel do visor. @

2. Se necessario, adicione 6leo conforme indicado no
préximo paragrafo.

8.5.20.2 Adicionando 6leo

ATENCAO

Danos na lavadora de alta pressao devido a sujidade no circuito de 6leo

p Evite a entrada de sujidade / impurezas no
circuito de 6leo da lavadora de alta pressao.

1. Abra a ponta do sangrador.

2. Adicione 6leo pelo gargalo de enchimento,
até que o nivel atinja o meio do bueiro.

3. Feche a ponta de purga.
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8.5.21

Limpadora de alta pressdo — prote¢cdo contra congelamento

Se houver risco de congelamento, a 4gua pode congelar na lavadora de alta

presséo e nas linhas e causar o rompimento dos subconjuntos.

Danos a maquina se a 4gua dentro da bomba de alta presséo congelar

Em caso de geada, a agua pode congelar na lavadora de alta pressao e nas

tubulagdes e causar o rompimento dos subconjuntos.

1. Se houver risco de congelamento, drene completamente a 4gua residual da
bomba de alta pressdo e as tubulacdes.

2. Utilize e guarde sempre a maquina longe da geada

Figura 105: Limpadora de alta pressao

1 Limpadora de alta pressao

2 Vélvula de comutagéo

3 Pistola de limpeza

4 Valvula de esfera

O procedimento de protecdo contra congelamento é o seguinte:

1. Movaa alavanca da valvula interruptora para a posi¢do “Skip”.

= A lavadora de alta pressédo esta desativada.

2. Desligue o abastecimento de agua.

3. Desligue a linha de abastecimento de agua.
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4. Abra a pistola de limpeza e deixe-a aberta.

5. Abra a vélvula esférica e deixe a agua sair por completo

6. Feche a valvula esférica quando a &gua residual tiver
sido completamente drenada da lavadora e das linhas.

7. Desconecte a mangueira de alta pressao.

L]
l A lavadora de alta pressdo nao deve secar! Certifique-se de que a
alavanca da valvula interruptora esteja na posicéo “Skip”.

8. Verifique a valvula de comutacado. A alavanca deve estar na posi¢ao
“Bombagem”.
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9 Forade servico

Neste capitulo vocé encontrard informagbes sobre a desativacdo da maquina.
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Fora de servigo

9.1 Paragem temporaria

Se a maquina for retirada de servico ou armazenada, ela devera
ser lubrificada e, se necessério, aplicada uma protecéo.

Proteger e lubrificar a maquina protege-a da corroséo e do
envelhecimento prematuro. Isto é necessario quando a maquina:

o

e esta parada por um longo periodo;

e é exposta a uma atmosfera corrosiva durante o transporte
ou armazenamento.

/\ AVISO

Risco de ferimentos em caso de salpicos de material

1. Use 6culos de protecéo.
2. Abra a valvula de ventilacé@o para liberar a pressédo do tanque de
mistura, do acumulador de presséo e da tubulagéo de transporte.

3. Observe o man6émetro para garantir que o tanque de mistura, o
acumulador de pressdo e as mangueiras da massa nao estejam
mais sob pressao. Somente a partir deste momento é possivel
abrir o tanque de mistura ou desconectar a tubagem de

transporte na saida do tanque.
4. Ao abrir as conexfes dos tubos, proteja o rosto

5. Abra a conexdo com cuidado.
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Risco de ferimentos devido a rotagdo do dispositivo misturador

Tenha cuidado para nao ser esmagado, cortado, preso ou machucado pelo dispositivo

misturador rotativo.

1. Nunca toque nas pecas da maquina em movimento.

2. Nunca cologue a méo nas aberturas do tanque de mistura.

1. Pare a maquina.

2. Abra a valvula de ventilagdo para libertar a pressdo do tanque de mistura,
do acumulador de pressdo e da tubagem da massa / betonilha.

3. Limpe a maquina.

4. Imobilize a méaquina somente quando ela estiver desligada.

5. Proteja a maquina com um produto adequado.

9.2 Protecdo contra congelamento

ATENCAO

Danos & maquina se a dgua congelar

P Em caso de risco de congelamento, drenar completamente a agua

residual da maquina e a tubagem de transporte.

9.3 Descomissionamento e eliminagcdo permanentes
- maquina de motor elétrico

A desativacao e descarte permanentes exigem a desmontagem completa da maquina
em seus componentes individuais. Todas as pecas da maquina devem ser eliminadas de

forma a excluir qualquer risco de consequéncias para a saude e para o ambiente.
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A CUIDADO

Risco de ferimentos em caso de vazamento de materiais operacionais
e presenca de elementos pontiagudos

P Use seu equipamento de protecdo individual.

ATENCAO

Poluicdo em caso de vazamento de materiais de servi¢o

O desligamento permanente da maquina apresenta riscos devido ao vazamento de

lubrificantes, solventes, conservantes, etc.

1. Colete todos os materiais para servir separadamente uns dos outros
2. Elimine-os de acordo com os regulamentos locais e nacionais.

3. Trabalhe apenas com empresas de reciclagem aprovadas pelas autoridades
competentes.

4. Observe que a mistura é estritamente proibida.

ATENCAO

Risco de Polui¢cdo em caso de descarte inadequado da maquina

1. Elimine todas as pegas da maquina de forma a evitar consequéncias
para a sua salde e o ambiente.

2. Solicite a uma empresa profissional qualificada que cuide do descarte da maquina.

9.3.1 Material usado

Os materiais utilizados para a fabricacéo da maquina séo principalmente os seguintes:
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Cobre Cabos

Aco Estrutura da maquina

Pecas do tanque de mistura

Elementos de tremonha

Elementos acumuladores de pressao

Elementos do compressor

Elementos de controle do ar

Plastico, borracha, PVC Selos
Flexivel
Cabos
Rodas
Estanho Cartdes
Poliéster Cartdes
9.3.2 Pecas de descarte separadas

A seguir estao as pecas de substituicdo e os materiais que devem
ser eliminados separadamente.

Lixo eletrénico Motor(es) de acionamento

Fonte de energia

Placas com componentes elétricos
Oleo Limpador de alta pressao
Bomba hidraulica

Motor hidraulico

Compressor
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10 Anexo

Este capitulo cobre os seguintes temas:

 Torques de aperto para parafusos e porcas em geral

* Recomendagcéo de lubrificantes

* Modelo de declaracao de conformidade CE

Dependendo do tipo de méaquina, outros documentos podem ser encontrados em

apéndice.
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10.1 Torques de aperto de parafusos e porcas em geral

Uma apresentacao geral dos torques de aperto é fornecida na lista de pecas
de reposicgéo.

ATENCAO

Risco de danos aos componentes devido a parafusos inadequados

1. Se os parafusos precisarem ser trocados, use sempre parafusos do mesmo
tamanho e qualidade.

2. Apés a desmontagem, troque os parafusos com cola microencapsulada
e as porcas que nao podem ser soltas.

10.2 Recomendacao de lubrificantes

Nas tabelas abaixo vocé encontrara uma lista de lubrificantes e fluidos
hidraulicos adequados para sua maquina.

ATENCAO

Risco de danos a maquina em caso de mistura de 6leos

1. O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por danos
gue possam resultar de misturas de 6leos de diferentes marcas.

2. O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade pela qualidade do
lubrificantes listados ou se os fabricantes fizerem ajustes de qualidade
sem alterar a designacao do tipo.

ATENCAO

Risco de danos a maquina devido a presenca de materiais de servigo ndo
autorizados

O fabricante declina qualquer responsabilidade por danos relacionados com
a utilizac@o de materiais de servi¢co ndo autorizados.

P Utilize apenas lubrificantes especificados na tabela de
lubrificantes recomendados.
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Se vocé tiver alguma davida sobre lubrificantes, entre em contato com o atendimento ao cliente.

—_ pessoal técnico competente do fabricante da maquina.

Tipo ALP 46
Classificagédo DIN - 51524 parte 2
Caracteristica . a base de minerais
Viscosidade DIN 51519/1SO VG 46

Faixa de temperatura -10°C a +90°C
Referéncia 000171007

Tipo RENOLIN UNISYN OL 46
Classificacdo 1272/2008

Caracteristica sintético

Viscosidade DIN 51506 / ISO VG 46

Faixa de temperatura -10°C a +90°C
Referéncia . 632452

Gorduras Lubrificacédo central de lubrificacdo
(manual)

Identificacdo de acordo com = K2K25 K2K

RUIDO 51502

Padrao para atender DIN 51825 DIN 51825

Caracteristica Mineral, sab&o Mineral, sabéo
litio litio

Categoria de Viscosidade' NLGI Classe 2 NLGI Classe 2

Aula NLGI DIN 51818 DIN 51818

Embalagem 4009 18kg

Referéncia 000113007 009174004
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10.3 Modelo de declaragéo CE de conformidade

Vocé encontrara o original da declaracio de conformidade CE na entrega da méaquina.
Guarde-o em um local seguro.

Putzmeister 2006/42/EG, Il 1.A.
1 de EG.-Konformititserkldrung im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il 1.A.
en_EC declaration of conformity a dﬂﬂnuﬂ_&mcl\knhg i’lcﬂvs!ﬂﬂ&’mECAruxIHA
2 de rmit erklaren wir, dass die Maschine inung | hinennummer

an Hewwwmmlhanadlm—oeﬂwmlmdwhlalm

3 de fnlaenien einschidgigen | amfmmgm entspricht: 3006/42/EG
= 97I12IEG

m A9D0
en with the following prove applying to it Egﬂifgg;

'S de Angaben zum Doh onsbevoilmachtigten Putzmeister Morteimaschinen GmbH
en Party authorized to produce documentation Max. Eyth..St 10

D--72631 Aichtal
6 de zum L | Datum | rift

en SWrD-te!&grme

Putzmeister Mortelmaschinen GmbH
Max. Eyth-.Strafie 10
D--72631 Aichtal

7 de Geschiftstihrer
en Managing Director

de EG Maschinenrichtlinie
on  Machinery Directive
2006/42/EG es  Directiva CE de mdquinas
fr  Directive--CE relative aux machines
de  Forder-, Spritz- MWMGMMMHWM Sicherheitsanforde
EN 12001 an G ying and placing for and montar — Safety requiemants.
o5 Ma para ol [ on y distribucidn de harmigén y monero — Requisitos do sagurid e
fr b pour e port. la projection et la distributi debétcnﬂlrrlumm Prescriptions de sdcurits
de  Hochdr T 3 inen — Sicherheitsanforderungen
EN 1829 en  High pressure cleaners - High p water jet Safety rec
de  EG-Nisderspannungsrichiinia
2006/95/EG &N Low voltage equipment
de El A g L (EMV)
20041108/EG Eleclmmawm bility (EMC)
de  EG--Druckgardtorichtinis
97/123/EG an  Prassure agquipmant
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